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ООО «ДВЛ-Инжиниринг»
Москва, ул. Новгородская, д.1, оф. Г213

Россия
Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Тел./Факс: (495) 2234039 (многокан.)
e-mail: info@dwl-e.ru

www.dwl-e.ru
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Bern

Genève

Biel-Bienne

Basel

Zürich

SUTZ

 

• Haupteingang, Verkaufsgebäude
 • Главный вход, здание отдела продаж

• Main entrance, sales building

• Sichtlager im Verkaufsgebäude
• Вид на склад в здании отдела продаж

• View stock at the sales department
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•  Werkstatt 
•  Производство
•  Workshop

•  Hauptlager im Verkaufsgebäude
•  Основной склад
•  Main stock at the sales department

•  Fabrikation, AVOR, Buchhaltung
•  Производство, планирование, 

бухгалтерия
•  Manufacturing, planning and

accounting department
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Hardening and Tempering

Wärmebehandlung in Ipsen-Hochvakuum-Anlagen mit Überdruck-
kühlung bis 4,5 bar.
Vorteile von Vakuum-Anlagen:
– Minimale Mass- und Formveränderung
– Minimale Nachbearbeitungskosten, das Einsatzgut bleibt blank
– Chargiergewicht bis 200 kg
 – Hundertprozentige Reproduzierbarkeit
Härteofentyp: Ipsen VTC-324-R    
Anlassofentyp: Ipsen VDFC-414

Закалка и отпуск

Härten und Anlassen

Закалка в вакуумных печах Ipsenс охлаждением на повышенном 
давлении до  4,5 бар.
Преимущества вакуумных печей:
– минимальное отклонение форм и размеров
– минимальные дополнительные затраты, после закалки деталь 

остается чистой
– возможна закалка деталей до 200 кг
 – возможность перепроизводства 100%
Тип печи для закалки: Ipsen VTC-324-R    
Тип печи для отпуска: Ipsen VDFC-414

Heat treatments in Ipsen-high-vacuum installations with overpressure 
cooling up to 4,5 bar.
Advantages of vacuum-installations:
– minimal alteration of the dimension and form
– minimal subsequent treatment cost, the hardening product 

remains blank
– a weight of hardening products of up to 200 kg is possible
 – a 100% reproduction possibility
Hardening oven type: Ipsen VTC-324-R    
Tempering oven type: Ipsen VDFC-414

-Service
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Wir übernehmen Lohnarbeiten in unserer gut eingerichteten Härterei 
für folgende Werkstoffe:
– Schnellstähle
– Warmarbeitsstähle
– Kaltarbeitsstähle 

Lohnarbeiten
Nutzbare Heizkammerdimensionen: 
610 x 910 x 350 mm

Мы также берем на заказ работы от наших клиентов по материалам:
– быстрорежущая сталь
– горячекатаная инструментальная сталь
– холоднокатаная инструментальная сталь 

We undertake customer services in our hardening department 
for the following materials:
– high speed steels
– hot work tool steel
– cold work tool steel 

Клиент-сервис
Полезная площадь камеры печи:
 610 x 910 x 350 мм

Customer service
Useful heat chamber dimensions: 
610 x 910 x 350 mm
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• Seminarraum
• Комната для семинаров

• Seminar room

• Vakuumofen
• Печь вакуумная
• Vacuum furnace

• Härtereigebäude, Seminarraum
• Здание закалки и проведения 

семинаров
 • Hardening department and 

seminar room
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Dear customer,

In connection with our new 
strategy we worked out a price list 
which is easy to understand and 
the optimal tool is quickly found. 
After many years of experiences 
in the development of taps, we 
reduced and improved our range. 

You have the choice between 
low-priced tools for small series 
and high performance tools for big 
series. A large material library will 
help you to choose the right tool. 
Look for the working material in 
the material library per DIN number 
or DIN description. Right away you 
will see on which pages you can 
find the suitable tool. If two pages 
are indicated, the first one is for 
small series with a low-priced tool 
and the second one is for big series 
with a high performance tool. 
Then you can keep the G material 
group number in mind and find it 
again on the corresponding page 
at the bottom. Now you only have 
to choose between a through hole 
or a blind hole tap. If the price is 
indicated by a P3, the price and 
delivery term is on request. You will 
also find the core hole drill size on 
the page and from page 162 on 
the cutting data are available. 

We thank you for your confidence.

Philippe Manigley

Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde

In Zusammenhang mit unserer 
neuen Strategie haben wir für un-
sere Kunden eine gut verständliche 
Preisliste entwickelt, in welcher Sie 
ohne grosse Suche das geeignete 
Werkzeug finden. Nach jahrelanger 
Erfahrung in der Entwicklung von 
Gewindebohrern haben wir unser 
gesamtes Sortiment gestrafft und 
noch leistungsfähiger gemacht. 

Sie haben die Wahl zwischen preis-
werten Werkzeugen für kleine Se-
rien und leistungsfähigeren für hohe 
Anforderungen. Bei der Wahl Ihres 
Werkzeuges unterstützt Sie eine 
umfangreiche Werkstoffbibliothek. 
Suchen Sie darin den zu bearbeiten-
den Werkstoff nach DIN-Nummer 
oder nach DIN-Bezeichnung aus. 
Sofort ist ersichtlich, auf welchen 
Seiten das geeignete Werkzeug zu 
finden ist. Sollten zwei Seitenzahlen 
angegeben sein, ist die erste für 
kleine Serien, preiswerte Werk-
zeuge und die zweite für grosse 
Serien, Hochleistungswerkzeuge. 
Weiter können Sie sich die G-
Werkstoffgruppennummer merken 
und auf der entsprechenden Seite 
unten wieder finden. Nun müs-
sen Sie nur noch zwischen einem 
Durchgangs- oder Sacklochgewin-
debohrer wählen. Sollte beim Preis 
ein P3 stehen, sind dies Artikel der 
Priorität 3; Termin und Preis sind auf 
Anfrage. Der Kernlochdurchmesser 
ist ebenfalls auf der Seite ersichtlich 
und die Schnittdaten finden Sie 
ab Seite 162. So einfach ist es, die 
richtige Wahl zu treffen.

Wir danken Ihnen für Ihr Vertrauen.

Philippe Manigley

Уважаемые клиенты,

Благодаря нашей новой стратегии 
мы разработали для Вас каталог, 
который будет легко понять и 
быстро можно будет отыскать 
требуемый инструмент. После 
многолетнего опыта в изготовлении 
метчиков мы снизили ассортимент 
и улучшили нашу продукцию.

Теперь мы предлагаем Вам 
выбор недорогих метчиков для 
мелкосерийного производства и 
высокопроизводительные метчики 
для серийного и крупносерийного 
производства. Большой перечень 
обрабатываемых материалов в 
последующей таблице поможет 
Вам подобрать оптимальный 
инструмент. Смотря на группу 
материала G или на номер 
материала по DIN или на его 
маркировку по DIN Вы тут же 
видите, на какой стр. можно 
найти интересующий Вас 
инструмент. Если указано 2 
стр. через дробь, то первая 
стр. - недорогой выбор, вторая 
стр. - высокопроизводительный 
инструмент для серийной 
обработки. На указанных 
страницах с инструментом Вы 
также найдете группу материала 
G. Теперь Вам надо определиться 
с выбором типа обрабатываемого 
отверстия - сквозное или глухое. 
Также в таблицах Вы увидете 
рекомендуемый диаметр 
предварительно просверленного 
отверстия, а также со стр. 162 - 
режимы резания.

С уважением  и спасибо за доверие

Philippe Manigley
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 105/4 131/3 DIN 371 DIN 376
 L l l1 l l1 d1 a d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 40 5.5    2.5 2.1   M 1 0.25 0.75 51994 
 40 5.5    2.5 2.1   M 1.2 0.25 0.95 51995 
 40 7    2.5 2.1   M 1.4 0.30 1.1 51996 
 40 8    2.5 2.1   M 1.6 0.35 1.25 51997 
 40 8    2.5 2.1   M 1.8 0.35 1.45 51998 
 45 8  8  2.8 2.1   M 2 0.40 1.6 78727    78948 
 50 9  9  2.8 2.1   M 2.5 0.45 2.05 78735    32794 
 56 11 7 6 11 3.5 2.7 2.2 1.8 M 3 0.50 2.5 78743  78816  79189 
 63 13 8 7.5 13 4.5 3.4 2.8 2.1 M 4 0.70 3.3 78751  78824  79197  44202 
 70 16 9 9 16 6 4.9 3.5 2.7 M 5 0.80 4.2 78778  78832  79200  79316 
 80 19 11 11 18 6 4.9 4.5 3.4 M 6 1.00 5 78786  78840  79219  79324 
 80 19 11   7 5.5   M 7 1.00 6 78700    71587 
 90 22 13 13 21 8 6.2 6 4.9 M 8 1.25 6.8 78794  78859  79227  79332 
 100 24 15 16 22 10 8 7 5.5 M 10 1.50 8.5 78808  78867  79235  79340 
 110 29  18    9 7 M 12 1.75 10.2   78875    79359 

M

60  0

DIN 371/376
 105/4 Ultra 105/4 Ultra 131/3 Ultra 131/3 Ultra
 HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knetlegierungen, 
G29 Magnesium-Knet legierungen, G34 Thermo-
plaste Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Специально для обработки G21 твердой 
латуни (типа ЛС 58, корот. стружка), 
G22 мягкой латуни (типа ЛС 63, слив. 
стружка), G25 чистого алюминия, G29 
чистого магния, G34 термопластов
Также можо обрабатывать G01 констр. 
стали <1000 Н/мм², G03 цементир. стали 
<1000 Н/мм², G05 улучшенные стали 
<1000 Н/мм²

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 
58, short chipping), G22 soft brass (MS 63, 
long chipping), G25 wrought alloy of alu-
minium, G29 wrought alloy of magnesium, 
G34 thermoplastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm²

D Рус E
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 105/4 131/3 DIN 371 DIN 376
 L l l1 l l1 d1 a d1 a d P    Арт.    Арт. 
 110 30  20    11 9 M 14 2 12   78883    79367 
 110 32  20    12 9 M 16 2 14   78891    79375 
 125 34  22    14 11 M 18 2.5 15.5   78905    79383 
 140 34  25    16 12 M 20 2.5 17.5   78913    79391 
 140 34  25    18 14,5 M 22 2.5 19.5   83429    79545 
 160 38  28    18 14,5 M 24 3 21   83437    79553 
 160 38  32    20 16 M 27 3 24   83445    79561 
 180 45  36    22 18 M 30 3.5 26.5   72427    79588 
 180 50  38    25 20 M 33 3.5 29.5   83461    79596 
 200 56  43    28 22 M 36 4 32   74993    79618 
 200 60  43    32 24 M 39 4 35   83496    79626 
 200 60  45    32 24 M 42 4.5 37.5   83518    79634 
 220 65  45    36 29 M 45 4.5 40.5   83526    79642 
 250 70  50    36 29 M 48 5 43   83534    79650 

M

60  0

DIN 371/376
 105/4 Ultra 131/3 Ultra
 HSS-E HSS-E

Norm / Стандарт / Norm DIN 376 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 C/2.5

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knetlegierungen, 
G29 Magnesium-Knet legierungen, G34 Thermo-
plaste Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Специально для обработки G21 твердой 
латуни (типа ЛС 58, корот. стружка), 
G22 мягкой латуни (типа ЛС 63, слив. 
стружка), G25 чистого алюминия, G29 
чистого магния, G34 термопластов
Также можо обрабатывать G01 констр. 
стали <1000 Н/мм², G03 цементир. стали 
<1000 Н/мм², G05 улучшенные стали 
<1000 Н/мм²

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 58, 
short chipping), G22 soft brass (MS 63, long 
chipping), G25 wrought alloy of aluminium, 
G29 wrought alloy of magnesium, G34 thermo-
plastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 N/mm²

D Рус E
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M

60  0

DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3 DIN 371 DIN 376
 L l l1 l l1 d1 a d1 a d P  Арт. Арт. Арт. Арт.
 40 5.5    2.5 2.1   M 1 0.25 0.75 10552 
 40 5.5    2.5 2.1   M 1.2 0.25 0.95 10555 
 40 7    2.5 2.1   M 1.4 0.30 1.1 10557 
 40 8    2.5 2.1   M 1.6 0.35 1.25 10559 
 40 8    2.5 2.1   M 1.8 0.35 1.45 10562 
 45 8  8  2.8 2.1   M 2 0.40 1.6 11600    11625 
 50 9  9  2.8 2.1   M 2.5 0.45 2.05 11601    11626 
 56 11 7 6 11 3.5 2.7 2.2 1.8 M 3 0.50 2.5 11602  10563  11627 
 63 13 8 7.5 13 4.5 3.4 2.8 2.1 M 4 0.70 3.3 11603  11609  11628  11274 
 70 16 9 9 16 6 4.9 3.5 2.7 M 5 0.80 4.2 11604  11610  11629  11634 
 80 19 11 11 18 6 4.9 4.5 3.4 M 6 1.00 5 11605  11611  11631  11635 
 80 19 11   7 5.5   M 7 1.00 6 76872    11223 
 90 22 13 13 21 8 6.2 6 4.9 M 8 1.25 6.8 11607  11612  11632  11636 
 100 24 15 16 22 10 8 7 5.5 M 10 1.50 8.5 11608  11613  11633  11637 
 110 29  18    9 7 M 12 1.75 10.2   11615    11638 

 105/4 Ultra Vap 105/4 Ultra Vap 131/3 Ultra Vap 131/3 Ultra Vap
 HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm²

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Специально подходит для сталей  G01 
<1000 Н/мм², G03 цементируемых сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучшенных сталей 
<1000 Н/мм², G08 инструм. сталей, G13 
автоматных сталей, G14 литых сталей 
<1000 Н/мм²

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm², G08 carbon tool steels, G13 free-
cutting steels, G14 cast steels <1000 N/mm²
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M

60  0

DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 376 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 C/2.5

D Рус E

 105/4 Ultra Vap 131/3 Ultra Vap
 HSS-E HSS-E

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm²

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Специально подходит для сталей  G01 
<1000 Н/мм², G03 цементируемых сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучшенных сталей 
<1000 Н/мм², G08 инструм. сталей, G13 
автоматных сталей, G14 литых сталей 
<1000 Н/мм²

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G08 carbon tool steels, G13 
free-cutting steels, G14 cast steels <1000 
N/mm²

 105/4 131/3 DIN 371 DIN 376
 L l l1 l l1 d1 a d1 a d P  Арт.  Арт. 
 110 30  20    11 9 M 14 2.00 12 10564  11646 
 110 32  20    12 9 M 16 2.00 14 11616  11639 
 125 34  22    14 11 M 18 2.50 15.5 10565  11647 
 140 34  25    16 12 M 20 2.50 17.5 11617  11640 
 140 34  25    18 14.5 M 22 2.50 19.5 10566  11823 
 160 38  28    18 14.5 M 24 3.00 21 11618  11641 
 160 38  32    20 16 M 27 3.00 24 11619  11642 
 180 45  36    22 18 M 30 3.50 26.5 11620  11643 
 180 50  38    25 20 M 33 3.50 29.5 11621  11644 
 200 56  43    28 22 M 36 4.00 32 11623  11665 
 200 60  43    32 24 M 39 4.00 35 10567  11824 
 200 60  45    32 24 M 42 4.50 37.5 10568  11825 
 220 65  45    36 29 M 45 4.50 40.5 10569  11826 
 250 70  50    36 29 M 48 5.00 43 10570  11828 
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 DIN 371 DIN 376
 L l l1 d1 a d1 a d P  Арт.  Арт. 
 45 8  2.8 2.1    M 2 0.40 1.6 71374 
 50 9  2.8 2.1   M 2,5 0.45 2.05 71382 
 56 11 7 3.5 2.7 2.2 1.8 M 3 0.50 2.5 37257 
 56 13 7 4 3   M 3,5 0.60 2.9 37265 
 63 13 8 4.5 3.4 2.8 2.1 M 4 0.70 3.3 37273 
 70 16  6 4.9   M 4,5 0.75 3.75 71390 
 70 16 9 6 4.9 3.5 2.7 M 5 0.80 4.2 37281 
 80 19 11 4 4.9 4.5 3.4 M 6 1.00 5 56715 
 80 19 11 7 5.5   M 7 1.00 6 71404 
 90 22 13 8 6.2 6 4.9 M 8 1.25 6.8 37303  71412 
 100 24 15 10 8 7 5.5 M 10 1.50 8.5 37311  74985 
 110 29    9 7 M 12 1.75 10.2   56723 
 110 30    11 9 M 14 2.00 12   52140 
 110 32    12 9 M 16 2.00 14   52159 
 125 34    14 11 M 18 2.50 15.5   52167 
 140 34    16 12 M 20 2.50 17.5   52175 
 140 34    18 14.5 M 22 2.50 19.5
 160 38    18 14.5 M 24 3.00 21

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 C/2.5 C/2.5

D Рус E

M

60  0

DIN 371/376

105/3 Ultra GG
Speziell geeignet für G16 Temperguss, 
G17 Gusseisen mit Kugelgraphit (Sphäroguss), 
G18 Gusseisen mit Lamellengraphit (Grauguss), 
G19 Gusseisen mit Vermikulargraphit, G23 
Rotguss, G26, G27, G28 Aluminium-Gusslegie-
rungen, G30 Magnesium-Gusslegierungen

105/4 Progress und 131/3 Progress
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G08 Werkzeugstähle, G13 Automa-
tenstähle, G14 Stahlguss <1000 N/mm², G25 
Aluminium-Knetlegierungen

Geht auch für G03, G05, G07, G09, G15, 
G16, G17, G18, G19, G20, G21, G22, G23, 
G24, G26, G27, G28, G29, G30, G31, G32, 
G33, G34 und G35 (siehe Seite 9)

105/3 Ultra GG
Специально для обработки G16 ковкого 
чугуна, G17 чугуна с шаровидным 
графитом, G18 серого чугуна, G19 
высокопроч. чугуна, G23 красной бронзы, 
G26, G27, G28 сплавов из Al, G30 Mg 
сплавов.

105/4 Progress и 131/3 Progress
Специально для обработки G01 конструк. 
сталей <1000 Н/мм², G08 инструм. сталей, 
G13 автоматных сталей, G14 литых сталей 
<1000 Н/мм², G25 чистого алюминия.

Также подходит для G03, G05, G07, G09, 
G15, G16, G17, G18, G19, G20, G21, G22, G23, 
G24, G26, G27, G28, G29, G30, G31, G32, G33, 
G34 и G35 (см. стр. 9)

105/3 Ultra GG
Specific suitable for G16 malleable cast 
iron, G17 nodular graphite cast iron, G18 
lamellar graphite cast iron (grey cast iron), G19 
vermicular graphite cast iron, G23 red brass, 
G26, G27, G28 aluminium cast alloy, G30 cast 
alloy of magnesium

105/4 Progress and 131/3 Progress
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G08 carbon tool steels, G13 
free-cutting steels, G14 cast steels <1000 N/
mm², G25 wrought alloy of aluminium

Goes also for G03, G05, G07, G09, G15, 
G16, G17, G18, G19, G20, G21, G22, G23, 
G24, G26, G27, G28, G29, G30, G31, G32, 
G33, G34 and G35 (see page 9)

 105/3 Ultra GG 105/3 Ultra GG
 HSS-E HSS-E
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105/4 Performance und 131/3 Performance
Speziell geeignet für G02 Baustähle >900 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G04 
Einsatzstähle >900 N/mm², G05 Vergütungsstähle 
<1000 N/mm², G06 Vergütungsstähle >900 
N/mm², G07 Nitrierstähle, G10 Rostfreie Cr-Stähle, 
geschwefelt, G11 Rostfreie Cr-Stähle, ferritisch 
und martensitisch, G12 Rostfreie Cr-Ni Stähle, 
austenitisch, G15 Stahlguss >900 N/mm²

Geht auch für G08 Werkzeugstähle

105/4 Performance и 131/3 Performance
Специально для обработки G02 контр. 
сталей >900 Н/мм², G03 цементир. сталей 
<1000 Н/мм², G04 цементир. сталей 
>900 Н/мм², G05 улучш. сталей <1000 Н/
мм², G06 улучш. сталей >900 Н/мм², G07 
азотир. сталей, G10 нержав. Cr-сталей, G11 
нержав.  Cr сталей (феррит. и мартенсит.), 
G12 нержав. Cr-Ni сталей (аустенит.) , G15 
литых сталей >900 Н/мм² 

Также подходит для G08 инстр. сталей

105/4 Performance and 131/3 Performance
Specific suitable for G02 structural steels 
>900 N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G04 case hardening steels >900 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm², G06 heat treatable steels >900 N/mm², 
G07 nitriding steels, G10 Cr stainless steels, 
sulphured, G11 Cr stainless steels, ferritic and 
martensitic, G12 Cr-Ni stainless steels, austeni-
tic, G15 cast steels >900 N/mm²

Goes also for G08 carbon tool steels

D Рус E

 Арт.  Арт.  Арт.  Арт.  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 80900*    80950*    14495*    14525*   
 80901*    80951*    14496*    14526*   
 80902*    80952*    14497*    14527*   

 80903*    80953*    14498*    14528*   

 80904*    80954*    14499*    14529*   
 80905*    80955*    14500*    14530*   

 80906*    80956*    14501*    14531*   
 80907*    80957*    14502*    14533*   
   80908*    80958*    14503*    14534* 
   80909*    80959*    14504*    14535* 
   80910*    80960*    14505*    14536* 
   80911*    80961*    14506*    14537* 
   80912*    80962*    14507*    14538* 
   80128*    80276*    21075*    21199* 
   80913*    80963*    14509*    14539* 

* PM Material / Matière PM / PM material

 105/4 Progress 105/4 Progress 131/3 Progress 131/3 Progress 105/4 Perfor- 105/4 Perfor- 131/3 Perfor- 131/3 Perfor-
 PM PM PM PM mance PM mance PM mance PM mance PM

 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
 ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5
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 105 131
 L l l1 l l1 d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 45 8  8  2.8 2.1 M 2 0.40 1.6 75308*    75368*   
 50 9  9  2.8 2.1 M 2.5 0.45 2.05 75309*    75369*   
 56 11 7 6 11 3.5 2.7 M 3 0.50 2.5 75311*    75370*   
 63 13 8 7.5 13 4.5 3.4 M 4 0.70 3.3 75312*    75371*   
 70 16 9 9 16 6 4.9 M 5 0.80 4.2 75313*    75372*   
 80 19 11 11 18 6 4.9 M 6 1.00 5 75314*    75373*   
 90 22 13 13 21 8 6.2 M 8 1.25 6.8 75315*    75374*   
 100 24 15 16 22 10 8 M 10 1.50 8.5 75316*    75375*   
 110 29  18  9 7 M 12 1.75 10.2   75317*    75376* 
 110 32  20  12 9 M 16 2.00 14   75318*    75377* 
 125 34  22  14 11 M 18 2.5 15.5   75319*    75378* 
 140 34  25  16 12 M 20 2.5 17.5   75320*    75379* 
 140 34  25  18 14.5 M 22 2.50 19.5   75321*    75380* 
 160 38  28  18 14.5 M 24 3.00 21   75322*    75381* 
 160 38  32  20 16 M 27 3.00 24   75323*    75382* 

* PM Material / Материал PM / PM material

 105/4 Advanced 105/4 Advanced 131/3 Advanced 131/3 Advanced
 PM PM PM PM

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

105/4 Advanced
131/3 Advanced
Speziell geeignet für G35 Hochfeste 
Feinkornbaustähle

105/4 Advanced 
131/3 Advanced
Специально для обработки G35 
высокопроч. мелкозер. констр. сталей

105/4 Advanced
131/3 Advanced
Specific suitable for G35 High strength 
structural steels fine grained

D Рус E

M

60  0

DIN 371/376
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 Арт.  Арт.  Арт.  Арт.  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 69256*    69345*    69710*    69790* 
 69264*    69353*    69711*    69791* 
 69272*    69361*    69712*    69792* 
 69280*    69388*    69713*    69793* 
 69299*    69396*    69714*    69794* 
 69302*    69418*    69715*    69795* 
 69310*    69426*    69716*    69796* 
 69329*    69434*    69717*    69797* 
   69337*    69442*    69718*    69798* 
   69338*    69443*    69719*    69799* 
   69339*    69444*    69720*    69800* 

 * PM Material / Matière PM / PM material

 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
 ISO 6HX ISO 6HX ISO 6HX ISO 6HX ISO 6HX ISO 6HX ISO 6HX ISO 6HX

 D/4 D/4 C/2.5-3 C/2.5-3 D/4 D/4 C/2.5-3 C/2.5-3

103/3 Titan für kleine Serien
132/3 Titan für kleine Serien
Speziell geeignet für G24 Guss-Zinnbronze, 
G32 Titan und Titanlegierungen, G33 Ferro-Tic

103/3 Titan Plus für grosse Serien
132/3 Titan Plus für grosse Serien
Speziell geeignet für G24 Guss-Zinnbronze, 
G32 Titan und Titanlegierungen, G33 Ferro-Tic

103/3 Titan для мелких серий
132/3 Titan для мелких серий
Специально для обработки G24 
фосфорной бронзы, G32 титана и его 
сплавов, G33 ferro-Tic

103/3 Titan Plus для крупных серий
132/3 Titan Plus для крупных серий
Специально для обработки G24 
фосфорной бронзы, G32 титана и его 
сплавов, G33 ferro-Tic

103/3 Titan for small series
132/3 Titan for small series
Specific suitable for G24 phosphor bronze, 
G32 titanium and alloy of titanium, G33 
ferro-Tic

103/3 Titan Plus for big series 
132/3 Titan Plus for big series 
Specific suitable for G24 phosphor bronze, 
G32 titanium and alloy of titanium, G33 
ferro-Tic

 103/3 Titan 103/3 Titan 132/3 Titan 132/3 Titan 103/3 Titan Plus 103/3 Titan Plus 132/3 Titan Plus 132/3 Titan Plus
 PM PM PM PM PM PM PM PM

D Рус E

12332_manigley_katalog2013_inh-rus.indd   4312332_manigley_katalog2013_inh-rus.indd   43 06.02.2014   10:14:2006.02.2014   10:14:20



44 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

MJ

60  0

DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 4HX ISO 4HX ISO 4HX ISO 4HX

 B/4-5 B/4-5 C/2.5-3 C/2.5-3

D Рус E

 105/4 130/131 DIN 371 DIN 376 Aero MJ 
 L l l1 l l1 d1 a d1 a d  P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 56 11 7 6 11 3.5 2.7   MJ 3  0.50 2.6 10473*    10475* 
 63 13 8 7.5 13 4.5 3.4   MJ 4  0.70 3.4 10474*    10476* 
 70 16 9 9 16 6 4.9   MJ 5  0.80 4.3 10461*    11461* 
 80 19 11 11 18 6 4.6   MJ 6  1.00 5.1 10462*    11462* 
 80 19 11   7 5.5   MJ 7  1.00 6.1 10463*    11463* 
 90 22 13 13 21 8 6.2   MJ 8  1.00 7.1 10465*    11465* 
 90 22 13 13 21 8 6.2   MJ 8  1.25 6.8 10602*    10660* 
 100 24 15 16 22 10 8   MJ 10  1.25 8.9 10466*    11466* 
 100 24 15 16 22 10 8   MJ 10  1.50 8.5 10603*    10661* 
 110 29  18      MJ 12  1.25 10.9   10467*    10469* 
 110 29  18      MJ 12  1.75 10.2   10604*    10662* 
 110 32  20    12 9 MJ 16  1.50 14.7   10468*    10470* 
 110 32  20    12 9 MJ 16  2.00 14   10605*    10663* 
 125 34  22    14 11 MJ 18  2.50 15.5   10606*    10664* 
 140 34  25    16 12 MJ 20  2.50 17.5   10607*    10665* 

 Baumasse für / Размеры для / Dimensions for Aero и Cu

 * PM Material / Материал PM / PM material

 105/4 Aero MJ 105/4 Aero MJ 130/3 Aero MJ 130/3 Aero MJ
 PM PM PM PM

105/4 Aero MJ
131/3 Aero MJ
Speziell geeignet für G09 Hitzebestän dige 
Stähle, G31 Nickellegierungen

Geht auch für Werkstoffe mit Zugfestigkeit 
900 –1400 N/mm²

105/4 Aero MJ
131/3 Aero MJ
Специально для обработки G09 
теплостойких сталей, G31 никелевых 
сплавов
Также подходит для материалов 
прочностью 900 –1400 Н/мм²

105/4 Aero MJ
131/3 Aero MJ
Specific suitable for G09 heat resisting 
steels, G31 alloy of nickel

Goes also for materials with strength of 
extension of 900 –1400 N/mm²
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D Рус E

105/4 Ultra Cu
131/3 Ultra Cu
Speziell geeignet für G20 Kupfer, G22 Weich-
messing (Ms 63, langspanend)

105/4 Ultra EG
131/3 Ultra EG
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm², G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knetlegierungen, 
G29 Magnesium-Knetlegierungen, G34 Thermo-
plaste Kunststoffe

Geht auch für G07, G10, G11, G12, G16, 
G17, G18, G19, G23, G26, G27, G28 und G30

Siehe Seite 9

105/4 Ultra Cu
131/3 Ultra Cu
Специально для обработки G20 меди, 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, слив.
стружка)

105/4 Ultra EG
131/3 Ultra EG
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 
Н/мм², G08 инстр. сталей, G13 автомат. 
сталей, G14 литых сталей <1000 Н/мм², 
G21 твердой латуни(типа ЛС58, корот. 
стружка), G22 lмягкой латуни (типа 
ЛС63, слив.стружка), G25 алюминия, G29 
магния, G34 термопластов

Также подходит для G07, G10, G11, G12, 
G16, G17, G18, G19, G23, G26, G27, G28 и 
G30. См. стр. 9

105/4 Ultra Cu
131/3 Ultra Cu
Specific suitable for G20 copper, G22 soft 
brass (MS 63, long chipping)

105/4 Ultra EG
131/3 Ultra EG
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 N/mm², 
G08 carbon tool steels, G13 free-cutting steels, 
G14 cast steels <1000 N/mm², G21 hard brass 
(Ms 58, short chipping), G22 soft brass (MS 63, 
long chipping), G25 wrought alloy of aluminium, 
G29 wrought alloy of magnesium, G34 thermo-
plastic compounds/synthetics

Goes also for G07, G10, G11, G12, G16, 
G17, G18, G19, G23, G26, G27, G28 and G30

See page 9

 105/4 131/3
 L l l1 l l1 d1 a d Nom. d P  Арт.  Арт.   Арт.  Арт. 
 56 11  6  3.5 2.7 3.085 M 2.5 0.45 2.05 11001  11079  2.65 11500  11511 
 63 10 7 6 11 4.5 3.4 3.650 M 3 0.5 2.50 11003  11015  3.15 11501  11512 
 70 13 8 8 12 6 4.9 4.910 M 4 0.7 3.3 11004  11016  4.2 11502  11513 
 80 13 12 8 17 6 4.9 6.040 M 5 0.45 4.20 11005  11017  5.25 11503  11514 
 90 17 11 10 18 8 6.2 7.300 M 6 0.45 5.0 11006  11018  6.3 11504  11515 
 100 18 13 16 22 10 8 9.624 M 8 0.45 6.80 11007  11019  8.4 11505  11516 
 110 22 15 15 19 9 7 11.948 M 10 0.45 8.50 11008  11020  10.5 11506  11518 
 110 26 17 20  11 9 14.274 M 12 0.45 10.2 11009  11021  12.5 11507  11519 
 125 27  22  14 11 18.598 M 16 0.45 14 11011  11022  16.5 11508  11520 
 160 34  30  18 14.5 23.248 M 20 0.45 17.5 11012  11023  20.75 11510  11521 

 Baumasse für EG auf Anfrage
 Dimensions pour EG sur demande
 Dimensions for EG on request

 105/4 Ultra 131/3 Ultra 105/4 Ultra 131/3 Ultra
 Cu HSS-E Cu HSS-E EG HSS-E EG HSS-E

M DIN 371/376

60  0

Norm / Стандарт / Norm CU DIN 371 DIN 371 EG DIN 371/376 DIN 371/376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance  ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)  6H mod. 6H mod.

  B/4 C/2.5  B/4 C/2.5
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M

60  0

DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 C/2 C/2 C/2

D Рус E

 105/3 128/3 DIN 371 DIN 376
 L l l1 l l1 d1 a d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт. 
 40   5.5  2.5 2.1   M 1 0.25 0.75     23493 
 40   5.5  2.5 2.1   M 1.2 0.25 0.95     23515 
 40   9  2.5 2.1   M 1.4 0.30 1.1     23523 
 40   9  2.5 2.1   M 1.6 0.35 1.25     23531 
 40   9  2.5 2.1   M 1.8 0.35 1.45     23558 
 45   9  2.8 2.1   M 2 0.40 1.6     23566 
 45   9  2.8 2.1   M 2.3 0.45 1.9     23582 
 50   9  2.8 2.1   M 2.5 0.40 2.05     23590 
 50   9  2.8 2.1   M 2.6 0.45 2.1     23604 
 56 11 7   3.5 2.7   M 3 0.50 2.5 82279    23612 
 56 13 7   4 3   M 3.5 0.60 2.9     23620 
 63 13 8   4.5 3.4   M 4 0.70 3.3 82287    23639 
 70 16 9   6 4.9 3.5 2.7 M 5 0.80 4.2 85359  82295  23655 
 80 19 11   6 4.9 4.5 3.4 M 6 1.00 5 85367  82309  23663 
 90 22 13   8 6.2 6 4.9 M 8 1.25 6.8 85375  82317  10756 
 100 24 15   10 8 7 5.5 M 10 1.50 8.5 85383  82325  10757 
 110 29      9 7 M 12 1.75 10.2   82333 
 110 30      11 9 M 14 2.00 12   82341 
 110 32      12 9 M 16 2.00 14   82368 
 125 34      14 11 M 18 2.50 15.5   82376 
 140 34      16 12 M 20 2.50 17.5   82384 
 140 34      18 14.5 M 22 2.50 19.5   82392 
 160 38      18 14.5 M 24 3.00 21   82406 
 160 38      20 16 M 27 3.00 24   82414 
 180 45      22 18 M 30 3.50 26.5   82422 

 105/3 Ultra 105/3 Ultra 128/3 Ultra
 HSS-E HSS-E HSS-E

105/3 Ultra für beschädigte Gewinde 
nachzuschneiden

128/3 Ultra
Speziell geeignet für G21 Hartmessing 
(Ms 58, kurzspanend)

105/3 Ultra для обработки 
поврежденных резьб

128/3 Ultra
Специально для обработки G21 тв. 
латуни (Типа ЛС58, кор. стружка)

105/3 Ultra for reparing damaged threads

128/3 Ultra
Specific suitable for G21 hard brass 
(Ms 58, short chipping)
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 L l d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 56 6 3.5 2.7 M 3 0.5 2.5 12522    12531   
 63 7.5 4.5 3.4 M 4 0.7 3.3 12523    12532   
 70 9 6 4.9 M 5 0.8 4.2 12524    12533   
 80 11 6 4.9 M 6 1 5 12525    12534   
 90 13 8 6.2 M 8 1.25 6.8 12526    12535   
 100 16 10 8 M 10 1.5 8.5 12527    12536   
 110 18 9 7 M 12 1.75 10.2   12528    12537 
 110 20 12 9 M 16 2 14   12530    12539 
 140 25 16 12 M 20 2.5 17.5   12542    12541

M

60  0

DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 E/1.5 E/1.5 E/1.5 E/1.5

 131/3 Ultra 131/3 Ultra 131/3 Ultra 131/3 Ultra
 Vap HSS-E Vap HSS-E TICN HSS-E TICN HSS-E

131/3 Ultra Vap
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm²

131/3 Ultra TICN
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm²

131/3 Ultra Vap
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 
Н/мм², G08 инструмент. сталей, G13 
автоматных сталей, G14 литых сталей 
<1000 Н/мм²                    

131/3 Ultra TICN
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 
Н/мм², G08 инстр.сталей, G13 автомат.
сталей, G14 литых сталей <1000 Н/мм²

131/3 Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm², G08 carbon tool steels, G13 free-
cutting steels, G14 cast steels <1000 N/mm²

131/3 Ultra TICN
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm², G08 carbon tool steels, G13 free-
cutting steels, G14 cast steels <1000 N/mm²

D Рус E
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 123/4 Ultra 123a/4 Ultra 123a/4 Ultra
 Vap HSS-E Vap HSS-E Vap HSS-E

 DIN 371 DIN 376
 L l l1 d1 a d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт. 
 40 5.5  2.5 2.1   M 1 0.25 0.75 10615 
 40 5.5  2.5 2.1   M 1.2 0.25 0.95 10616 
 40 7  2.5 2.1   M 1.4 0.3 1.1 10617 
 40 8  2.5 2.1   M 1.6 0.35 1.25 10619 
 40 8  2.5 2.1   M 1.8 0.35 1.45 10620 
 45 8  2.8 2.1   M 2 0.4 1.6   10621 
 45 9  2.8 2.1   M 2.2 0.45 1.75   10622 
 45 9  2.8 2.1   M 2.3 0.40 1.9   10623 
 50 9  2.8 2.1   M 2.5 0.45 2.05   10624 
 50 9  2.8 2.1   M 2.6 0.45 2.1   10625 
 56 10 7 3.5 2.7 2.2 1.8 M 3 0.5 2.5   10627 
 63 12 8 4.5 3.4 2.8 2.1 M 4 0.7 3.3   10629 
 70 14 9 6 4.9 3.5 2.7 M 5 0.8 4.2   10630 
 80 16 11 6 4.9 4.5 3.4 M 6 1 5   10631 
 90 18 13 8 6.2 6 4.9 M 8 1.25 6.8   10632 
 100 20 15 10 8 7 5.5 M 10 1.5 8.5   10633 
 110 22    9 7 M 12 1.75 10.2     10635

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 B/4 B/4

D Рус E

M

60  0

DIN 371/376

123/4 Ultra Vap
123a/4 Ultra Vap
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm²

123/4 Ultra Vap
123a/4 Ultra Vap
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 
Н/мм², G08 инструмен. сталей, G13 
автоматных сталей, G14 литых сталей 
<1000 Н/мм²

123/4 Ultra Vap
123a/4 Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm², G08 carbon tool steels, G13 free-
cutting steels, G14 cast steels <1000 N/mm²

12332_manigley_katalog2013_inh-rus.indd   4812332_manigley_katalog2013_inh-rus.indd   48 06.02.2014   10:14:2406.02.2014   10:14:24



49Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

M

60  0

DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 103/4 132/3 DIN 371 DIN 376
 L l l1 l l1 d1 a d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 45 8  8  2.8 2.1   M 2 0.40 1.6 58033    74403 
 45 9  8  2.8 2.1   M 2.2 0.45 1.75 52558    78174 
 45 9    2.8 2.1   M 2.3 0.40 1.9 52566  
 50 9  9  2.8 2.1   M 2.5 0.45 2.05 52574    74411 
 50 9    2.8 2.1   M 2.6 0.45 2.1 52582 
 56 11 7 6 11 3.5 2.7 2.2 1.8 M 3 0.50 2.5 52590  52663  74438 
 56 13 7 7.5 12 4 3 2.5 2.1 M 3.5 0.60 2.9 52604  52671 
 63 13 8 7.5 13 4.5 3.4 2.8 2.1 M 4 0.70 3.3 52612  58041  74446 
 70 16 9 9 16 6 4.9 3.5 2.7 M 5 0.80 4.2 52620  52698  74454 
 80 19 11 11 18 6 4.9 4.5 3.4 M 6 1.00 5 52639  52701  71714 
 90 22 13 13 21 8 6.2 6 4.9 M 8 1.25 6.8 52647  58068  71722 
 100 24 15 16 22 10 8 7 5.5 M 10 1.50 8.5 52655  52728  71730 
 110 29  18    9 7 M 12 1.75 10.2   52736    78115 
 110 30  20    11 9 M 14 2.00 12   52744    78123 
 110 32  20    12 9 M 16 2.00 14   52752    78131 
 125 34  22    14 11 M 18 2.50 15.5   52760    78158 
 140 34  25    16 12 M 20 2.50 17.5   52779    78166

 103/4 Ultra 103/4 Ultra 132/3 Ultra 132/3 Ultra
 HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

103/4 Ultra min 1.5 x D
132/3 Ultra  min 1.5 x D
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², 
G14 Stahlguss <1000 N/mm², G20 Kupfer, 
G22 Weichmessing (Ms 63, langspanend)

Geht auch für G03 Einsatzstähle <1000 
N/mm², G25 Aluminium-Knetlegierungen

103/4 Ultra мин. 1.5 x D
132/3 Ultra  мин. 1.5 x D
Специально для обработки G01 
констр. сталей <1000 Н/мм², G05 
улучшенных сталей <1000 Н/мм², G14 
литых сталей <1000 Н/мм², G20 меди, 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длин.
стружка)

Также подходит для G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G25 алюминия

103/4 Ultra min 1.5 x D
132/3 Ultra  min 1.5 x D
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G14 cast steels <1000 N/
mm², G20 copper, G22 soft brass (Ms 63, 
long chipping), 

Goes also for G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G25 wrought alloy of 
aluminium
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 L l d1 a d2 l2 d P Арт. 
 62 12.5 3.5 2.7 2.55 9 M 3 0.50 88641 
 66 16 4 3 2.95 10 M 3.5 0.60 88686 
 66 16 4.5 3.4 3.36 10 M 4 0.70 88676 
 75.5 18 6 4.9 4.26 12.5 M 5 0.80 88684 
 81 20 6 4.9 5.05 14 M 6 1.00 88692 
 93 12 6 4.9 6.8 20 M 8 1.25 88706 
 99 14 7 5.5 8.55 22 M 10 1.50 88714 
 106 16 9 7 10.3 25 M 12 1.75 88722 
 114 18 11 9 12.1 28 M 14 2.00 88730 
 123 20 12 9 14.1 32 M 16 2.00 88749 
 132 22 16 12 17.6 36 M 20 2.50 88757

Norm / Стандарт / Norm Werksnorm / Norme usine / Company Standard
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H)

 C/2.5

D Рус E

M

60  0

d2

l2 l

L

a

d1

d

151/3 Ultra Combi
HSS-E

151/3 Ultra Combi max 1.2 x D
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G14 Stahlguss <1000 N/mm², G25 
Aluminium-Knetlegierungen

151/3 Ultra Combi макс. 1.2 x D
Специально для обработки G01 
конструкционных  сталей <1000 Н/мм², 
G14 литых сталей <1000 Н/мм², G25 
алюминия

151/3 Ultra Combi max 1.2 x D
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G14 cast steels <1000 N/mm², 
G25 wrought alloy of aluminium

Werksnorm mit DIN Schaft
Norme usine avec tige selon DIN
Company standard with shank 
as per DIN
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M

60  0

DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3 DIN 371 DIN 376
 L l l l1 d1 a d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт. 
 110 13 7.5 13 4.5 3.4 2.8 2.1 M 4 0.7 3.3 19879  11390   
 117 15 9 16 6 4.9 3.5 2.7 M 5 0.8 4.2 19887  11391   
 124 17 11 18 6 4.9 4.5 3.4 M 6 1 5 19909  11392  11449 
 137 20 13 21 8 6.2 6 4.9 M 8 1.25 6.8 19917  11393  11450 
 151 22 16 22 10 8 7 5.5 M 10 1.5 8.5 19925  11394  11451 
 165 24 18    9 7 M 12 1.75 10.2 19941    11395 
 180 28 20    11 9 M 14 2.00 12 83747    11396 
 200 30 20    12 9 M 16 2.00 14 83755    11397 
 200 31 22    14 11 M 18 2.50 15.5 83763    11399 
 224 36 25    16 12 M 20 2.50 17.5 83771    11400

 105/4 Ultra EL 131/3 Ultra EL 131/3 Ultra EL
 HSS-E HSS-E HSS-E

105/4 Ultra EL
131/3 Ultra EL
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knetlegierungen, 
G29 Magnesium-Knet legierungen, G34 Thermo-
plaste Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/4 Ultra EL
131/3 Ultra EL
Специально для обработки G21 твердой 
латуни (Типа ЛС58, короткая стружка), 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длинная 
стружка), G25 алюминия, G29 магния, 
G34 термопластов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 
Н/мм², G05 улучшенных сталей <1000 
Н/мм²

105/4 Ultra EL
131/3 Ultra EL
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 58, 
short chipping), G22 soft brass (MS 63, long 
chipping), G25 wrought alloy of aluminium, 
G29 wrought alloy of magnesium, G34 thermo-
plastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 N/mm²
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M

60  0

DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3 DIN 371 DIN 376
 L l l l1 d1 a d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт. 
 110 13 7.5 13 4.5 3.4 2.8 2.1 M 4 0.7 3.3 11402  11415 
 117 15 9 16 6 4.9 3.5 2.7 M 5 0.8 4.2 11403  11416  19934 
 124 17 11 18 6 4.9 4.5 3.4 M 6 1 5 11404  11417  19935 
 137 20 13 21 8 6.2 6 4.9 M 8 1.25 6.8 11405  11419  19936 
 151 22 16 22 10 8 7 5.5 M 10 1.5 8.5 11406  11420  19937 
 165 24 18    9 7 M 12 1.75 10.2 11407    11421 
 180 28 20    11 9 M 14 2.00 12 11408    11422 
 200 30 20    12 9 M 16 2.00 14 11409    11423 
 200 31 22    14 11 M 18 2.50 15.5 11410    11424 
 224 36 25    16 12 M 20 2.50 17.5 11411    11425

 105/4 Ultra 131/3 Ultra 131/3 Ultra
 Vap EL HSS-E Vap EL HSS-E Vap EL HSS-E

105/4 Ultra Vap EL
131/3 Ultra Vap EL
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm²

105/4 Ultra Vap EL
131/3 Ultra Vap EL
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цементируемых 
сталей <1000 Н/мм², G05 улучшенных 
сталей <1000 Н/мм², G08 инстр.сталей, 
G13 автоматных сталей, G14 литых 
сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra Vap EL
131/3 Ultra Vap EL
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm², G08 carbon tool steels, G13 free-
cutting steels, G14 cast steels <1000 N/mm²
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  DIN 371 DIN 376
 105/103 131/132
 L l l1 d1 a d1 a d P  Арт.  Арт. 
 40 5.5 2 2.5 2.1   M 1 0.25 0.9 54489 
 40 5.5 2 2.5 2.1   M 1.2 0.25 1.1 54490 
 40 7 3 2.5 2.1   M 1.4 0.30 1.26 54491 
 40 8 3 2.5 2.1   M 1.6 0.35 1.45 54492 
 40 8 3 2.6 2.1   M 1.8 0.35 1.65 54493 
 45 8  2.8 2.1   M 2 0.20 1.85 56597 
 50 9  2.8 2.1   M 2.5 0.45 2.3 56599 
 56 11 7 3.5 2.7   M 3 0.50 2.8 56600 
 63 13 8 4.5 3.4   M 4 0.70 3.7 56601 
 70 16 9 6 4.9   M 5 0.80 4.65 56602 
 80 19 11 6 4.9   M 6 1.00 5.55 56603 
 90 22 13 8 6.2 6 4.9 M 8 1.25 7.4 56604  56606 
 100 24 15 10 8 7 5.5 M 10 1.50 9.3 56605  56607 
 110 29    9 7 M 12 1.75 11.2   56608 
 110 32    12 9 M 16 2.00 15   56610

 116 Ultra 116 Ultra
 HSS-E PM HSS-E PM

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 6HX ISO 6HX

 C/3 C/3

D Рус E

M

60  0

DIN 371/376

116 Ultra
Speziell geeignet für G25 
Aluminium-Knetlegierungen

116 Ultra
Специально для обработки G25 
алюминия

116 Ultra
Specific suitable for G25 wrought alloy of 
aluminium
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 DIN 371 DIN 376
 L l l1 d1 a d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 40 5.5 2 2.5 2.1   M 1 0.25 0.9 73180 
 40 5.5 2 2.5 2.1   M 1.2 0.25 1.1 73199 
 40 7 3 2.5 2.1   M 1.4 0.30 1.26 73202 
 40 8 3 2.5 2.1   M 1.6 0.35 1.45 74470 
 40 8 3 2.6 2.1   M 1.8 0.35 1.65 74489 
 45 8  2.8 2.1   M 2 0.40 1.85 53317    11540 
 50 9  2.8 2.1   M 2.5 0.45 2.3 53341    11544 
 56 11 7 3.5 2.7   M 3 0.50 2.8 53368    11545 
 63 13 8 4.5 3.4   M 4 0.70 3.7 53384    11546 
 70 16 9 6 4.9   M 5 0.80 4.65 53392    11547 
 80 19 11 6 4.9   M 6 1.00 5.55 53406    11548 
 90 22 13 8 6.2 6 4.9 M 8 1.25 7.4 12235  53414  12239  11549 
 100 24 15 10 8 7 5.5 M 10 1.50 9.3 12236  53422  12240  11550 
 110 29    9 7 M 12 1.75 11.2   53430                   11551 
 110 30    11 9 M 14 2.00 13   85596 
 110 32    12 9 M16 2.00 15   85618                   11552

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 6HX ISO 6HX ISO 6HX ISO 6HX

 C/3 C/3 C/3 C/3

D Рус E

M

60  0

DIN 371/376
 116 Ultra Vap 116 Ultra Vap 116a Ultra Vap 116a Ultra Vap
 HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM

116 Ultra Vap
116a Ultra Vap
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G10 Rostfreie Cr-Stähle, geschwefelt, 
G11 Rostfreie Cr-Stähle, ferritisch und marten-
sitisch, G13 Automatenstähle

116 Ultra Vap
116a Ultra Vap
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G10 нерж. Cr сталей, 
G11 нерж.Cr сталей (феррит. и мартен.), 
G13 автомат.сталей

 116 Ultra Vap
 116a Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G10 Cr stainless steels, 
sulphured, G11 Cr stainless steels, ferritic and 
martensitic, G13 free-cutting steels
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55Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

 DIN 371 DIN 376
 L l l1 d1 a d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 45 8  2.8 2.1   M 2 0.40 1.85 11555       
 50 9  2.8 2.1   M 2.5 0.45 2.3 11556    13212   
 56 11 7 3.5 2.7   M 3 0.50 2.8 11557    13213   
 63 13 8 4.5 3.4   M 4 0.70 3.7 11558    13214   
 70 16 9 6 4.9   M 5 0.80 4.65 11559    13215   
 80 19 11 6 4.9   M 6 1.00 5.55 11560    13216   
 90 22 13 8 6.2 6 4.9 M 8 1.25 7.4 13219  11561  13220  13217 
 100 24 15 10 8 7 5.5 M 10 1.50 9.3 13222  11562  13223  13221 
 110 29    9 7 M 12 1.75 11.2   11563    13224 
 110 30    11 9 M 14 2.00 13   11577 
 110 32    12 9 M16 2.00 15   11578 

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 6HX ISO 6HX ISO 6HX ISO 6HX

 C/3 C/3 C/3 C/3

D Рус E

M

60  0

DIN 371/376
 116 Ultra Tin 116 Ultra Tin 116a Ultra TiN 116a Ultra TiN
 HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM

116 Ultra Tin
116a Ultra Tin
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G10 Rostfreie Cr-Stähle, geschwefelt, 
G11 Rostfreie Cr-Stähle, ferritisch und mar-
tensitisch, G13 Automatenstähle, G20 Kupfer, 
G22 Weichmessing (Ms 63, langspanend), G25 
Aluminium-Knetlegierungen

116 Ultra Tin
116a Ultra Tin
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G10 нерж.Cr 
сталей, G11 нерж.Cr сталей (феррит. и 
мартен.), G13 автомат.сталей, G20 меди, 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длин.
стружка), G25 алюминия

116 Ultra Tin
116a Ultra Tin
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G10 Cr stainless steels, 
sulphured, G11 Cr stainless steels, ferritic and 
martensitic, G13 free-cutting steels, G20 copper, 
G22 soft brass (MS 63, long chipping), G25 
wrought alloy of aluminium
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 DIN 371 DIN 376
 L l l1 d1 a d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 50 9  2.8 2.1   M 2.5 0.45 2.3 11565    13225 
 56 11 7 3.5 2.7   M 3 0.50 2.8 11566    13227   
 63 13 8 4.5 3.4   M 4 0.70 3.7 11567    13228   
 70 16 9 6 4.9   M 5 0.80 4.65 11569    13229   
 80 19 11 6 4.9   M 6 1.00 5.55 11570    13230   
 90 22 13 8 6.2 6 4.9 M 8 1.25 7.4 13235  11571  13236  13231 
 100 24 15 10 8 7 5.5 M 10 1.50 9.3 13237  11572  13238  13232 
 110 29    9 7 M 12 1.75 11.2   11573    13233 
 110 30    11 9 M 14 2.00 13   11579 
 110 32    12 9 M16 2.00 15   11580 

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 6HX ISO 6HX ISO 2 6HX ISO 2 6HX

 C/3 C/3 C/3 C/3

D Рус E

M

60  0

DIN 371/376
 116 Ultra TiCN 116 Ultra TiCN 116a Ultra TiCN 116a Ultra TiCN
 HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM HSS-E PM

116 Ultra TiCN
116a Ultra TiCN
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G10 Rostfreie Cr-Stähle, geschwefelt, 
G11 Rostfreie Cr-Stähle, ferritisch und mar-
tensitisch, G13 Automatenstähle, G20 Kupfer, 
G22 Weichmessing (Ms 63, langspanend), G25 
Aluminium-Knetlegierungen

116 Ultra TiCN
116a Ultra TiCN
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G10 нерж.Cr 
сталей, G11 нерж.Cr сталей (феррит. и 
мартен.), G13 автомат.сталей, G20 меди, 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длин.
стружка), G25 алюминия

116 Ultra TiCN
116a Ultra TiCN
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G10 Cr stainless steels, 
sulphured, G11 Cr stainless steels, ferritic and 
martensitic, G13 free-cutting steels, G20 copper, 
G22 soft brass (MS 63, long chipping), G25 
wrought alloy of aluminium
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M

60  0

DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 3 (6G) ISO 3 (6G) ISO 3 (6G) ISO 3 (6G)

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3 DIN 371 DIN 376
 L l l1 l l1 d1 a d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 45 8  8  2.8 2.1   M 2 0.45 1.6 72222    73059 
 45 9  8  2.8 2.1   M 2.2 0.45 1.75     73067 
 50 9  9  2.8 2.1   M 2.5 0.45 2.05     73075 
 56 11 7 6 11 3.5 2.7   M 3 0.50 2.5 72036    66397 
 56 13 7 7.5 12 4 3   M 3.5 0.60 2.9 72044    66400 
 63 13 8 7.5 13 4.5 3.4   M 4 0.70 3.3 72052    66419 
 70 16 9 9 16 6 4.9   M 5 0.80 4.2 72060    66427 
 80 19 11 11 18 6 4.9   M 6 1.00 5 72079    66435 
 80   11 18 7 5.5   M 7 1.00 6     73091 
 90 22 13 13 21 8 6.2   M 8 1.25 6.8 72087    66443 
 100 24 15 16 22 10 8   M 10 1.50 8.5 72095    66451 
 110 29  18    9 7 M 12 1.75 10.2   72109    73105 
 110 30      11 9 M 14 2.00 12   82716 
 110 32      12 9 M 16 2.00 14   82724 
 125 34      14 11 M 18 2.50 15.5   82732 
 140 34      16 12 M 20 2.50 17.5   82740 

 105/4 Ultra 6G 105/4 Ultra 6G 131/3 Ultra 6G 131/3 Ultra 6G
 HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

105/4 Ultra 6G
131/3 Ultra 6G
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knetlegierun-
gen, G29 Magnesium-Knet legierungen, G34 
Thermoplaste Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/4 Ultra 6G
131/3 Ultra 6G
Специально для обработки G21 тв. 
латуни (Типа ЛС58, кор. стружка), 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длин.
стружка), G25 алюминия, G29 магния, 
G34 термопластов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 
Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra 6G
131/3 Ultra 6G
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 
58, short chipping), G22 soft brass (MS 63, 
long chipping), G25 wrought alloy of alumi-
nium, G29 wrought alloy of magnesium, G34 
thermoplastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm²
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 DIN 371
 L l l1 d1 a d P  Арт. 
 45 8  2.8 2.1 M 2 0.4 1.6 23567 
 50 9  2.8 2.1 M 2.5 0.45 2.05 23591 
 56 11 7 3.5 2.7 M 3 0.50 2.5 23613 
 63 13 8 4.5 3.4 M 4 0.70 3.3 23640 
 70 16 9 6 4.9 M 5 0.80 4.2 23656 
 80 19 11 6 4.9 M 6 1.00 5 23664 
 90 22 13 8 6.2 M 8 1.25 6.8 23665 

Norm / Стандарт / Norm DIN 371
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 3 (6G)

 C/2

D Рус E

M

60  0

DIN 371/376
128/3 Ultra 6G

HSS-E

128/3 Ultra 6G
Speziell geeignet für G21 Hartmessing 
(Ms 58, kurzspanend)

128/3 Ultra 6G
Специально для обработки G21 тв. 
латуни (Типа ЛС58, кор. стружка)

128/3 Ultra 6G
Specific suitable for G21 hard brass 
(Ms 58, short chipping)
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 105/4 131/3
 L l l1 l l1 d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 45 8    2.8 2.1 M 2 0.45 1.6 10890    67113 
 45 9    2.8 2.1 M 2.2 0.45 1.75 10891    67121 
 45 9    2.8 2.1 M 2.3 0.40 1.9 10892    67148 
 50 9    2.8 2.1 M 2.5 0.45 2.05 10893    67156 
 50 9    2.8 2.1 M 2.6 0.45 2.1 10894    67164 
 56 11 7 6 11 3.5 2.7 M 3 0.50 2.5 10895    67172 
 56 13 7 7.5 12 4 3 M 3.5 0.60 2.9 10896    67180 
 63 13 8 7.5 13 4.5 3.4 M 4 0.70 3.3 10897    67199 
 70 16 9 9 16 6 4.9 M 5 0.80 4.2 10899    67202 
 80 19 11 11 18 6 4.9 M 6 1.00 5 10900    67210 
 90 22 13 13 21 8 6.2 M 8 1.25 6.8 10903    67237 
 100 24 15 16 22 10 8 M 10 1.50 8.5 10904    67245 
 110 29    9 7 M 12 1.75 10.2   10905    67253 
 110 30  20  11 9 M 14 2.00 12   10906    67261 
 110 32  20  12 9 M 16 2.00 14   10907    67288 
 125 34  22  14 11 M 18 2.50 15.5   10908    67296 
 140 34  25  16 12 M 20 2.50 17.5   10909    67318 
 140   25  18 14.5 M 22 2.50 19.5       67326 
 160   28  18 14.5 M 24 3.00 21       67334

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 3 (6G) ISO 3 (6G) ISO 3 (6G) ISO 3 (6G)

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

M

60  0

DIN 371/376
 105/4 Ultra 105/4 Ultra 131/3 Ultra 131/3 Ultra
 Inox 6G HSS-E Inox 6G HSS-E Inox 6G HSS-E Inox 6G HSS-E

105/4 Ultra Inox 6G
131/3 Ultra Inox 6G
Speziell geeignet für G07 Nitrierstähle, G09 
Hitzebeständige Stähle, G10 Rostfreie Cr-Stähle, 
geschwefelt, G11 Rostfreie Cr-Stähle, ferritisch 
und martensitisch, G12 Rostfreie Cr-Ni Stähle, 
austenitisch, G31 Nickellegierungen  

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G05 
Vergütungsstähle <1000 N/mm², G14 Stahlguss 
<1000 N/mm² 

105/4 Ultra Inox 6G
131/3 Ultra Inox 6G
Специально для обработки G07 азотир.
сталей, G09 теплостойк.сталей, G10 нерж.
Cr сталей, G11 нерж.Cr сталей (феррит. 
и мартен.) G12 нерж. Cr-Ni сталей 
(аустенит.), G31 никелевых сплавов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 Н/
мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм², G14 
литых сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra Inox 6G
131/3 Ultra Inox 6G
Specific suitable for G07 nitriding steels, 
G09 heat resisting steels, G10 Cr stainless 
steels, sulphured, G11 Cr stainless steels, ferritic 
and martensitic, G12 Cr-Ni stainless steels, 
austenitic, G31 alloy of nickel

Goes also for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G14 cast steels <1000 N/mm²
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 105/4 131/3
 L l l1 l l1 d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 45 8  8  2.8 2.1 M 2 0.4 1.6 10920 
 45   8  2.8 2.1 M 2.2 0.45 1.75 10921 
 50 9  9  2.8 2.1 M 2.5 0.45 2.05 10922 
 56 11 7 6 11 3.5 2.7 M 3 0.50 2.5 10923    12387 
 63 13 8 7.5 13 4.5 3.4 M 4 0.70 3.3 10924    12388 
 70 16 9 9 16 6 4.9 M 5 0.80 4.2 10925    12389 
 80 19 11 11 18 6 4.9 M 6 1.00 5 10926    12390 
 90 22 13 13 21 8 6.2 M 8 1.25 6.8 10927    12391 
 100 24 15 16 22 10 8 M 10 1.50 8.5 10929    12392 
 110 29  18  9 7 M 12 1.75 10.2   12380    10930 
 110 32  20  12 9 M 16 2.00 14   12381    10931 
 140 34  25  16 12 M 20 2.50 17.5   12382    10932 
 160 38  28  18 14.5 M 24 3.00 21   12383    10933

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO (7G) ISO (7G) ISO (7G) ISO (7G)

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

M

60  0

DIN 371/376

105/4 Ultra 7G
131/3 Ultra 7G
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knet legierungen, 
G29 Magnesium-Knet legierungen, G34 Thermo-
plaste Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G05 
Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/4 Ultra 7G
131/3 Ultra 7G
Специально для обработки G21 тв. 
латуни (Типа ЛС58, кор. стружка), 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длин.
стружка), G25 алюминия, G29 магния, 
G34 термопластов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 
Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra 7G
131/3 Ultra 7G
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 
58, short chipping), G22 soft brass (MS 63, 
long chipping), G25 wrought alloy of alumi-
nium, G29 wrought alloy of magnesium, G34 
thermoplastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm²

 105/4 Ultra 7G 105/4 Ultra 7G 131/3 Ultra 7G 131/3 Ultra 7G
 HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
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 105/4 131/3 
 L l l1 l l1 d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 56 11 7 6 11 3.5 2.7 M 3 0.50 2.5 11470    11480 
 63 13 8 7.5 13 4.5 3.4 M 4 0.70 3.3 11471    11481 
 70 16 9 9 16 6 4.9 M 5 0.80 4.2 11472    11482 
 80 19 11 11 18 6 4.9 M 6 1.00 5 11473    11483 
 90 22 13 13 21 8 6.2 M 8 1.25 6.8 11474    11484 
 100 24 15 16 22 10 8 M 10 1.50 8.5 11475    11485 
 110 29  18 9 7  M 12 1.75 10.2   11476    11488 
 110 32  20 12 9  M16 2.00 14   11477    11489

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) +0.1 ISO 2 (6H) +0.1 ISO 2 (6H) +0.1 ISO 2 (6H) +0.1

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

M

60  0

DIN 371/376
 105/4 Ultra +0.1 105/4 Ultra +0.1 131/3 Ultra +0.1 131/3 Ultra +0.1
 HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

105/4 Ultra +0.1
131/3 Ultra +0.1
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knet legierungen, 
G29 Magnesium-Knet legierungen, G34 Thermo-
plaste Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/4 Ultra +0.1
131/3 Ultra +0.1
Специально для обработки G21 тв. 
латуни (Типа ЛС58, кор. стружка), 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длин.
стружка), G25 алюминия, G29 магния, 
G34 термопластов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 
Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra +0.1
131/3 Ultra +0.1
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 58, 
short chipping), G22 soft brass (MS 63, long 
chipping), G25 wrought alloy of aluminium, 
G29 wrought alloy of magnesium, G34 
thermoplastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm²
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 105/4 131/3
 L l l1 l l1 d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 45 8  8  2.8 2.1 M 2 0.40 1.6 82503 
 50 9  9  2.8 2.1 M 2.5 0.45 2.05 82546 
 56 11 7 6 11 3.5 2.7 M 3 0.50 2.5 82562    83984 
 63 13 8 7.5 13 4.5 3.4 M 4 0.70 3.3 82589    83992 
 70 16 9 9 16 6 4.9 M 5 0.80 4.2 82600    84018 
 80 19 11 11 18 6 4.9 M 6 1.00 5 82619    84026 
 80 19 11   7 5.5 M 7 1.00 6 82627 
 90 22 13 13 21 8 6.2 M 8 1.25 6.8 82635    84034 
 100 24 15 16 22 10 8 M 10 1.50 8.5 82643    84042 
 110 29  18  9 7 M 12 1.75 10.2   82651    84050 
 110 30  20  11 9 M 14 2.00 12   82678    84069 
 110 32  20  12 9 M 16 2.00 14   82686    84077

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) LH ISO 2 (6H) LH ISO 2 (6H) LH ISO 2 (6H) LH

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

M

60  0

DIN 371/376
 105/4 Ultra LH 105/4 Ultra LH 131/3 Ultra LH 131/3 Ultra LH
 HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

105/4 Ultra LH
131/3 Ultra LH
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 58, 
kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, langs-
panend), G25 Aluminium-Knet legierungen, G29 
Magnesium-Knet legierungen, G34 Thermoplaste 
Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000  
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/4 Ultra LH
131/3 Ultra LH
Специально для обработки G21 твердой 
латуни (Типа ЛС58, короткая стружка), 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длинная 
стружка), G25 алюминия, G29 магния, G34 
термопластов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 Н/
мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra LH
131/3 Ultra LH
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 58, 
short chipping), G22 soft brass (MS 63, long 
chipping), G25 wrought alloy of aluminium, 
G29 wrought alloy of magnesium, G34 ther-
moplastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 N/
mm², G05 heat treatable steels <1000 N/mm²

LH - левый метчик
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 105/4 131/3
 L l l1 l l1 d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 45 8  8  2.8 2.1 M 2 0.40 1.6 11949    
 50 9  9  2.8 2.1 M 2.5 0.45 2.05 11950    
 56 11 7 6 11 3.5 2.7 M 3 0.50 2.5 11951    11962 
 63 13 8 7.5 13 4.5 3.4 M 4 0.70 3.3 11952    11963 
 70 16 9 9 16 6 4.9 M 5 0.80 4.2 11953    11964 
 80 19 11 11 18 6 4.9 M 6 1.00 5 11954    11965 
 90 22 13 13 21 8 6.2 M 8 1.25 6.8 11955    11966 
 100 24 15 16 22 10 8 M 10 1.50 8.5 11956    11968 
 110 29  18  9 7 M 12 1.75 10.2   11957    11969 
 110 30  20  11 9 M 14 2.00 12   11958    11970 
 110 32  20  12 9 M 16 2.00 14   11960    11971

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) LH ISO 2 (6H) LH ISO 2 (6H) LH ISO 2 (6H) LH

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

M

60  0

DIN 371/376
 105/4 Ultra 105/4 Ultra 131/3 Ultra 131/3 Ultra
 Vap LH HSS-E Vap LH HSS-E Vap LH HSS-E Vap LH HSS-E

105/4 Ultra Vap LH
131/3 Ultra Vap LH
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm²

105/4 Ultra Vap LH
131/3 Ultra Vap LH
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цементируемых 
сталей <1000 Н/мм², G05 улучш.сталей 
<1000 Н/мм², G08 инстр.сталей, G13 
автомат.сталей, G14 литых сталей <1000 
Н/мм²

105/4 Ultra Vap LH
131/3 Ultra Vap LH
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm², G08 carbon tool steels, G13 free-
cutting steels, G14 cast steels <1000 N/mm²
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 • •   105/4 Ultra 63

   • • 131/3 Ultra 63

 • •   105/4 Ultra Vap 65

   • • 131/3 Ultra Vap 65

 • •   105/4 Progress 67

   • • 131/3 Progress 67

 • •   105/4 Performance 68

   • • 131/3 Performance 68

 • • • • 105/3 Ultra GG 69

 • •   105/4 Ultra LH 70

   • • 131/3 Ultra LH 70

 • •   105/4 Ultra Vap LH 70

   • • 131/3 Ultra Vap LH 70

 • • • • 105/3 Ultra Sub Pg 71
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 105/4 131/3
 L l l d1 a d P  Арт.  Арт. 
 63 10 7.5 2.8 2.1 MF 4 0.5 3.5 37613  52345 
 70 12 7.5 3.5 2.7 MF 5 0.5 4.5 37621  52353 
 70 12 8 3.5 2.7 MF 5 0.75 4.2 84433  84727 
 80 14 8 4.5 3.4 MF 6 0.5 5.5 84441  84735 
 80 14 8 4.5 3.4 MF 6 0.75 5.25 56758  52361 
 80 17 10 6 4.9 MF 8 0.5 7.5 84468  84743 
 80 18 10 6 4.9 MF 8 0.75 7.25 37648  58017 
 90 22 10 6 4.9 MF 8 1 7 37656  52388 
 90 17 12 7 5.5 MF 10 0.5 9.5 84476  84751 
 90 20 12 7 5.5 MF 10 0.75 9.25 37664  74578 
 90 20 12 7 5.5 MF 10 1 9 37672  52396 
 100 24 14 7 5.5 MF 10 1.25 8.8 84484  74586 
 100 20 12 9 7 MF 12 0.75 11.3 84492  84794 
 100 22 14 9 7 MF 12 1 11 37680  58025 
 100 22 14 9 7 MF 12 1.25 10.8 61212  74594 
 100 22 14 9 7 MF 12 1.5 10.5 37699  52418 
 100 22 16 11 9 MF 14 1 13 37702  84808 
 100 22 20 11 9 MF 14 1.5 12.5 37710  52426 
 100 22 16 12 9 MF 16 1 15 37729  84816 
 100 22 16 12 9 MF 16 1.25 14.8 84506  84824 
 100 22 20 12 9 MF 16 1.5 14.5 37737  52434 
 110 25 18 14 11 MF 18 1 17 37745  84832 
 110 25 25 14 11 MF 18 1.5 16.5 37753  52442 
 125 34 25 14 11 MF 18 2 16 84514  84867 
 125 25 18 16 12 MF 20 1 19 37761  84840 
 125 25 25 16 12 MF 20 1.5 18.5 56766  52450 
 140 27 24 16 12 MF 20 2 18 12403  12434 
 125 20  18 14.5 MF 22 1 21 12404   
 125 25 17 18 14.5 MF 22 1.5 20.5 12405  12435 
 140 20  18 14.5 MF 24 1 23 12406

Norm / Стандарт / Norm DIN 374 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 C/2.5

60  0

DIN 374
 105/4 Ultra 131/3 Ultra
 HSS-E HSS-E

MF

M
F
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 105/4 131/3
 L l l d1 a d P  Арт.  Арт. 
 140 25 20 18 14.5 MF 24 1.5 22.5 12407  12436 
 140 28 20 18 14.5 MF 24 2 22 12409  12437 
 140 28 20 18 14.5 MF 25 1.5 23.5 12418  12438 
 140 20  18 14.5 MF 26 1 25 12419   
 140 28 20 18 14.5 MF 26 1.5 24.5 12420  12439 
 140 28 22 20 16 MF 27 1.5 25.5 12421  12441 
 140 28 22 20 16 MF 27 2 25 12422  12442 
 140 28 22 20 16 MF 28 1.5 26.5 12423  12443 
 150 22  22 18 MF 30 1 29 12425   
 150 28 22 22 18 MF 30 1.5 28.5 71889  12444 
 150 28 22 22 18 MF 30 2 28 12426  12445 
 150 28 22 22 18 MF 32 1.5 30.5 12427  12446 
 150 28  22 18 MF 32 2 30 12428   
 160 30  25 20 MF 33 1.5 31.5 71897   
 160 30 22 25 20 MF 33 2 31 12429  12447 
 170 30  28 22 MF 34 1.5 32.5 12430   
 170 30 25 28 22 MF 35 1.5 33.5 12431  12448 
 170 30 25 28 22 MF 36   1.5 34.5 12433  12449

Norm / Стандарт / Norm DIN 374 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 C/2.5

60  0

DIN 374MF

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knet legierungen, 
G29 Magnesium-Knet legierungen, G34 Thermo-
plaste Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Специально для обработки G21 твердой 
латуни (Типа ЛС58, короткая стружка), 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длинная 
стружка), G25 алюминия, G29 магния, G34 
термопластов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 Н/
мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 58, 
short chipping), G22 soft brass (MS 63, long 
chipping), G25 wrought alloy of aluminium, 
G29 wrought alloy of magnesium, G34 thermo-
plastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 N/mm²

 105/4 Ultra 131/3 Ultra
 HSS-E HSS-E

D Рус E
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 105/4 131/3
 L l l d1 a d P  Арт.  Арт. 
 63 10 7.5 2.8 2.1 MF 4 0.5 3.5 88978  12150 
 70 12 7.5 3.5 2.7 MF 5 0.5 4.5 88986  12151 
 70 12 8 3.5 2.7 MF 5 0.75 4.2   12152 
 80 14 8 4.5 3.4 MF 6 0.5 5.5 89001  12153 
 80 14 8 4.5 3.4 MF 6 0.75 5.25 89028  12154 
 80 17 10 6 4.9 MF 8 0.5 7.5 89036  12155 
 80 18 10 6 4.9 MF 8 0.75 7.25 89044  12156 
 90 22 10 6 4.9 MF 8 1 7 89052  12158 
 90 17 12 7 5.5 MF 10 0.5 9.5 89060  12159 
 90 20 12 7 5.5 MF 10 0.75 9.25 89079  12160 
 90 20 12 7 5.5 MF 10 1 9 89087  12161 
 100 24 14 7 5.5 MF 10 1.25 8.8 89095  12162 
 100 20 12 9 7 MF 12 0.75 11.3   12163 
 100 22 14 9 7 MF 12 1 11 89117  12164 
 100 22 14 9 7 MF 12 1.25 10.8 89125  12166 
 100 22 14 9 7 MF 12 1.5 10.5 89133  12167 
 100 22 16 11 9 MF 14 1 13 89141  12168 
 100 22 20 11 9 MF 14 1.5 12.5 89168  12169 
 100 22 16 12 9 MF 16 1 15 89176  12170 
 100 22 16 12 9 MF 16 1.25 14.8 89184  12171 
 100 22 20 12 9 MF 16 1.5 14.5 89192  12172 
 110 25 18 14 11 MF 18 1 17 89206  12174 
 110 25 25 14 11 MF 18 1.5 16.5 89214  12175 
 125 34 25 14 11 MF 18 2 16 89222  12176 
 125 25 18 16 12 MF 20 1 19 89230  12177 
 125 25 25 16 12 MF 20 1.5 18.5 89249  12178 
 125 25 17 18 14.5 MF 22 1.5 20.5 89250  89280 
 140 25 20 18 14.5 MF 24 1.5 22.5 89252  89281 
 140 28 20 18 14.5 MF 24 2 22 89253  89282 
 140 28 20 18 14.5 MF 25 1.5 23.5 89254  89283

Norm / Стандарт / Norm DIN 374 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 C/2.5

60  0

DIN 374
 105/4 Ultra Vap 131/3 Ultra Vap
 HSS-E HSS-EMF
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 105/4 Ultra Vap 131/3 Ultra Vap
 HSS-E HSS-E

 105/4 131/3
 L l l d1 a d P  Арт.  Арт. 
 140 28  18 14.5 MF 26 1.5 24.5 89256 
 150 28 22 22 18 MF 30 1.5 28.5 89262  89290 
 150 28 22 22 18 MF 30 2 28 89263  89291 
 150 28 22 22 18 MF 32 1.5 30.5 89264  89292

Norm / Стандарт / Norm DIN 374 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 C/2.5

60  0

DIN 374MF

D Рус E

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Auto matenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm²

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучшенных сталей 
<1000 Н/мм², G08 инстр.сталей, G13 
автомат.сталей, G14 литых сталей <1000 
Н/мм²

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm², G08 carbon tool steels, G13 free-
cutting steels, G14 cast steels <1000 N/mm²
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Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 374 DIN 371 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

60  0

DIN 371/374MF
 105/4 Progress 105/4 Progress 131/3 Progress 131/3 Progress
 PM PM PM PM

 105/4 131/3
 L l l1 l l1 d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 63 10 8 7.5 13 4.5 3.4 MF 4 0.50 3.5 62430*    63100* 
 70 12 11 7.5 16 6 4.9 MF 5 0.50 4.5 62431*    63101* 
 80 14 11 8 18 6 4.9 MF 6 0.75 5.25 62432*    63102* 
 80 18 13 10 21 8 6.2 MF 8 0.75 7.25 62433*    63103* 
 90 22 13 10 21 8 6.2 MF 8 1.00 7 62434*    63104* 
 90 20 15 12 22 10 8 MF 10 0.75 9.25 62450* 
 90 20 15 12 22 10 8 MF 10 1.00 9 62435*    63105* 
 100 24 15 14  10 8 MF 10 1.25 8.8 62436*      63106* 
 100 22  14  9 7 MF 12 1.00 11   62437*    63107* 
 100 22  14  9 7 MF 12 1.25 10.8   62438*    63108* 
 100 22  14  9 7 MF 12 1.50 10.5   62439*    63109* 
 100 22  16  11 9 MF 14 1.00 13   62440*    63110* 
 100 22  20  11 9 MF 14 1.50 12.5   62441*    63111* 
 100 22  16  12 9 MF 16 1.00 15   62442*    63112* 
 100 22  20  12 9 MF 16 1.50 14.5   62443*    63113* 
 110 22  18  14 11 MF 18 1.00 17   62444*    63114* 
 110 25  25  14 11 MF 18 1.50 16.5   62445*    63115* 
 125 25  18  16 12 MF 20 1.00 19   62446*    63116* 
 125 25  25  16 12 MF 20 1.50 18.5   62447*    63117* 
 125   17  18 14.5 MF 22 1.50 20.5       63119* 
 140   20  18 14.5 MF 24 1.50 22.5       63120*

  * PM Material / Материал PM / PM material

D Рус E

105/4 Progress  /  131/3 Progress
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G08 Werkzeugstähle, G13 Automa-
tenstähle, G14 Stahlguss <1000 N/mm², G25 
Aluminium-Knetlegierungen

Geht auch für G03, G05, G07, G09, G15, 
G16, G17, G18, G19, G20, G21, G22, G23, 
G24, G26, G27, G28, G29, G30, G31, G32, 
G33, G34 und G35

Siehe Seite 9

105/4 Progress  /  131/3 Progress
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G08 инстр.сталей, G13 
автомат.сталей, G14 литых сталей <1000 Н/
мм², G25 алюминия

Также подходит для G03, G05, G07, G09, 
G15, G16, G17, G18, G19, G20, G21, G22, G23, 
G24, G26, G27, G28, G29, G30, G31, G32, G33, 
G34 и G35

См. стр. 9

105/4 Progress  /  131/3 Progress
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G08 carbon tool steels, G13 
free-cutting steels, G14 cast steels <1000 
N/mm², G25 wrought alloy of aluminium

Goes also for G03, G05, G07, G09, G15, 
G16, G17, G18, G19, G20, G21, G22, G23, 
G24, G26, G27, G28, G29, G30, G31, G32, 
G33, G34 and G35

See page 9
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 105/4 131/3
 L l l1 l l1 d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 63 10 8 7.5 13 4.5 3.4 MF 4 0.50 3.5 60802*    61612*   
 70 12 11 7.5 16 6 4.9 MF 5 0.50 4.5 60803*    61613*   
 80 14 11 8 18 6 4.9 MF 6 0.75 5.25 60804*    61614*   
 80 18 13 10 21 8 6.2 MF 8 0.75 7.25 60805*    61615*   
 90 22 13 10 21 8 6.2 MF 8 1.00 7 60806*    61616*   
 90 20 15 12 22 10 8 MF 10 0.75 9.25 60821* 
 90 20 15 12 22 10 8 MF 10 1.00 9 60807*    61617*   
 100 24 15 14  10 8 MF 10 1.25 8.8 60808*    61618*   
 100 22  14  9 7 MF 12 1.00 11   60809*    61619* 
 100 22  14  9 7 MF 12 1.25 10.8   60810*    61620* 
 100 22  14  9 7 MF 12 1.50 10.5   60811*    61621* 
 100 22  16  11 9 MF 14 1.00 13   60812*    61622* 
 100 22  20  11 9 MF 14 1.50 12.5   60813*    61623* 
 100 22  16  12 9 MF 16 1.00 15   60814*    61624* 
 100 22  20  12 9 MF 16 1.50 14.5   60815*    61625* 
 110 22  18  14 11 MF 18 1.00 17   60816*    61626* 
 110 25  25  14 11 MF 18 1.50 16.5   60817*    61627* 
 125 25  18  16 12 MF 20 1.00 19   60818*    61628* 
 125 25  25  16 12 MF 20 1.50 18.5   60819*    61629* 
 125   17  18 14.5 MF 22 1.50 20.5       61630* 
 140   20  18 14.5 MF 24 1.50 22.5       61631* 

 * PM Material / Материал PM / PM material

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 374 DIN 371 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D
Рус E

M

60  0

DIN 371/374

105/4 Performance  /  131/3 Performance
Speziell geeignet für G02 Baustähle >900 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G04 
Einsatzstähle >900 N/mm², G05 Vergütungsstähle 
<1000 N/mm², G06 Vergütungsstähle >900 
N/mm², G07 Nitrierstähle, G10 Rostfreie Cr-Stähle, 
geschwefelt, G11 Rostfreie Cr-Stähle, ferritisch 
und martensitisch, G12 Rostfreie Cr-Ni Stähle, 
austenitisch, G15 Stahlguss >900 N/mm²

Geht auch für G08 Werkzeugstähle

105/4 Performance  /  131/3 Performance
Специально для обработки G02 констр. 
сталей >900 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G04 цемент.сталей >900 Н/
мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм², G06 
улучш.сталей >900 Н/мм², G07 азотир.
сталей, G10 нерж.Cr сталей, G11 нерж.Cr 
сталей (феррит. и мартен.), G12 нерж. Cr-Ni 
сталей (аустенит.), G15 литых сталей >900 
Н/мм²

Также подходит для G08 инстр.сталей

105/4 Performance  /  131/3 Performance
Specific suitable for G02 structural steels 
>900 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G04 case hardening steels 
>900 N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm², G06 heat treatable steels >900 
N/mm², G07 nitriding steels, G10 Cr stainless 
steels, sulphured, G11 Cr stainless steels, ferri-
tic and martensitic, G12 Cr-Ni stainless steels, 
austenitic, G15 cast steels >900 N/mm²

Goes also for G08 carbon tool steels

 105/4 Perfor- 105/4 Perfor- 131/3 Perfor- 131/3 Perfor-
 mance PM mance PM mance PM mance PM
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 L l d1 a d P  Арт. 
 63 10 2.8 2.1 MF 4 0.5 3.5 11771 
 70 12 3.5 2.7 MF 5 0.5 4.5 11772 
 80 14 4.5 3.4 MF 6 0.75 5.25 11773 
 80 18 6 4.9 MF 8 0.75 7.25 11774 
 90 22 6 4.9 MF 8 1 7 11775 
 90 20 7 5.5 MF 10 1 9 11776 
 100 22 9 7 MF 12 1 11 11777 
 100 22 9 7 MF 12 1.5 10.5 11778 
 100 22 11 9 MF 14 1.5 12.5 11779 
 100 22 12 9 MF 16 1.5 14.5 11780 
 110 25 14 11 MF 18 1.5 16.5 11781 
 125 25 16 12 MF 20 1.5 18.5 11782 

Norm / Стандарт / Norm DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H)

 C/2.5

D Рус E

M

60  0

DIN 374
105/3 Ultra GG

HSS-E

105/3 Ultra GG
Speziell geeignet für G16 Temperguss, G17 
Gusseisen mit Kugelgraphit (Sphäroguss), G18 
Gusseisen mit Lamellengraphit (Grauguss), G19 
Gusseisen mit Vermikulargraphit, G23 Rotguss, 
G26 Aluminium-Gusslegierungen Si 0.5% – 5%, 
G27 Aluminium-Gusslegierungen Si 5% –10%, 
G28 Aluminium-Gusslegierungen Si >10%, G30 
Magnesium-Gusslegierungen

105/3 Ultra GG
Специально для обработки G16 
ковкого чугуна, G17 чугуна на основе 
шаровид.граф., G18 серого чугуна, 
G19 высокопроч. чугуна, G23 красной 
бронзы, G26 сплавов Al-Si, где Si 
0.5% – 5%, G27 сплавов Al-Si, где Si 
5% –10%, G28 сплавов Al-Si, где Si >10%, 
G30 магниевых сплавов

105/3 Ultra GG
Specific suitable for G16 malleable cast 
iron, G17 nodular graphite cast iron , G18 
lamellar graphite cast iron (grey cast iron), 
G19 vermicular graphite cast iron, G23 red 
brass, G26 aluminium cast alloy Si 0.5% – 5%, 
G27 aluminium cast alloy Si 5% –10%, G28 
aluminium cast alloy Si >10 %, G30 cast alloy 
of magnesium
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 105/4 131/3
 L l l d1 a d P  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 70 12 7.5 3.5 2.7 MF 5 0.5 4.5 11890  11914     
 80 14 8 4.5 3.4 MF 6 0.5 5.5 11891  11915     
 80 14 8 4.5 3.4 MF 6 0.75 5.25 11892       
 80 18 10 6 4.9 MF 8 0.75 7.25 11893  11917  11904   
 90 22 10 6 4.9 MF 8 1 7 11895  11918  11905  11928 
 90 20 12 7 5.5 MF 10 1 9 11896  11919  11906  11929 
 100 24 14 7 5.5 MF 10 1.25 8.8 11897  11920     
 100 22 14 9 7 MF 12 1 11 11898  11921  11907  11930 
 100 22 14 9 7 MF 12 1.5 10.5 11899  11922  11909  11931 
 100 22 20 11 9 MF 14 1.5 12.5 11900  11923  11910  11933 
 100 22 20 12 9 MF 16 1.5 14.5 11901  11925  11911  11934 
 110 25 22 14 11 MF 18 1.5 16.5 11902  11926  11912  11935 
 125 25 22 16 12 MF 20  1.5 18.5 11903  11927  11913  11936

Norm / Стандарт / Norm DIN 374 DIN 374 DIN 374 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

60  0

DIN 374MF

105/4 Ultra LH
131/3 Ultra LH
Speziell geeignet für G21 Hartmessing 
(Ms58, kurzspanend), G22 Weichmessing 
(Ms63, langspanend), G25 Aluminium-Knet-
legierungen, G29 Magnesium-Knetlegierungen, 
G34 Thermoplaste Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/4 Ultra Vap LH
131/3 Ultra Vap LH
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², 
G08 Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, 
G14 Stahlguss <1000 N/mm²

105/4 Ultra LH
131/3 Ultra LH
Специально для обработки G21 твердой 
латуни (Типа ЛС58, короткая стружка), 
G22 мяг. латуни (Типа ЛС63, длинная 
стружка), G25 алюминия, G29 магния, G34 
термопластов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 Н/
мм², G05 улучш.сталей <1000 N/mm²

105/4 Ultra Vap LH
131/3 Ultra Vap LH
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/
мм², G08 инстр.сталей, G13 автомат.сталей, 
G14 литых сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra LH
131/3 Ultra LH
Specific suitable for G21 hard brass (Ms58, 
short chipping), G22 soft brass (MS63, long 
chipping), G25 wrought alloy of aluminium, 
G29 wrought alloy of magnesium, G34 thermo-
plastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 N/mm²

105/4 Ultra Vap LH
131/3 Ultra Vap LH
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm², G08 carbon tool steels, G13 free-
cutting steels, G14 cast steels <1000 N/mm²

 105/4 Ultra 105/4 Ultra 131/3 Ultra 131/3 Ultra
 LH HSS-E Vap LH HSS-E LH HSS-E Vap LH HSS-E

D Рус E

LH - левый метчик
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Norm / Стандарт / Norm DIN 374 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 3 (7H) ISO 3 (7H)

 C/2.5  B/4

60  0

DIN EN 60423MF
 105/3 Ultra Sub Pg 105/4 Ultra Sub Pg
 HSS-E HSS-E

 
 L l d1 a d P  Арт.  Арт. 
 90 20 6 4.9 MF 8 1.00 7 84718  84722 
 90 20 7 5.5 MF 10 1.00 9 84720  84723 
 100 22 9 7 MF 12 1.50 10.5 84701  84709 
 100 22 12 9 MF 16 1.50 14.5 84702  84710 
 125 25 16 12 MF 20 1.50 18.5 84703  84711 
 140 28 18 14.5 MF 25 1.50 23.5 84704  84712 
 150 28 22 18 MF 32 1.50 30.5 84705  84713 
 170 30 32 24 MF 40 1.50 38.5 84706  84714 
 190 32 36 29 MF 50 1.50 48.5 84707  84715 
 275 38 50 39 MF 63 1.50 61.5 84708  84716 

105/3 Ultra Sub Pg
Für langspanend max 1 x D
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000
N/mm², G14 Stahlguss <1000 N/mm², 
G19 Gusseisen mit Vermikulargraphit, 
G21 Hartmessing (Ms 58 kurzspanend),

Geht auch für G03, G05, G13, G16, G17, 
G18, G25, G26, G27 und G28

Siehe Seite 9
 
105/4 Ultra Sub Pg
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 58, 
kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, langs-
panend), G25 Aluminium-Knet legierungen, G29 
Magnesium-Knetlegierungen, G34 Thermoplaste 
Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 N/mm², 
G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G05 Vergü-
tungsstähle <1000 N/mm²

105/3 Ultra Sub Pg 
При длинной стружке макс. 1 x D
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G14 литых сталей 
<1000 Н/мм², G19 высокопроч. чугуна, 
G21 тв. латуни (Типа ЛС58, кор. стружка)

Также подходит для G03, G05, G13, G16, 
G17, G18, G25, G26, G27 и G28

См. стр. 9

105/4 Ultra Sub Pg
Специально для обработки G21 тв. латуни 
(Типа ЛС58, кор. стружка), G22 мягкой 
латуни (типа ЛС63, длин.стружка), G25 
алюминия, G29 магния, G34 термопластов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 Н/
мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм²

105/3 Ultra Sub Pg 
For long chips max 1 x D
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G14 cast steels <1000 N/mm², 
G19 vermicular graphite cast iron, G21 hard 
brass (Ms 58, short chipping)

Goes also for G03, G05, G13, G16, G17, 
G18, G25, G26, G27 and G28

See page 9

105/4 Ultra Sub Pg
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 58, 
short chipping), G22 soft brass (MS 63, long 
chipping), G25 wrought alloy of aluminium, 
G29 wrought alloy of magnesium, G34 thermo-
plastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 N/mm²

Pg 7 = MF 12 x 1.5
Pg 8 = MF 12 x 1.5 (*16 x 1.5)
Pg 11 = MF 16 x 1.5
Pg 13.5 = MF 20 x 1.5

Pg 16 = MF 20 x 1.5 (*25 X 1.5)
Pg 21 = MF 25 x 1.5 (*32 X 1.5)
Pg 29 = MF 32 x 1.5 (*40 X 1.5)
Pg 36 = MF 40 x 1.5 (*50 X 1.5)

D Рус E

Richtwert / Стандартные значения / Standard 

* bei maximalem Kabeldurchmesser
 при макс. диаметре кабеля 
 with the maximum diameter of cable

Pg 42 = MF 50 x 1.5 (*63 X 1.5)
Pg 48 = MF 63 x 1.5
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60  0

DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2B -2B -2B -2B

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3
 L l l1 l l1 d1 a d Nom. d P(TPI) mm Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 40 8    2.5 2.1 1.854 1 - 64 UNC 1.5 85626       
 45 9  9  2.8 2.1 2.184 2 - 56 UNC 1.8 85634    24406   
 50 9  9  2.8 2.1 2.515 3 - 48 UNC 2 85642    24414   
 56 11 9 7 9 3.5 2.7 2.845 4 - 40 UNC 2.3 85650    24422   
 56 11 9 7 9 3.5 2.7 3.175 5 - 40 UNC 2.6 85669    24449   
 56 13 10 8 10 4 3 3.505 6 - 32 UNC 2.7 85677    24457   
 63 13 11 8 11 4.5 3.4 4.166 8 - 32 UNC 3.4 85685    24465   
 70 16 13 9 13 6 4.9 4.826 10 - 24 UNC 3.8 85693    24473   
 80 16 13 11 14 6 4.9 5.486 12 - 24 UNC 4.5 85707    24481   
 80 19 14 13 17 7 5.5 6.35 1/4 - 20 UNC 5.1 85715    24791   
 90 22 15 15 19 8 6.2 7.938 5/16 - 18 UNC 6.5 85723    24813   
 100 24 15 16 21 10 8 9.525 3/8 - 16 UNC 7.9 85731    25062   
 100 24  18  8 6.2 11.112 7/16 - 14 UNC 9.3   85758    86193 
 110 29  20  9 7 12.7 1/2 - 13 UNC 10.7   85766    86207 
 110 30  20  11 9 14.288 9/16 - 12 UNC 12.3   85774    86215 
 110 32  22  12 9 15.875 5/8 - 11 UNC 13.5   85782    86223 
 125 34  25  14 11 19.05 3/4 - 10 UNC 16.5   85790    86231 
 140 34  28  18 14.5 22.225 7/8 - 9 UNC 19.3   85804    86258 
 160 38  31  18 14.5 25.4 1 - 8 UNC 22.25   85812    86266 

UNC
 105/4 Ultra 105/4 Ultra 131/3 Ultra 131/3 Ultra
 HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knet legierungen, 
G29 Magnesium-Knet legierungen, G34 Thermo-
plaste Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Специально для обработки G21 тв. латуни 
(Типа ЛС58, кор. стружка), G22 мягкой 
латуни (типа ЛС63, длин.стружка), G25 
алюминия, G29 магния, G34 термопластов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 Н/
мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 58, 
short chipping), G22 soft brass (MS 63, long 
chipping), G25 wrought alloy of aluminium, 
G29 wrought alloy of magnesium, G34 thermo-
plastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 N/mm²

U
N

C…
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60  0

DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2B -2B -2B -2B

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3
 L l l1 l l1 d1 a d Nom. d P(TPI) mm Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 40 8    2.5 2.1 1.854 1 - 64 UNC 1.5 11426       
 45 9  9  2.8 2.1 2.184 2 - 56 UNC 1.8 11427    11695   
 50 9  9  2.8 2.1 2.515 3 - 48 UNC 2 11429    11696   
 56 11 9 7 9 3.5 2.7 2.845 4 - 40 UNC 2.3 11430    11697   
 56 11 9 7 9 3.5 2.7 3.175 5 - 40 UNC 2.6 11431    11698   
 56 13 10 8 10 4 3 3.505 6 - 32 UNC 2.7 11432    11699   
 63 13 11 8 11 4.5 3.4 4.166 8 - 32 UNC 3.4 11433    11700   
 70 16 13 11 13 6 4.9 4.826 10 - 24 UNC 3.8 11434    11701   
 80 16 13 11 14 6 4.9 5.486 12 - 24 UNC 4.5 11435    11702   
 80 19 14 13 17 7 5.5 6.35 1/4 - 20 UNC 5.1 11437    11704   
 90 22 15 15 19 8 6.2 7.938 5/16 - 18 UNC 6.5 11438    11705   
 100 24 15 16 21 10 8 9.525 3/8 - 16 UNC 7.9 11439    11706   
 100 24  18  8 6.2 11.112 7/16 - 14 UNC 9.3   11440    11707 
 110 29  20  9 7 12.7 1/2 - 13 UNC 10.7   11441    11708 
 110 30  20  11 9 14.288 9/16 - 12 UNC 12.3   11442    11709 
 110 32  22  12 9 15.875 5/8 - 11 UNC 13.5   11443    11710 
 125 34  25  14 11 19.05 3/4 - 10 UNC 16.5   11445    11712 
 140 34  28  18 14.5 22.225 7/8 - 9 UNC 19.3   11446    11713 
 160 38  30  18 14.5 25.4 1 - 8 UNC 22.25   11447    11714 

UNC
 105/4 Ultra 105/4 Ultra 131/3 Ultra 131/3 Ultra
 Vap HSS-E Vap HSS-E Vap HSS-E Vap HSS-E

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm²

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 
Н/мм², G08 инстр.сталей, G13 автомат.
сталей, G14 литых сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm², G08 carbon tool steels, G13 free-
cutting steels, G14 cast steels <1000 N/mm²
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DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2B -2B -2B -2B

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3
 L l l1 l l1 d1 a d Nom. d P(TPI) mm Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 45 9  9  2.8 2.1 2.184 2 - 56 UNC 1.8 68388*    68526*   
 56 11 9 7 7 3.5 2.7 2.845 4 - 40 UNC 2.3 68390*    68528*   
 56 13 10 8 10 4 3 3.505 6 - 32 UNC 2.7 68391*    68529*   
 63 13 11 8 11 4.5 3.4 4.166 8 - 32 UNC 3.4 68392*    68530*   
 70 16 13 11 13 6 4.9 4.826 10 - 24 UNC 3.8 68393*    68531*   
 80 19 14 13 17 7 5.5 6.350 1/4 - 20 UNC 5.1 68394*    68532*   
 90 22 15 15 19 8 6.2 7.938 5/16 - 18 UNC 6.5     68533*   
 100 24  16 21 10 8 9.525 3/8 - 16 UNC 7.9 68396*    68534*   
 100 24  18  8 6.2 11.113 7/16 - 14 UNC 9.3       68541* 
 110 29  20  9 7 12.700 1/2 - 13 UNC 10.7   68397*    68536* 
 110 32  22  12 9 15.875 5/8 - 11 UNC 13.5   68398*    68537* 
 125 34  25  14 11 19.050 3/4 - 10 UNC 16.5   68399*    68538* 
 140 34  28  18 14.5 22.225 7/8 - 9 UNC 19.3       68539* 
 160 38  30  18 14.5 25.400 1 - 8 UNC 22.25       68540* 

 * PM Material / Материал PM / PM material

UNC

105/4 Progress
131/3 Progress
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G08 Werkzeugstähle, G13 Automa-
tenstähle, G14 Stahlguss <1000 N/mm², G25 
Aluminium-Knetlegierungen

Geht auch für G03, G05, G07, G09, G15, 
G16, G17, G18, G19, G20, G21, G22, G23, 
G24, G26, G27, G28, G29, G30, G31, G32, 
G33, G34 und G35

Siehe Seite 9

105/4 Progress
131/3 Progress
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G08 инстр.сталей, 
G13 автомат.сталей, G14 литых сталей 
<1000 Н/мм², G25 алюминия

Также подходит для G03, G05, G07, G09, 
G15, G16, G17, G18, G19, G20, G21, G22, 
G23, G24, G26, G27, G28, G29, G30, G31, 
G32, G33, G34 и G35

См. стр. 9

105/4 Progress
131/3 Progress
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G08 carbon tool steels, G13 
free-cutting steels, G14 cast steels <1000 
N/mm², G25 wrought alloy of aluminium

Goes also for G03, G05, G07, G09, G15, 
G16, G17, G18, G19, G20, G21, G22, G23, 
G24, G26, G27, G28, G29, G30, G31, G32, 
G33, G34 and G35

See page 9

 105/4 Progress 105/4 Progress 131/3 Progress 131/3 Progress
 PM PM PM PM
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DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2B -2B -2B -2B

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3
 L l l1 l l1 d1 a d Nom. d P(TPI) mm Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 45 9  9  2.8 2.1 2.184 2 - 56 UNC 1.8 67298*    67349* 
 56 11 9 7 7 3.5 2.7 2.845 4 - 40 UNC 2.3 67300*    67351* 
 56 13 10 8 10 4 3 3.505 6 - 32 UNC 2.7 67301*    67352* 
 63 13 11 8 11 4.5 3.4 4.166 8 - 32 UNC 3.4 67302*    67353* 
 70 16 13 11 13 6 4.9 4.826 10 - 24 UNC 3.8 67303*    67354* 
 80 19 14 13 17 7 5.5 6.350 1/4 - 20 UNC 5.1 67304*    67355* 
 90 22 15 15 19 8 6.2 7.938 5/16 - 18 UNC 6.5     67356* 
 100 24  16 21 10 8 9.525 3/8 - 16 UNC 7.9 67306*    67357* 
 100 24  18  8 6.2 11.113 7/16 - 14 UNC 9.3       67363* 
 110 29  20  9 7 12.700 1/2 - 13 UNC 10.7   67307*    67358* 
 110 32  22  12 9 15.875 5/8 - 11 UNC 13.5   67308*    67359* 
 125 34  25  14 11 19.050 3/4 - 10 UNC 16.5   67309*    67360* 
 140 34  28  18 14.5 22.225 7/8 - 9 UNC 19.3       67361* 
 160 38  30  18 14.5 25.400 1 - 8 UNC 22.25       67362* 

 * PM Material / Материал PM / PM material

UNC
 105/4 Perfor- 105/4 Perfor- 131/3 Perfor- 131/3 Perfor-
 mance PM mance PM mance PM mance PM

105/4 Performance
131/3 Performance
Speziell geeignet für G02 Baustähle >900 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G04 
Einsatzstähle >900 N/mm², G05 Vergütungs-
stähle <1000 N/mm², G06 Vergütungsstähle 
>900 N/mm², G07 Nitrierstähle, G10 Rostfreie 
Cr-Stähle, geschwefelt, G11 Rostfreie Cr-Stähle, 
ferritisch und martensitisch, G12 Rostfreie Cr-Ni 
Stähle, austenitisch, G15 Stahlguss >900 N/mm²

Geht auch für G08 Werkzeugstähle

105/4 Performance
131/3 Performance
Специально для обработки G02 констр. 
сталей >900 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G04 цемент.сталей >900 Н/
мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм², G06 
улучш.сталей >900 Н/мм², G07 азотир.
сталей, G10 нерж.Cr сталей, G11 нерж.Cr 
сталей (феррит. и мартен.), G12 нерж. Cr-
Ni сталей (аустенит.), G15 литых сталей 
>900 Н/мм²

Также подходит для G08 инстр.сталей

105/4 Performance
131/3 Performance
Specific suitable for G02 structural steels 
>900 N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G04 case hardening steels >900 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm², G06 heat treatable steels >900 N/mm², 
G07 nitriding steels, G10 Cr stainless steels, 
sulphured, G11 Cr stainless steels, ferritic and 
martensitic, G12 Cr-Ni stainless steels, austen-
itic, G15 cast steels >900 N/mm²

Goes also for G08 carbon tool steels
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60  0

DIN 371/376

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376 DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2B -2B -2B -2B

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3
 L l l1 l l1 d1 a d Nom. d P(TPI) mm Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 63 13 8 7 13 4.5 3.4 3.67 4 - 40 UNC 3.1 11715    11730   
 70 14 10 8 15 6 4.9 4.536 6 - 32 UNC 3.8 11716    11731   
 80 16 12 8 16 6 4.9 5.197 8 - 32 UNC 4.4     11732   
 80 17 13 10 19 7 5.5 6.2 10 - 24 UNC 5.2 11717    11733   
 90 20 15 14 24 8 6.2 8.001 1/4 - 20 UNC 6.7 11718    11734   
 100 22 17 16 25 10 8 9.771 5/16 - 18 UNC 8.4 11719    11735   
 110 22 - 16 - 9 7 11.587 3/8 - 16 UNC 10 11720    11736   
 110 26 - 20 - 11 9 13.47 7/16 - 14 UNC 11.6   11721    11737 
 110 27 - 22 - 12 9 15.237 1/2 - 13 UNC 13.3   11722    11739 
 110 26 - 22 - 14 11 17.038 9/16 - 12 UNC 14.9   11723    11740 
 125 30 - 25 - 14 11 18.875 5/8 - 11 UNC 16.5   11724    11741 
 140 32 - 27 - 18 14.5 22.349 3/4 - 10 UNC 19.75   11725    11742 

 105/4 Ultra 105/4 Ultra 131/3 Ultra 131/3 Ultra
 EG HSS-E EG HSS-E EG HSS-E EG HSS-EEG

UNC

105/4 Ultra EG
131/3 Ultra EG
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm², G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knetlegierungen, 
G29 Magnesium-Knetlegierungen, G34 Thermo-
plaste Kunststoffe

Geht auch für G07, G10, G11, G12, G16, 
G17, G18, G19, G23, G26, G27, G28 und G30

Siehe Seite 9

105/4 Ultra EG
131/3 Ultra EG
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 
Н/мм², G08 инстр.сталей, G13 автомат.
сталей, G14 литых сталей <1000 Н/мм², 
G21 тв. латуни (Типа ЛС58, кор. стружка), 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длин.
стружка), G25 алюминия, G29 магния, 
G34 термопластов

Также подходит для G07, G10, G11, G12, 
G16, G17, G18, G19, G23, G26, G27, G28 
и G30

См. стр. 9

105/4 Ultra EG
131/3 Ultra EG
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 N/mm², 
G08 carbon tool steels, G13 free-cutting steels, 
G14 cast steels <1000 N/mm², G21 hard brass 
(Ms 58, short chipping), G22 soft brass (MS 63, 
long chipping), G25 wrought alloy of aluminium, 
G29 wrought alloy of magnesium, G34 thermo-
plastic compounds/synthetics

Goes also for G07, G10, G11, G12, G16, 
G17, G18, G19, G23, G26, G27, G28 and G30

See page 9
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 L l d1 a d Nom. d P(TPI) mm Арт.  Арт. 
 56 11 3.5 2.7 2.845 4 - 40 UNC 2.55 11750 
 56 11 3.5 2.7 3.175 5 - 40 UNC  2.87 11751 
 56 12 4 3 3.505 6 - 32 UNC 3.1 11752 
 63 13 4.5 3.4 4.166 8 - 32 UNC 3.8 11753 
 70 15 6 4.9 4.826 10 - 24 UNC 4.3 11755 
 80 16 6 4.9 5.486 12 - 24 UNC 4.95 11756 
 80 17 7 5.5 6.35 1/4 - 20 UNC 5.75 11757 
 90 20 8 6.2 7.938 5/16 - 18 UNC 7.25 11758 
 100 22 10 8 9.525 3/8 - 16 UNC 8.75 11759 
 100 22 8 6.2 11.113 7/16 - 14 UNC 10.2   11760 
 110 25 9 7 12.7 1/2 - 13 UNC 11.7   11761 
 110 26 11 9 14.288 9/16 - 12 UNC 13.2   11763 
 110 27 12 9 15.875 5/8 - 11 UNC 14.7   11764 
 125 30 14 11 19.05 3/4 - 10 UNC 17.8   11765 

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 376
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2BX -2BX

 C/2-3 C/2-3

60  0

DIN 371/376UNC

116 Ultra Vap
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G10 Rostfreie Cr-Stähle, geschwefelt, 
G11 Rostfreie Cr-Stähle, ferritisch und martensi-
tisch, G13 Automatenstähle

116 Ultra Vap
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G10 нерж.Cr сталей, 
G11 нерж.Cr сталей (феррит. и мартен.), G13 
автомат.сталей

116 Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G10 Cr stainless steels, 
sulphured, G11 Cr stainless steels, ferritic and 
martensitic, G13 free-cutting steels

 116 Ultra Vap 116 Ultra Vap
 HSS-E PM HSS-E PM

D Рус E
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DIN 371/374

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 374 DIN 371 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2B -2B -2B -2B

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3
 L l l l1 d1 a d Nom. d P(TPI)  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 56 11 7 10 3.5 2.7 2.845 4 - 48 UNF 2.40 86649 
 56 11 7 10 3.5 2.7 3.175 5 - 44 UNF 2.60 86657    25119   
 56 13 8 11 4 3 3.505 6 - 40 UNF 2.9 86665    25127   
 63 13 8 13 4.5 3.4 4.166 8 - 36 UNF 3.5 86673    25135   
 70 16 9 16 6 4.9 4.826 10 - 32 UNF 4.00 86681    25143   
 80 16 9 17 6 4.9 5.486 12 - 28 UNF 4.6 86703    25151   
 80 19 10 20 7 5.5 6.350 1/4 - 28 UNF 5.4 86711    25178   
 90 22 11 24 8 6.2 7.938 5/16 - 24 UNF 6.9 86738    25186   
 100 24 13 25 10 8 9.525 3/8 - 24 UNF 8.4 86746    25194   
 100 22 13  8 6.2 11.112 7/16 - 20 UNF 9.9   86754    87033 
 100 22 15  9 7 12.700 1/2 - 20 UNF 11.5   86762    87041 
 100 22 17  11 9 14.288 9/16 - 18 UNF 13   86770    87068 
 100 22 17  12 9 15.875 5/8 - 18 UNF 14.5   86789    87076 
 125 29 20  14 11 19.050 3/4 - 16 UNF 17.4   86797    87084 
 140 34 22  18 14.5 22.225 7/8 - 14 UNF 20.4   86800 
 140 34 24  18 14.5 25.400 1 - 12 UNF 23.25   86819

 105/4 Ultra 105/4 Ultra 131/3 Ultra 131/3 Ultra
 HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knet legierungen, 
G29 Magnesium-Knetlegierungen, G34 Thermo-
plaste Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G05 
Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Специально для обработки G21 тв. 
латуни (Типа ЛС58, кор. стружка), 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длин.
стружка), G25 алюминия, G29 магния, 
G34 термопластов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 
Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 
58, short chipping), G22 soft brass (MS 63, 
long chipping), G25 wrought alloy of alumi-
nium, G29 wrought alloy of magnesium, G34 
thermoplastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm²

UNF
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60  0

DIN 371/374

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 374 DIN 371 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2B -2B -2B -2B

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3
 L l l l1 d1 a d Nom. d P(TPI)  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 56 11 7 10 3.5 2.7 2.845 4 - 48 UNF 2.40 12000 
 56 11 7 10 3.5 2.7 3.175 5 - 44 UNF 2.60 12001    12018 
 56 13 8 11 4 3 3.505 6 - 40 UNF 2.9 12002    12019 
 63 13 8 13 4.5 3.4 4.166 8 - 36 UNF 3.5 12003    12020 
 70 16 9 16 6 4.9 4.826 10 - 32 UNF 4.00 12004    12021 
 80 16 9 17 6 4.9 5.486 12 - 28 UNF 4.6 12005    12022 
 80 19 10 20 7 5.5 6.350 1/4 - 28 UNF 5.4 12006    12023 
 90 22 11 24 8 6.2 7.938 5/16 - 24 UNF 6.9 12007    12024 
 100 24 13 25 10 8 9.525 3/8 - 24 UNF 8.4 12008    12026 
 100 22 13  8 6.2 11.112 7/16 - 20 UNF 9.9   12010    12027 
 100 22 15  9 7 12.700 1/2 - 20 UNF 11.5   12011    12028 
 100 22 17  11 9 14.288 9/16 - 18 UNF 13   12012    12029 
 100 22 17  12 9 15.875 5/8 - 18 UNF 14.5   12013    12030 
 125 29 20  14 11 19.050 3/4 - 16 UNF 17.4   12014    12031 
 140 34 22  18 14.5 22.225 7/8 - 14 UNF 20.4   12015 
 140 34 24  18 14.5 25.400 1 - 12 UNF 23.25   12016

 105/4 Ultra Vap 105/4 Ultra Vap 131/3 Ultra Vap 131/3 Ultra Vap
 HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm²

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Специально для обработки G01 
конструкционных  сталей <1000 Н/мм², 
G03 цемент.сталей <1000 Н/мм², G05 
улучш.сталей <1000 Н/мм², G08 инстр.
сталей, G13 автомат.сталей, G14 литых 
сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G08 carbon tool steels, G13 
free-cutting steels, G14 cast steels <1000 
N/mm²

UNF
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DIN 371/374

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 374 DIN 371 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2B -2B -2B -2B

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3
 L l l l1 d1 a d Nom. d P(TPI)  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 40 8   2.5 2.1 1.524 0 - 80 UNF 1.2 69386* 
 40 8   2.5 2.1 1.854 1 - 72 UNF 1.5 69387* 
 45 9 9  2.8 2.1 2.184 2 - 64 UNF 1.8 69389* 
 70 16 9 16 6 4.9 4.826 10 - 32 UNF 4 69494*    70131* 
 80 19 10 20 7 5.5 6.350 1/4 - 28 UNF 5.4 69495*    70132* 
 90 22 11 24 8 6.2 7.938 5/16 - 24 UNF 6.9 69496*    70133* 
 100 24 13 25 10 8 9.525 3/8 - 24 UNF 8.4 69497*    70134* 
 100 22 13  8 6.2 11.112 7/16 - 20 UNF 9.9   69498*    70135* 
 100 22 15  9 7 12.700 1/2 - 20 UNF 11.5   69499*    70136* 
 100 22 17  12 9 15.875 5/8 - 18 UNF 14.5   69500*    70137* 
 125 29 20  14 11 19.050 3/4 - 16 UNF 17.4   69501*    70138* 
 140 34 22  18 14.5 22.225 7/8 - 14 UNF 20.4       70139* 
 140 34 24  18 14.5 25.400 1 - 12 UNF 23.25       70140* 

 * PM Material / Matière PM / PM material

 105/4 Progress 105/4 Progress 131/3 Progress 131/3 Progress
 PM PM PM PM

105/4 Progress
131/3 Progress
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G08 Werkzeugstähle, G13 Automa-
tenstähle, G14 Stahlguss <1000 N/mm², G25 
Aluminium-Knetlegierungen

Geht auch für G03, G05, G07, G09, G15, 
G16, G17, G18, G19, G20, G21, G22, G23, 
G24, G26, G27, G28, G29, G30, G31, G32, 
G33, G34 und G35

Siehe Seite 9

105/4 Progress
131/3 Progress
Специально для обработки G01 
конструкционных  сталей <1000 Н/мм², 
G08 инстр.сталей, G13 автомат.сталей, 
G14 литых сталей <1000 Н/мм², G25 
алюминия

Также подходит для G03, G05, G07, G09, 
G15, G16, G17, G18, G19, G20, G21, G22, 
G23, G24, G26, G27, G28, G29, G30, G31, 
G32, G33, G34 и G35

См. стр. 9

105/4 Progress
131/3 Progress
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G08 carbon tool steels, G13 
free-cutting steels, G14 cast steels <1000 
N/mm², G25 wrought alloy of aluminium

Goes also for G03, G05, G07, G09, G15, 
G16, G17, G18, G19, G20, G21, G22, 
G23, G24, G26, G27, G28, G29, G30, 
G31, G32, G33, G34 and G35

See page 9

UNF
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60  0

DIN 371/374

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 374 DIN 371 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2B -2B -2B -2B

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 Perfor- 105/4 Perfor- 131/3 Perfor- 131/3 Perfor-
 mance PM mance PM mance PM mance PM

105/4 Performance
131/3 Performance
Speziell geeignet für G02 Baustähle >900 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G04 
Einsatzstähle >900 N/mm², G05 Vergütungs-
stähle <1000 N/mm², G06 Vergütungsstähle 
>900 N/mm², G07 Nitrierstähle, G10 Rostfreie 
Cr-Stähle, geschwefelt, G11 Rostfreie Cr-Stähle, 
ferritisch und martensitisch, G12 Rostfreie Cr-Ni 
Stähle, austenitisch, G15 Stahlguss >900 N/mm²

Geht auch für G08 Werkzeugstähle

105/4 Performance
131/3 Performance
Специально для обработки G02 
конструкционных  сталей >900 Н/мм², 
G03 цемент.сталей <1000 Н/мм², G04 
цемент.сталей >900 Н/мм², G05 улучш.
сталей <1000 Н/мм², G06 улучш.сталей 
>900 Н/мм², G07 азотир.сталей, G10 
нерж.Cr сталей, G11 нерж.Cr сталей 
(феррит. и мартен.), G12 нерж. Cr-Ni 
сталей (аустенит.), G15 литых сталей 
>900 Н/мм² 

Также подходит для G08 инстр.сталей

105/4 Performance
131/3 Performance
Specific suitable for G02 structural steels 
>900 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G04 case hardening steels 
>900 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G06 heat treatable steels 
>900 N/mm², G07 nitriding steels, G10 Cr 
stainless steels, sulphured, G11 Cr stainless 
steels, ferritic and martensitic, G12 Cr-Ni 
stainless steels, austenitic, G15 cast steels 
>900 N/mm²

Goes also for G08 carbon tool steels

UNF

 105/4 131/3
 L l l l1 d1 a d Nom. d P(TPI)  Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 40 8   2.5 2.1 1.524 0 - 80 UNF 1.2 68995* 
 40 8   2.5 2.1 1.854 1 - 72 UNF 1.5 68996* 
 45 9 9  2.8 2.1 2.184 2 - 64 UNF 1.8 68997* 
 70 16 9 16 6 4.9 4.826 10 - 32 UNF 4 69001*    69281* 
 80 19 10 20 7 5.5 6.350 1/4 - 28 UNF 5.4 69002*    69282* 
 90 22 11 24 8 6.2 7.938 5/16 - 24 UNF 6.9 69003*    69283* 
 100 24 13 25 10 8 9.525 3/8 - 24 UNF 8.4 69004*    69284* 
 100 22 13  8 6.2 11.112 7/16 - 20 UNF 9.9   69005*    69285* 
 100 22 15  9 7 12.700 1/2 - 20 UNF 11.5   69006*    69286* 
 100 22 17  12 9 15.875 5/8 - 18 UNF 14.5   69007*    69287* 
 125 29 20  14 11 19.050 3/4 - 16 UNF 17.4   69008*    69288* 
 140 34 22  18 14.5 22.225 7/8 - 14 UNF 20.4       69289* 
 140 34 24  18 14.5 25.400 1 - 12 UNF 23.25       69300* 

 * PM Material / Материал PM / PM material
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60  0

DIN 371/374

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 374 DIN 371 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2B mod. -2B mod. -2B mod. -2B mod.

 B/4 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3
 L l l1 l l1 d1 a d Nom. d P(TPI) mm Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 56 9 8 7 13 4 3 3.533 4 - 48 UNF 3 11250    11263 
 70 11 10 8 15 6 4.9 4.331 6 - 40 UNF 3.7 11251    11264 
 80 13 12 8 16 6 4.9 5.083 8 - 36 UNF 4.4 11252    12330 
 80 13 13 8 19 6 4.9 5.857  10 - 32 UNF 5.1 11253    12331 
 90 17 15 10 24 8 6.2 7.529 1/4 - 28 UNF 6.6 11254    12332 
 90 18 17 10 25 10 8 9.312 5/16 - 24 UNF 8.25 11255    12333 
 100 18 26 11 33 8 6.2 10.899 3/8 - 24 UNF 9.8   11256    11275 
 100 22 - 13 - 9 7 12.764 7/16 - 20 UNF 11.5   11257    12334 
 100 22 - 15 - 11 9 14.351 1/2 - 20 UNF 13.1   11259    11277 
 100 22 - 15 - 12 9 16.121 9/16 - 18 UNF 14.7   11260    12336 
 110 25 - 17 - 14 11 17.709 5/8 - 18 UNF 16.25   11261    11279 
 125 25 - 17 - 16 12 21.112 3/4 - 16 UNF 19.5   11262 

 105/4 Ultra EG 105/4 Ultra EG 131/3 Ultra EG 131/3 Ultra EG
 HSS-E HSS-E HSS-E HSS-EEG

UNF

105/4 Ultra EG
131/3 Ultra EG
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knetlegierungen, 
G29 Magnesium-Knet legierungen, G34 Thermo-
plaste Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/4 Ultra EG
131/3 Ultra EG
Специально для обработки G21 
твердой латуни (Типа ЛС58, короткая 
стружка), G22 мягкой латуни (типа ЛС63, 
длиннаястружка), G25 алюминия, G29 
магния, G34 термопластов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цементируемых 
сталей <1000 Н/мм², G05 улучш.сталей 
<1000 Н/мм²

105/4 Ultra EG
131/3 Ultra EG
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 
58, short chipping), G22 soft brass (MS 63, 
long chipping), G25 wrought alloy of alumi-
nium, G29 wrought alloy of magnesium, G34 
thermoplastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm²
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 L l d1 a d Nom. d P(TPI) mm Арт.  Арт. 
 45 9 2.8 2.1 2.184 2 - 64 UNF 2 12050 
 50 11 2.8 2.1 2.515 3 - 56 UNF 2.3 12051 
 56 11 3.5 2.7 2.845 4 - 48 UNF 2.6 12052 
 56 13 3.5 2.7 3.175 5 - 44 UNF 2.9 12053 
 56 13 4 3 3.505 6 - 40 UNF 3.2 12054 
 63 16 4.5 3.4 4.166 8 - 36 UNF 3.85 12055 
 70 16 6 4.9 4.826 10 - 32 UNF 4.45 12056 
 80 16 6 4.9 5.486 12 - 28 UNF  5.05 12057 
 80 19 7 5.5 6.35 1/4 - 28 UNF 5.9 12058 
 90 22 8 6.2 7.938 5/16 - 24 UNF 7.45 12059 
 100 24 10 8 9.525 3/8 - 24 UNF 9 12060 
 100 22 8 6.2 11.113 7/16 - 20 UNF 10.5   12061 
 100 22 9 7 12.7 1/2 - 20 UNF 12.1   12062 
 100 22 12 9 15.875 5/8 - 18 UNF 15.2   12063 
 125 29 14 11 19.05 3/4 - 16 UNF 18.3   12064

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2BX -2BX

 C/3 C/3

60  0

DIN 371/374UNF

116 Ultra Vap 
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G10 Rostfreie Cr-Stähle, geschwefelt, 
G11 Rostfreie Cr-Stähle, ferritisch und martensi-
tisch, G13 Automatenstähle

116 Ultra Vap
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G10 нерж.Cr сталей, 
G11 нерж.Cr сталей (феррит. и мартен.), G13 
автомат.сталей

116 Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G10 Cr stainless steels, 
sulphured, G11 Cr stainless steels, ferritic and 
martensitic, G13 free-cutting steels

 116 Ultra Vap 116 Ultra Vap
 HSS-E PM HSS-E PM

D Рус E
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60  0

DIN 371/374

Norm / Стандарт / Norm DIN 371 DIN 374 DIN 371 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -3BX -3BX -3BX -3BX

 B/4 – 4.5 B/4 – 4.5 C/2.5 – 3 C/2.5 – 3

D Рус E

 105/4 130/3
 L l l l1 d1 a d Nom. d P(TPI) mm Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 63 16 8  4.5 3.4 4.166 8 - 36 UNJF 3.55 12032 
 70 16 9  6 4.9 4.826 10 - 32 UNJF 4.15 12034    12043 
 80 19 10  7 5.5 6.35 1/4 - 28 UNJF 5.55 12036    12044 
 90 22 11 13 8 6.2 7.938 5/16 - 24 UNJF 7 12037    12045 
 100 24 13 15 10 8 9.525 3/8 - 24 UNJF 8.6 12038      12046 
 100 22 13  8 6.2 11.112 7/16 - 20 UNJF 10   12039    12047 
 100 22 15  9 7 12.7 1/2 - 20 UNJF 11.5   12040    12048 
 100 22 17  11 9 14.288 9/16 - 18 UNJF 13   12042 

 105/4 Aero 105/4 Aero 130/3 Aero 130/3 Aero
 PM PM PM PM

105/4 Aero
130/3 Aero
Speziell geeignet für G09 Hitzebeständige 
Stähle, G31 Nickellegierungen

Geht auch für Werkstoffe mit Zugfestigkeit 
900 – 1400 N/mm²

105/4 Aero
130/3 Aero
Специально для обработки G09 
теплостойких сталей, G31 никелевых 
сплавов
Также подходит для материалов 
прочностью 900 – 1400 Н/мм²

105/4 Aero
130/3 Aero
Specific suitable for G09 heat resisting 
steels, G31 alloy of nickel

Goes also for materials with strength of 
extension of 900 – 1400 N/mm²

UNJF
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DIN 5156

Norm / Стандарт / Norm DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance – – –

 B/4 C/2.5 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3
 L l l d1 a d Nom. d P(TPI)  Арт.  Арт.  Арт. 
 90 20 12 7 5.5 9.728 G 1/8 28 8.7 82767  52469  11293 
 100 22 16 11 9 13.157 G 1/4 19 11.6 82783  52477  11294 
 100 22 16 12 9 16.662 G 3/8 19 15 82805  52485  11295 
 125 25 22 16 12 20.955 G 1/2 14 19 82821  52493  11296 
 125 25 22 18 14.5 22.911 G 5/8 14 20.75 82856  52507  11297 
 140 28 24 20 16 26.441 G 3/4 14 24.5 82872  52515  11298 
 150 28 24 22 18 30.201 G 7/8 14 28 82899  52523  11299 
 160 30 27 25 20 33.294 G 1 11 30 82910  52531  11300 
 170 30 27 28 22 37.897 G 1 1/8 11 35 82937  83364 
 170 30 27 32 24 41.910 G 1 1/4 11 39.5 82953  83372 
 190 32 27 36 29 47.803 G 1 1/2 11 45 83003  83399 
 190 32 30 40 32 53.826 G 1 3/4 11 51 83038  83402 
 220 40 30 45 35 59.614 G 2 11 57 83054  83410

 105/4 Ultra 131/3 Ultra 105/3 Ultra GG
 HSS-E HSS-E HSS-E

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knet legierungen, 
G29 Magnesium-Knet legierungen, G34 Thermo-
plaste Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/3 Ultra GG
Speziell geeignet für G16 Temperguss, 
G17 Gusseisen mit Kugelgraphit (Sphäroguss), 
G18 Gusseisen mit Lamellengraphit (Grauguss), 
G19 Gusseisen mit Vermikulargraphit, G23 
Rotguss, G26, G27, G28 Aluminium-Gusslegie-
rungen, G30 Magnesium-Gusslegierungen

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Специально для обработки G21 тв. 
латуни (Типа ЛС58, кор. стружка), 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длин.
стружка), G25 алюминия, G29 магния, 
G34 термопластов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 
Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм²

105/3 Ultra GG
Специально для обработки G16 
ковкого чугуна, G17 чугуна на основе 
шаровид.граф., G18 серого чугуна, 
G19 высокопроч. чугуна, G23 красной 
бронзы, G26, G27, G28 сплавов из 
алюминия, G30 магниевых сплавов

105/4 Ultra
131/3 Ultra
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 
58, short chipping), G22 soft brass (MS 63, 
long chipping), G25 wrought alloy of alumini-
um, G29 wrought alloy of magnesium, 
G34 thermoplastic compounds/synthetics

Goes also for  G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm²

105/3 Ultra GG
Specific suitable for G16 malleable cast 
iron, G17 nodular graphite cast iron, G18 
lamellar graphite cast iron (grey cast iron), 
G19 vermicular graphite cast iron, G23 red 
brass, G26, G27, G28 aluminium cast alloy, 
G30 cast alloy of magnesium

G
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DIN 5156

Norm / Стандарт / Norm DIN 5156 DIN 5156
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance – –

 B/4 C/2.5

D Рус E

 105 131
 L l l d1 a d Nom. d P(TPI) mm Арт.  Арт. 
 90 20 12 7 5.5 9.728 G 1/8 28 8.7 12070  89591 
 100 22 16 11 9 13.157 G 1/4 19 11.6 12071  89605 
 100 22 16 12 9 16.662 G 3/8 19 15 12073  89613 
 125 25 22 16 12 20.955 G 1/2 14 19 12074  89621 
 125 25 22 18 14.5 22.911 G 5/8 14 20.75 12075  89648 
 140 28 24 20 16 26.441 G 3/4 14 24.5 12077  89656 
 150 28 24 22 18 30.201 G 7/8 14 28 12078  89664 
 160 30 27 25 20 33.294 G 1 11 30.5 12079  89672 
 170 30 27 28 22 37.897 G 1 1/8 11 35 12080  89680 
 170 30 27 32 24 41.91 G 1 1/4 11 39.5 12081  89690 
 190 32 27 36 29 47.803 G 1 1/2 11 45 12082  89702 
 190 32 30 40 32 53.746 G 1 3/4 11 51 12083  89710 
 220 40 30 45 35 59.614 G 2 11 57 12085  89729 

 105/4 Ultra Vap 131/3 Ultra Vap
 HSS-E HSS-E

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm²

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Специально для обработки G01 
конструкцонных  сталей <1000 Н/мм², 
G03 цемент.сталей <1000 Н/мм², G05 
улучш.сталей <1000 Н/мм², G08 инстр.
сталей, G13 автомат.сталей, G14 литых 
сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra Vap
131/3 Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G08 carbon tool steels, G13 
free-cutting steels, G14 cast steels <1000 
N/mm²

G
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DIN 5156

Norm / Стандарт / Norm DIN 5156 DIN 5156
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance – –

 B/4 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3
 L l l d1 a d Nom. d P(TPI)  Арт.  Арт. 
 90 20 12 7 5.5 9.728 G 1/8 28 8.7 64000*  64140* 
 100 22 16 11 9 13.157 G 1/4 19 11.6 64001*  64141* 
 100 22 16 12 9 16.662 G 3/8 19 15 64002*  64142* 
 125 25 22 16 12 20.955 G 1/2 14 19 64003*  64143* 
 140 28 24 20 16 26.441 G 3/4 14 24.5 64004*  64144* 
 160 30 27 25 20 33.294 G 1 11 30.5 64005*  64145* 

 * PM Material / Matière PM / PM material

 105/4 Progress 131/3 Progress
 PM PM

105/4 Progress
131/3 Progress
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G08 Werkzeugstähle, G13 Automa-
tenstähle, G14 Stahlguss <1000 N/mm², G25 
Aluminium-Knetlegierungen

Geht auch für G03 Einsatzstähle <1000 
N/mm², G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², 
G07 Nitrierstähle, G09 Hitzebeständige Stähle, 
G15 Stahlguss >900 N/mm², G16 Temperguss, 
G17 Gusseisen mit Kugelgraphit (Sphäroguss), 
G18 Gusseisen mit Lamellengraphit (Grauguss), 
G19 Gusseisen mit Vermikulargraphit, G20 
Kupfer ,G21 Hartmessing (Ms 58, kurzspanend), 
G22 Weichmessing (Ms 63, langspanend), 
G23 Rotguss, G24 Guss-Zinnbronze, G26 
Aluminium-Gusslegierungen Si 0.5% – 5%, G27 
Aluminium-Gusslegierungen Si 5% – 10%, G28 
Aluminium-Gusslegierungen Si >10%, G29 
Magnesium-Knetlegierungen, G30 Magnesium-
Gusslegierungen, G31 Nickellegierungen, G32 
Titan und Titanlegierungen, G33 Ferro-Tic, 
G34 Thermoplaste Kunststoffe, G35 Hochfeste 
Feinkornbaustähle

105/4 Progress
131/3 Progress
Специально для обработки G01 
конструкционных  сталей <1000 Н/мм², 
G08 инструментальных сталей, G13 
автоматных сталей, G14 литых сталей 
<1000 Н/мм², G25 алюминия

Также подходит для G03 цементируемых 
сталей <1000 Н/мм², G05 улучшенных 
сталей <1000 Н/мм², G07 азотируемых 
сталей, G09 теплостойких сталей, 
G15 литых сталей >900 Н/мм², G16 
ковкого чугуна, G17 чугуна на основе 
шаровид.граф., G18 серого чугуна, G19 
высокопроч. чугуна, G20 меди, G21 
твердой латуни (Типа ЛС58, короткая 
стружка), G22 мягкой латуни (типа 
ЛС63, длин.стружка), G23 красной 
бронзы, G24 фосфорной бронзы, G26 
сплавов Al Si 0.5% – 5%, G27 сплавов 
Al Si 5% – 10%, G28 сплавов Al Si >10%, 
G29 магния, G30 магниевых сплавов, 
G31 никелевых сплавов, G32 титановых 
сплавов, G33 ferro-Tic, G34 термопластов, 
G35 высокпрочных мелкозернистых 
конструкционных  сталей

105/4 Progress
131/3 Progress
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G08 carbon tool steels, G13 
free-cutting steels, G14 cast steels <1000 
N/mm², G25 wrought alloy of aluminium

Goes also for G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G07 nitriding steels, G09 
heat resisting steels, G15 cast steels >900 
N/mm², G16 malleable cast iron, G17 
nodular graphite cast iron, G18 lamellar 
graphite cast iron (grey cast iron), G19 
vermicular graphite cast iron, G20 copper, 
G21 hard brass (Ms 58, short chipping), G22 
soft brass (MS 63, long chipping), G23 red 
brass, G24 phosphor bronze, G26 aluminium 
cast alloy Si 0.5% – 5%, G27 aluminium 
cast alloy Si 5% – 10%, G28 aluminium 
cast alloy Si >10%, G29 wrought alloy of 
magnesium, G30 cast alloy of magnesium, 
G31 alloy of nickel, G32 titanium and alloy 
of titanium, G33 ferro-Tic, G34 thermoplastic 
compounds/synthetics, G35 High strength 
structural steels fine grained

G
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92 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

DIN 5156

Norm / Стандарт / Norm DIN 5156 DIN 5156
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance – –

 B/4 C/2.5

D Рус E

 105/4 131/3
 L l l d1 a d Nom. d P(TPI)  Арт.  Арт. 
 90 20 12 7 5.5 9.728 G 1/8 28 8.7 63250*  63330* 
 100 22 16 11 9 13.157 G 1/4 19 11.6 63251*  63331* 
 100 22 16 12 9 16.662 G 3/8 19 15 63252*  63332* 
 125 25 22 16 12 20.955 G 1/2 14 19 63253*  63333* 
 140 28 24 20 16 26.441 G 3/4 14 24.5 63254*  63334* 
 160 30 27 25 20 33.294 G 1 11 30.5 63255*  63335* 

 * PM Material/Материал PM/PM material

 105/4 Performance 131/3 Performance
 PM PM

105/4 Performance
131/3 Performance
Speziell geeignet für G02 Baustähle >900 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G04 
Einsatzstähle >900 N/mm², G05 Vergütungs-
stähle <1000 N/mm², G06 Vergütungsstähle 
>900 N/mm², G07 Nitrierstähle, G10 Rostfreie 
Cr-Stähle, geschwefelt, G11 Rostfreie Cr-Stähle, 
ferritisch und martensitisch, G12 Rostfreie Cr-Ni 
Stähle, austenitisch, G15 Stahlguss >900 N/mm²

Geht auch für G08 Werkzeugstähle

105/4 Performance
131/3 Performance
Специально для обработки G02 констр. 
сталей >900 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G04 цемент.сталей >900 Н/
мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм², G06 
улучш.сталей >900 Н/мм², G07 азотир.
сталей, G10 нерж.Cr сталей, G11 нерж.Cr 
сталей (феррит. и мартен.), G12 нерж. Cr-
Ni сталей (аустенит.), G15 литых сталей 
>900 Н/мм²

Также подходит для G08 
инструментальных сталей

105/4 Performance
131/3 Performance
Specific suitable for G02 structural steels 
>900 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G04 case hardening steels 
>900 N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm², G06 heat treatable steels >900 
N/mm², G07 nitriding steels, G10 Cr stainless 
steels, sulphured, G11 Cr stainless steels, ferritic 
and martensitic, G12 Cr-Ni stainless steels, 
austenitic, G15 cast steels >900 N/mm²

Goes also for G08 carbon tool steels

G
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93Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

 • • • • 105/3 Ultra 92

 • • • • 105/3 Ultra Vap 93

 • • • • 103/3 Ultra Vap 93

 • • • • 105/3 Ultra 92

 • • • • 105/3 Ultra Vap 93

 • • • • 105/3 Ultra 1:16 94

 • •   105/4 Ultra 94

   • • 131/3 Ultra 94

 • •   140/1 Ultra 95

 • •   140/2 Ultra 95

 • •   140/3 Ultra 95

 • •   140/S Ultra 95

 • •   144 Ultra 95

Inhaltsverzeichnis / Содержание / Table of contents

NPT DIN 374 Seite
Стр.

N
PT

…

NPTF DIN 374

Rc DIN 5156

Rp DIN 5156

Tr DIN 103
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94 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Norm / Стандарт / Norm DIN 374 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance – –

 C/2.5 – 3  C/2.5 – 3

60  0

DIN 374
 105/3 Ultra NPT 105/3 Ultra NPTF
 HSS-E HSS-E

 L l d1 a d P(TPI) Арт.  Арт. 
 80 17.5 7 5.5 1/16 - 27 NPT/NPTF 83100  83291 
 90 19 8 6.2 1/8 - 27 NPT/NPTF 83127  83305 
 100 27 11 9 1/4 - 18 NPT/NPTF 83143  83313 
 110 27 14 11 3/8 - 18 NPT/NPTF 83151  83321 
 125 35 18 14.5 1/2 - 14 NPT/NPTF 83178  83348 
 140 35 20 16 3/4 - 14 NPT/NPTF 83186  83356 
 170 44.5 28 22 1 - 111/2 NPT/NPTF 83194  87920 
 180 44.5 32 24 11/4 - 111/2 NPT/NPTF 83208  87939 
 190 44.5 36 29 11/2 - 111/2 NPT/NPTF 83259  83380 
 200 44.5 45 35 2 - 111/2 NPT/NPTF 83275  87947

D Рус E

NPT
NPTF

105/3 Ultra
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G13 Automatenstähle, G14 Stahlguss 
<1000 N/mm², G20 Kupfer, G22 Weichmessing 
(Ms 63, langspanend), G23 Rotguss, G24 Guss-
Zinnbronze, G25 Aluminium-Knetlegierungen

105/3 Ultra Vap
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G13 Automatenstähle, G14 Stahlguss 
<1000 N/mm²

103/3 Ultra Vap
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 N/
mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G05 Ver-
gütungsstähle <1000 N/mm², G08 Werkzeugstäh-
le, G12 Rostfreie Cr-Ni Stähle, austenitisch, G13 
Automatenstähle, G14 Stahlguss <1000 N/mm²

105/3 Ultra
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G13 автомат.сталей, G14 
литых сталей <1000 Н/мм², G20 меди, G22 
мягкой латуни (типа ЛС63, длин.стружка), G23 
красной бронзы, G24 фосфор.бронзы, G25 
алюминия

105/3 Ultra Vap
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G13 автомат.сталей, G14 
литых сталей <1000 Н/мм²

103/3 Ultra Vap
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 
Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм², G12 
нерж. Cr-Ni сталей (аустенит.), G13 автомат.
сталей, G14 литых сталей <1000 Н/мм²

105/3 Ultra
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G13 free-cutting steels, G14 cast 
steels <1000 N/mm², G20 copper, G22 soft brass 
(MS 63, long chipping), G23 red brass, G24 phos-
phor bronze, G25 wrought alloy of aluminium

105/3 Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G13 free-cutting steels, G14 cast 
steels <1000 N/mm²

103/3 Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 N/mm², 
G12 Cr-Ni stainless steels, austenitic, G13 free-
cutting steels, G14 cast steels <1000 N/mm²

NPT = Gewinde mit Dichtmittel nach / Резьбы с уплотнением по стандарту / 
  threads with dryseal material according  ANSI/ASME B1.20.1
NPTF =  Gewinde ohne Dichtmittel nach / filetages ne devant pas recevoir une garniture d’étanchéité selon / 
  threads without dryseal material according  ANSI/ASME B1.20.3

Bei zähen Werkstoffen wird eine konische Vorbohrung 1:16 empfohlen.
Для твердых материалов рековмендовано предварительное коническое отверстие 1:16.
For tenaciaus materials we recommend a taper core hole drill 1:16.
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95Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

Norm / Стандарт / Norm DIN 374 DIN 374 DIN 374
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance – – –

 C/2.5 – 3  C/2.5 – 3 C/2.5 – 3

60  0

DIN 374
 105/3 Ultra Vap 105/3 Ultra Vap 103/3 Ultra Vap
 NPT HSS-E NPTF HSS-E NPT HSS-E

 L l d1 a d P(TPI) Арт.  Арт.  Арт. 
 80 17.5 7 5.5 1/16 - 27 NPT/NPTF 89389  89397  87955 
 90 19 8 6.2 1/8 - 27 NPT/NPTF 89400  89508  87963 
 100 27 11 9 1/4 - 18 NPT/NPTF 89419  89516  87319 
 110 27 14 11 3/8 - 18 NPT/NPTF 89427  89524  87327 
 125 35 18 14.5 1/2 - 14 NPT/NPTF 89435  89532  87335 
 140 35 20 16 3/4 - 14 NPT/NPTF 89443  89540  87343 
 170 44.5 28 22 1 - 111/2 NPT/NPTF 89451  89559  87351 
 180 44.5 32 24 11/4 - 111/2 NPT/NPTF 89478  89567  87378 
 190 44.5 36 29 11/2 - 111/2 NPT/NPTF 89684  89575  87386 
 200 44.5 45 35 2 - 111/2 NPT/NPTF 89494  89583  87408

NPT
NPTF

E1 = Punkt am Beginn des Innengewindes und Lage des Gewindebohrers beim fertig geschnittenen Gewinde.
  Точка начала внутренней резьбы и также конечной точки метчика после резания.
  Point at the beginning of the internal thread and also final position of the tap after the cutting process. 

Technische Daten
Техническая информация
Technical datas

 Rohr Steigung K1 Kernloch
 tube шаг LE1     пред.отв. Ø
 nom pitch NPT NPTF core hole drill
 Ø G/1“e  mini maxi mini maxi NPT / NPTF

 1/16 27 6.3 6.387 6.509 6.414 6.505 6.3
 1/8 27 7.8 8.735 8.857 8.761 8.852 8.5
 1/4 18 10.5 11.357 11.513 11.397 11.483 11
 3/8 18 10.5 14.796 14.952 14.836 14.922 14.5
 1/2 14 13 18.323 18.485 18.333 18.419 18
 3/4 14 13 23.668 23.83 23.678 23.764 23
 1 11 1/2 18 29.696 29.868 29.726 29.812 29
  11/4 11 1/2 18 38.453 38.625 38.483 38.569 38
  11/2 11 1/2 18 44.522 44.694 44.552 55.638 44
 2 11 1/2 18 56.372 56.56 56.59 56.676 56
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96 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Norm / Стандарт / Norm DIN 5156 DIN 5156 DIN 5156
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 7/1 ISO 7/1 (DIN 2999) ISO 7/1 (DIN 2999)

 B/4 B/4  C/2.5 

DIN 5156
 105/3 Ultra Rc 105/4 Ultra Rp 131/3 Ultra Rp
 HSS-E HSS-E HSS-E

  131/3
 L l l d1 a d Nom. d P(TPI) mm Арт.  Арт.  Арт. 
 90 20 12 7 5.5 9.728 Rp/Rc 1/8 28 8.7 74306  12100  12107 
 100 22 16 11 9 13.157 Rp/Rc 1/4 19 11.6 69477  12101  12108 
 100 22 16 12 9 16.662 Rp/Rc 3/8 19 15 69485  12102  12109 
 125 25 22 16 12 20.955 Rp/Rc 1/2 14 19 69493  12103  12110 
 140 28 24 20 16 26.441 Rp/Rc 3/4 14 24.5 69507  12104  12111 
 160 30 27 25 20 33.294 Rp/Rc 1 11 30.5 69515  12105  12112

Rc (BSPT) 

Rp (BSPP)

D Рус E

105/3 Ultra Rc
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütu0ngsstähle <1000 N/mm², G13 
Automatenstähle, G14 Stahlguss <1000 N/mm², 
G16 Temperguss, G17 Gusseisen mit Kugelgraphit 
(Sphäroguss), G18 Gusseisen mit Lamellengraphit 
(Grauguss), G19 Gusseisen mit Vermikulargraphit, 
G21 Hartmessing (Ms 58, kurzspanend), G25 
Aluminium-Knetlegierungen, G26 Aluminium-
Gusslegierungen Si 0.5% – 5%, G27 Aluminium-
Gusslegierungen Si 5% – 10%, G28 Aluminium-
Gusslegierungen Si >10%

105/4 Ultra Rc
131/3 Ultra Rp
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 58, 
kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, lang-
spanend), G25 Aluminium-Knetlegierungen, G29 
Magnesium-Knetlegierungen, G34 Thermoplaste 
Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/3 Ultra Rc
Специально для обработки G01 
конструкционных  сталей <1000 Н/
мм², G03 цементируемых сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучшенных сталей 
<1000 Н/мм², G13 автоматных сталей, 
G14 литых сталей <1000 N/mm², G16 
ковкого чугуна, G17 чугуна на основе 
шаровидного графита, G18 серого 
чугуна, G19 высокопрочного чугуна, 
G21 тв. латуни (Типа ЛС58, короткая 
стружка), G25 алюминия, G26 сплавов 
Al-Si, где Si 0.5% – 5%, G27 сплавов Al-Si, 
где Si 5% – 10%, G28 сплавов Al-Si, где 
Si >10%

105/4 Ultra Rc
131/3 Ultra Rp
Специально для обработки G21 тв. 
латуни (Типа ЛС58, кор. стружка), 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длин.
стружка), G25 алюминия, G29 магния, 
G34 термопластов

Также подходит для G01 констр. сталей 
<1000 Н/мм², G03 цемент.сталей <1000 
Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/мм²

105/3 Ultra Rc
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G13 free-cutting steels, G14 
cast steels <1000 N/mm², G16 malleable cast 
iron, G17 nodular graphite cast iron, G18 
lamellar graphite cast iron (grey cast iron), 
G19 vermicular graphite cast iron, G21 hard 
brass (Ms 58, short chipping), G25 wrought 
alloy of aluminium, G26 aluminium cast alloy 
Si 0.5% – 5%, G27 aluminium cast alloy Si 
5% – 10%, G28 aluminium cast alloy Si >10%

105/4 Ultra Rc
131/3 Ultra Rp
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 58, 
short chipping), G22 soft brass (MS 63, long 
chipping), G25 wrought alloy of aluminium, 
G29 wrought alloy of magnesium, G34 ther-
moplastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm²
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97Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

   

Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO-7H ISO-7H ISO-7H  ISO-7H

 A/8 –10 A/8 –10 A/8 –10  A/12 –14

Werksnorm / Завод.стандарт 
/Company standard 

 140/1 Ultra 140/2 Ultra 140/3 Ultra 140/S Ultra HSS-E 144 Ultra
 HSS-E HSS-E HSS-E Satz / набор / set HSS-E

 140 144 Stück/шт/piece Satz/набор/set Stück/шт/piece

 L l L l d1 a d P d4 Арт. Арт. Арт.  Арт.  Арт. 
 90 35 130 80 7 5.5 Tr 10 2 8.1 61786 61794 61808  61816  62383 
 110 47 160 100 9 7 Tr 12 3 9.2 61824 61832 61840  61859  62391 
 120 50 180 110 10 8 Tr 14 3 11.2 61867 61875 61883  61891  62405 
 145 62 200 125 12 9 Tr 16 4 12.25 61905 61913 61921  61948  62413 
 160 65 215 135 14 11 Tr 18 4 14.25 61956 61964 61972  61980  62421 
 170 67 235 145 15 12 Tr 20 4 16.25 61999 62006 62014  62022  62448 
 190 80 260 160 16 12 Tr 22 5 17.25 62030 62049 62057  62065  62456 
 205 82 290 190 18 14.5 Tr 24 5 19.25 62073 62081 62103  62111  62464 
 220 84 305 200 20 16 Tr 26 5 21.25 62138 62146 62154  62162  62472 
 230 86 320 210 22 18 Tr 28 5 23.25 62170 62189 62197  62200  62480 
 250 100 330 220 22 18 Tr 30 6 24.25 62219 62227 62235  62243  62499 
 260 100 335 225 25 20 Tr 32 6 26.25 62251 62278 62286  62294  62502 
 275 105 340 230 28 22 Tr 34 6 28.25 62308 62316 62324  62332  62510 
 285 105 350 235 28 22 Tr 36 6 30.25 62340 62359 62367  62375  62529

D Рус E

TR

140 / 144
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G18 Gusseisen mit Lamellengraphit 
(Grauguss), G23 Rotguss, G24 Guss-Zinnbronze

140 / 144
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G18 серого чугуна, 
G23 красной бронзы, G24 фосфорной 
бронзы

140 / 144
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G18 lamellar graphite cast iron 
(grey cast iron), G23 red brass, G24 phosphor 
bronze

Wichtig / ВАЖНО
Immer den zu bearbeitenden Werkstoff angeben, da oft eine Korrektur der Schneidegeometrie nötig ist.
Пожалуйста, при заказе указывайте обрабатываемый материал, поскольку будет изменена режущая часть.
Please indicate the working material, as the cutting geometry might be adapted.
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98 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

 • • • • 101/1 HSS-E 97

 • • • • 101/2 HSS-E 97

 • • • • 101/3 HSS-E 97

 • • • • 101/S HSS-E 97

 • • • • 101/4 HSS-E 97

 • • • • 101/1 Ultra 99

 • • • • 101/2 Ultra 99

 • • • • 101/3 Ultra 99

 • • • • 101/S Ultra 99

 • •   105/4 Ultra 100

 • •   105/4 Ultra Vap 100

 • • • • 101/1 HSS-E 102

 • • • • 101/3 HSS-E 102

 • • • • 101/S HSS-E 102

 • • • • 101/1 HSS-E 105

 • • • • 101/2 HSS-E 105

 • • • • 101/3 HSS-E 105

 • • • • 101/S HSS-E 105

 • • • • 101/1 HSS-E 106

 • • • • 101/3 HSS-E 106

 • • • • 101/S HSS-E 106

Inhaltsverzeichnis / Содержание / Table of contents

M ISO 529 Seite
Стр.

M ISO 2283

MF ISO 529

W ISO 529

G ISO 529
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99Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

Norm / Стандарт / Norm ISO 529 ISO 529 ISO 529 ISO 529 ISO 529
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 A/5 D/3.5 C/2  B/4

60  0

ISO 529M
 101/1 101/2 101/3 101/S HSS-E 101/4
 HSS-E HSS-E HSS-E Satz / набор / set HSS-E

     

 L l l1 d1 a d P  Арт. Арт. Арт.  Арт.  Арт. 
 38.5 5.5  2.5 2  M 1 0.25 0.75 11347 11355 11363  50075  11371 
 38.5 5.5  2.5 2  M 1.1 0.25 0.85 11398 11401 50083  11436  11428 
 38.5 5.5  2.5 2  M 1.2 0.25 0.95 11444 11452 11460  11487  11479 
 40 7  2.5 2  M 1.4 0.3 1.1 11495 11509 11517  11533  11525 
 41 8  2.5 2  M 1.6 0.35 1.25 11541 50091 11568  11584  11576 
 41 8  2.5 2  M 1.7 0.35 1.3 11592 11606 11614  11630  11622 
 41 8  2.5 2  M 1.8 0.35 1.45 11649 11657 11665  11681  11673 
 41 8  2.5 2  M 2 0.4 1.6 50105 11703 11711  11738  50156 
 44.5 9.5  2.8 2.24  M 2.2 0.45 1.75 11746 11754 11762  11789  11770 
 44.5 9.5  2.8 2.24  M 2.3 0.4 1.9 11797 11800 11819  11835  11827 
 44.5 9.5  2.8 2.24  M 2.5 0.45 2.05 11843 11851 50164  11886  11878 
 44.5 9.5  2.8 2.24  M 2.6 0.45 2.1 11894 11908 11916  11932  11924 
 48 11 7 3.15 2.5  M 3 0.5 2.5 11940 11959 11967  11983  11975 
 48 11 7 3.15 2.5 (M 3 0.6)  2.5 28630 28649 28657  49883  28665 
 50 13 7 3.55 2.8  M 3.5 0.6 2.9 11991 12009 12017  12033  12025 
 53 13 8 4 3.15  M 4 0.7 3.3 12041 50172 12068  12084  12076 
 53 13 8 4 3.15 (M 4 0.75)  3.3 28681 51837 28703  49875  28711 
 53 13 8 4.5 3.55  M 4.5 0.75 3.75 12092 12106 12114  12130  12122 
 58 16 9 5 4  M 5 0.8 4.2 12149 12157 12165  12181  12173 
 58 16 9 5 4 (M 5 0.9)  4.2 28932 28940 28959  49867  28967 
 66 19 11 6.3 5  M 6 1 5 50180 12203 12211  12238  50199 
 66 19 11 7.1 5.6  M 7 1 6 12246 12254 12262  12289  12270 
 72 22 13 8 6.3  M 8 1.25 6.8 12297 12300 12319  12335  12327 
 72 22 14 9 7.1  M 9 1.25 7.8 52965 52973 52981  53007  58084 
 80 24 15 10 8  M 10 1.5 8.5 12343 12351 50202  12386  12378 
 85 25  8 6.3  M 11 1.5 9.5 53015 53023 53031  53058  58092 
 89 29  9 7.1  M 12 1.75 10.2 12394 12408 12416  12432  12424 
 95 30  11.2 9  M 14 2 12 12440 12459 12467  12483  12475 
 102 32  12.5 10  M 16 2 14 12491 12505 12513  50210  12521 
 112 37  14 11.2  M 18  2.5 15.5 12548 12556 12564  12580  12572

IS
O
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100 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Norm / Стандарт / Norm ISO 529 ISO 529 ISO 529 ISO 529 ISO 529
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 A/5 D/3.5 C/2  B/4

60  0

ISO 529M
 101/1 101/2 101/3 101/S HSS-E 101/4 Ultra
 HSS-E HSS-E HSS-E Satz / набор / set HSS-E

     

 L l l1 d1 a d P  Арт. Арт. Арт.  Арт.  
Арт. 
 112 37  14 11.2 M 20 2.5 17.5 12599 12602 12610  12637  12629 
 118 38  16 12.5 M 22 2.5 19.5 12645 12653 12661  12688  50229 
 130 45  18 14 M 24 3 21 12696 50237 12718  12734  12726 
 135 45  20 16 M 27 3 24 12742 12750 12769  12785  12777 
 138 48  20 16 M 30 3.5 26.5 12793 12807 12815  12831  12823 
 151 51  22.4 18 M 33 3.5 29.5 50245 12858 12866  12882  12874 
 162 57  25 20 M 36 4 32 12890 12904 12912  12939  12920 
 170 60  28 22.4 M 39 4 35 53112 53120 53139  53155  53147 
 170 60  28 22.4 M 42 4.5 37.5 53163 53171 58106  53201  53198 
 187 67  31.5 25 M 45 4.5 40.5 58114 53228 53236  53252  53244 
 187 67  31.5 25 M 48 5 43 53260 53279 53287  53309  53295

D Рус E

101/S HSS-E
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G13 
Automatenstähle, G14 Stahlguss <1000 N/mm², 
G20 Kupfer, G22 Weichmessing (Ms 63, langs-
panend), G23 Rotguss, G24 Guss-Zinnbronze

101/4 Ultra
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm², G20 Kupfer, G22 
Weichmessing (Ms 63, langspanend), G23 
Rotguss, G25 Aluminium-Knetlegierungen

101/S HSS-E
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 Н/
мм², G13 автомат.сталей, G14 литых сталей 
<1000 Н/мм², G20 меди, G22 мягкой латуни 
(типа ЛС63, длин.стружка), G23 красной 
бронзы, G24 фосфор. бронзы

101/4 Ultra
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 
Н/мм², G08 инстр.сталей, G13 автомат.
сталей, G14 литых сталей <1000 Н/мм², 
G20 меди, G22 мягкой латуни (типа ЛС63, 
длин.стружка), G23 красной бронзы, G25 
алюминия

101/S HSS-E
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G13 free-cutting steels, G14 
cast steels <1000 N/mm², G20 copper, G22 
soft brass (MS 63, long chipping), G23 red 
brass, G24 phosphor bronze

101/4 Ultra
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G08 carbon tool steels, G13 
free-cutting steels, G14 cast steels <1000 
N/mm², G20 copper, G22 soft brass (MS 63, 
long chipping), G23 red brass, G25 wrought 
alloy of aluminium
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101Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

Norm / Стандарт / Norm ISO 529 ISO 529 ISO 529 ISO 529
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 D/3.5 D/3.5 C/3

60  0

ISO 529M
 101/1 Ultra 101/2 Ultra 101/3 Ultra 101/S Ultra HSS-E
 HSS-E HSS-E HSS-E Satz / набор / set

    

 L l d1 a d4 d P  Арт. Арт. Арт.  Арт. 
 41 8 2.5 2 1.6  M 2 0.4 1.6 58734 58742 58750  58769 
 44.5 9.5 2.8 2.24 1.75  M 2.2 0.45 1.75 58777 58785 58793  58807 
 44.5 9.5 2.8 2.24 1.85  M 2.3 0.4 1.9 58815 58823 58831  58858 
 44.5 9.5 2.8 2.24 2.05  M 2.5 0.45 2.05 58866 58874 58882  58890 
 44.5 9.5 2.8 2.24 2.1  M 2.6 0.45 2.1 58904 58912 58920  58939 
 48 11 3.15 2.5 2.5  M 3 0.5 2.5 58947 58955 58963  58971 
 50 13 3.55 2.8 2.9  M 3.5 0.6 2.9 58998 59005 59013  59021 
 53 13 4 3.15 3.3  M 4 0.7 3.3 59048 59056 59064  59072 
 58 16 5 4 4.2  M 5 0.8 4.2 59080 59099 59102  59110 
 66 19 6.3 5 5  M 6 1 5 59129 59137 59145  59153 
 72 22 8 6.3 6.75  M 8 1.25 6.8 59161 59188 59196  59218 
 80 24 10 8 8.5  M 10 1.5 8.5 59226 59234 59242  59250 
 89 29 9 7.1 10.25  M 12 1.75 10.2 59269 59277 59285  59293 
 95 30 11.2 9 12  M 14 2 12 59307 59315 59323  59331 
 102 32 12.5 10 14  M 16 2 14 59358 59366 59374  59382 
 112 37 14 11.2 15.5  M 18 2.5 15.5 59390 59404 59412  59420 
 112 37 14 11.2 17.5  M 20 2.5 17.5 59439 59447 59455  59463 
 118 38 16 12.5 19.5  M 22 2.5 19.5 82007 82015 82023  82031 
 130 45 18 14 21  M 24 3 21 82058 82066 82074  82082 
 135 45 20 16 24  M 27 3 24 82090 82104 82112  82120

Anschnitt
Entrée
Chamfer

101/1 Ultra
The taper tap number 1 
with cylindrical pilot 
(Ø d4) garantuee additio-
nal aid for true alignement.  

101/1 Ultra
Vorschneider mit zylindri-
schem Führungszapfen 
(Ø d4)erlaubt ein einwand-
freies Anschneiden.

101/1 Ultra 
Ebaucheur avec pivot cylin-
drique de centrage (Ø d4)
garantissant une ébauche 
irréprochable du filet.

D Рус E

101/S Ultra
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G05 
Vergütungsstähle <1000 N/mm², G13 Automa-
tenstähle, G14 Stahlguss <1000 N/mm², G20 
Kupfer, G22 Weichmessing (Ms 63, langspa-
nend), G23 Rotguss, G24 Guss-Zinnbronze

101/S Ultra
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.
сталей <1000 Н/мм², G05 улучш.сталей 
<1000 Н/мм², G13 автомат.сталей, G14 
литых сталей <1000 Н/мм², G20 меди, 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длин.
стружка), G23 красной бронзы, G24 
фосфорной бронзы

101/S Ultra
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G13 free-cutting steels, G14 
cast steels <1000 N/mm², G20 copper, G22 
soft brass (MS 63, long chipping), G23 red 
brass, G24 phosphor bronze
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102 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Norm / Стандарт / Norm ISO 2283 ISO 2283
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 B/4

ISO 2283M
 105/4 Ultra 105/4 Ultra Vap
 HSS-E HSS-E

    

 L l l1 d1 a d P  Арт.  Арт. 
 50 5.5  2.5 2 M 1 0.25 0.75 20699   75302 
 50 5.5  2.5 2 M 1.2 0.25 0.95 20710   75310 
 50 7  2.5 2 M 1.4 0.3 1.1 20737   75329 
 57 8  2.5 2 M 1.6 0.35 1.25 20753   75337 
 57 8  2.5 2 M 1.7 0.35 1.3 51047   75345 
 57 8  2.5 2 M 1.8 0.35 1.45 20796   75353 
 57 8  2.5 2 M 2 0.4 1.6 74705   75361 
 62 9.5  2.8 2.24 M 2.2 0.45 1.75 20834   75388 
 62 9.5  2.8 2.24 M 2.3 0.4 1.9 20850   75396 
 62 9.5  2.8 2.24 M 2.5 0.45 2.05 10154   70394 
 62 9.5  2.8 2.24 M 2.6 0.45 2.1 10162   70408 
 66 11 7 3.15 2.5 M 3 0.5 2.5 10170   70416 
 68 13 7 3.55 2.8 M 3.5 0.6 2.9 10189   70424 
 73 13  3.15 2.5 M 4 0.7 3.3 10200   70432 
 73 13 8 4 3.15 M 4 0.7 3.3 10197    
 73 13  3.55 2.8 M 4.5 0.75 3.75 20990   75469 
 79 16  4 3.15 M 5 0.8 4.2 10227   70440 
 79 16 9 5 4 M 5 0.8 4.2 10219    
 89 19  4.5 3.55 M 6 1 5 10243   70459 
 89 19 11 6.3 5 M 6 1 5 10235    
 89 19  5.6 4.5 M 7 1 6 74381   70467 
 97 22  6.3 5 M 8 1.25 6.8 10251   70475 
 108 24  8 6.3 M 10 1.5 8.5 10278   70483 
 119 29  9 7.1 M 12 1.75 10.2 10286   70491 
 127 30  11.2 9 M 14 2 12 10294   70505 
 137 32  12.5 10 M 16 2 14 10308   70513 
 149 37  14 11.2 M 18 2.5 15.5 10316   70521 
 149 37  14 11.2 M 20 2.5 17.5 10324   70548 
 158 38  16 12.5 M 22 2.5 19.5 10332   70556 
 172 45  18 14 M 24 3 21 10340   70564

VS
   

   
 D

S

60  0
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103Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

D Рус E

105/4 Ultra
Speziell geeignet für G21 Hartmessing (Ms 
58, kurzspanend), G22 Weichmessing (Ms 63, 
langspanend), G25 Aluminium-Knetlegierun-
gen, G29 Magnesium-Knet legierungen, G34 
Thermoplaste Kunststoffe

Geht auch für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm²

105/4 Ultra Vap
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², 
G05 Vergütungsstähle <1000 N/mm², G08 
Werkzeugstähle, G13 Automatenstähle, G14 
Stahlguss <1000 N/mm²

105/4 Ultra
Специально для обработки G21 
твердой латуни (Типа ЛС58, кор. 
стружка), G22 мягкой латуни (типа 
ЛС63, длиная .стружка), G25 алюминия, 
G29 магния, G34 термопластов

Также подходит для G01 
конструкционных  сталей <1000 Н/мм², 
G03 цемент.сталей <1000 Н/мм², G05 
улучш.сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra Vap
Специально для обработки G01 
конструкционных  сталей <1000 Н/мм², 
G03 цемент.сталей <1000 Н/мм², G05 
улучш.сталей <1000 Н/мм², G08 инстр.
сталей, G13 автомат.сталей, G14 литых 
сталей <1000 Н/мм²

105/4 Ultra
Specific suitable for G21 hard brass (Ms 
58, short chipping), G22 soft brass (MS 63, 
long chipping), G25 wrought alloy of alumi-
nium, G29 wrought alloy of magnesium, G34 
thermoplastic compounds/synthetics

Goes also for G01 structural steels <1000 
N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 
N/mm²

105/4 Ultra Vap
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G08 carbon tool steels, G13 
free-cutting steels, G14 cast steels <1000 
N/mm²

Norm / Стандарт / Norm ISO 2283 ISO 2283
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 B/4 B/4

ISO 2283M
 105/4 Ultra 105/4 Ultra Vap
 HSS-E HSS-E

    

 L l l1 d1 a d P  Арт.  Арт. 
 180 45  20 16 M 27 3 24 62715  70572 
 183 48  20 16 M 30 3.5 26.5 62723  70580 
 201 51  22.4 18 M 33 3.5 29.5 21334  75620 
 214 57  25 20 M 36 4 32 21350  75639 
 225 60  28 22.4 M 39 4 35 60925  75647 
 225 60  28 22.4 M 42 4.5 37.5 60941  75655 
 247 67  31.5 25 M 45 4.5 40.5 60976  75663 
 247 67  31.5 25 M 48 5 43 60992  75671

VS
   

   
 D

S

60  0
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104 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Norm / Стандарт / Norm ISO 529 ISO 529 ISO 529
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 A/5 C/2

ISO 529MF
 101/1 Ultra 101/3 Ultra 101/S Ultra HSS-E
 HSS-E HSS-E Satz / набор / set

    

 L l l1 d1 a d P  Арт. Арт.  Арт. 
 41 8  2.5 2  MF 2 0.25 1.75 15245 15253  50490 
 44.5 9.5  2.8 2.24  MF 2.2 0.25 1.95 15288 15296  15318 
 44.5 9.5  2.8 2.24  MF 2.3 0.25 2.05 15326 15334  15350 
 44.5 9.5  2.8 2.24  MF 2.5 0.35 2.15 15369 15377  15393 
 44.5 9.5  2.8 2.24  MF 2.6 0.35 2.25 15407 15415  15431 
 48 11 7 3.15 2.5  MF 3 0.35 2.65 50512 15458  15474 
 50 13 7 3.55 2.8  MF 3.5 0.35 3.15 15482 15490  15512 
 53 13 8 4 3.15  MF 4 0.5 3.5 15520 15539  15555 
 53 13 8 4.5 3.55  MF 4.5 0.5 4 58246 54828  54844 
 58 16 9 5 4  MF 5 0.5 4.5 15563 15571  15598 
 66 17 11 6.3 5  MF 6 0.5 5.5 39152 39160  39187 
 66 19 11 6.3 5  MF 6  0.75 5.25 15601 50539  15636 
 66 19 11 7.1 5.6  MF 7 0.75 6.25 15644 15652  15679 
 72 17 11 8 6.3  MF 8 0.5 7.5 39195 39209  39225 
 72 19 11 8 6.3  MF 8 0.75 7.25 15687 15695  15717 
 72 19 13 8 6.3  MF 8 1 7 15725 15733  50547 
 72 19 11 9 7.1  MF 9 0.75 8.25 15768 15776  15792 
 72 19 13 9 7.1  MF 9 1 8 15806 15814  15830 
 80 17 11 10 8  MF 10 0.5 9.5 43141 43370  44172 
 80 19 11 10 8  MF 10 0.75 9.25 15849 15857  15873 
 80 20 15 10 8  MF 10 1 9 15881 50555  15911 
 80 20 15 10 8  MF 10  1.25 8.8 50563 15938  15954 
 85 20  8 6.3  MF 11 1 10 54976 54984  58262 
 89 17  9 7.1  MF 12 0.5 11.5 25356 25364  49921 
 89 19  9 7.1  MF 12 0.75 11.3 25380 25399  49948 
 89 20  9 7.1  MF 12 1 11 15962 15970  15997 
 89 24  9 7.1  MF 12 1.25 10.8 16004 16012  16039 
 89 29  9 7.1  MF 12 1.5 10.5 16047 16055  16071 
 95 22  11.2 9  MF 14 1 13 50571 16098  50598 
 95 25  11.2 9  MF 14 1.25 12.8 16128 16136  16152

60  0
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105Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

Norm / Стандарт / Norm ISO 529 ISO 529 ISO 529
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 A/5 C/2

ISO 529MF
 101/1 Ultra 101/3 Ultra 101/S Ultra HSS-E
 HSS-E HSS-E Satz / набор / set

    

 L l l1 d1 a d P  Арт. Арт.  Арт. 
 95 30  11.2 9  MF 14 1.5 12.5 16160 16179  16195 
 95 22  11.2 9  MF 15 1 14 16209 16217  16233 
 95 30  11.2 9  MF 15 1.5 13.5 16241 50601  16276 
 102 22  12.5 10  MF 16 1 15 16284 16292  16314 
 102 32  12.5 10  MF 16 1.5 14.5 16322 16330  16357 
 112 22  14 11.2  MF 18 1 17 16365 16373  50628 
 112 33  14 11.2  MF 18 1.5 16.5 16403 16411  16438 
 112 33  14 11.2  MF 18 2 16 60453 60380  60402 
 112 22  14 11.2  MF 20 1 19 16446 16454  20230 
 112 33  14 11.2  MF 20 1.5 18.5 16462 16470  16497 
 112 33  14 11.2  MF 20 2 18 55093 55107  55123 
 118 24  16 12.5  MF 22  1 21 16500 16519  16535 
 118 35  16 12.5  MF 22 1.5 20.5 16543 16551  16578 
 118 35  16 12.5  MF 22 2 20 60410 60429  60445 
 130 24  18 14  MF 24 1 23 16586 16594  16616 
 130 35  18 14  MF 24 1.5 22.5 16624 16632  16659 
 130 35  18 14  MF 24 2 22 16667 16675  16691 
 130 24  18 14  MF 25 1 24 16705 16713  50652 
 130 35  18 14  MF 25 1.5 23.5 16748 16756  16772 
 130 35  18 14  MF 25 2 23 16780 16799  16810 
 130 35  18 14  MF 26 1.5 24.5 55131 58270  55166 
 130 35  18 14  MF 26  2 24 55174 55182  55204 
 127 25  20 16  MF 27 1 26 16829 16837  16853 
 127 37  20 16  MF 27 1.5 25.5 16861 50660  16896 
 127 37  20 16  MF 27 2 25 50679 16918  16934 
 127 25  20 16  MF 28 1 27 16942 16950  16977 
 127 37  20 16  MF 28 1.5 26.5 16985 16993  17019 
 127 37  20 16  MF 28 2 26 17027 17035  17051 
 127 25  20 16  MF 30 1 29 50687 17078  17094 
 127 37  20 16  MF 30  1.5 28.5 17108 17116  17132

60  0
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106 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

D Рус E

101/S Ultra
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G05 
Vergütungsstähle <1000 N/mm², G13 Automa-
tenstähle, G14 Stahlguss <1000 N/mm², G20 
Kupfer, G22 Weichmessing (Ms 63, langspa-
nend), G23 Rotguss, G24 Guss-Zinnbronze

101/S Ultra
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.сталей 
<1000 Н/мм², G05 улучш.сталей <1000 
Н/мм², G13 автомат.сталей, G14 литых сталей 
<1000 Н/мм², G20 меди, G22 мягкой латуни 
(типа ЛС63, длин.стружка), G23 красной 
бронзы, G24 фосфор. бронзы

101/S Ultra
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels <1000 
N/mm², G05 heat treatable steels <1000 N/mm², 
G13 free-cutting steels, G14 cast steels <1000 
N/mm², G20 copper, G22 soft brass (MS 63, long 
chipping), G23 red brass, G24 phosphor bronze

Norm / Стандарт / Norm ISO 529 ISO 529 ISO 529
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO 2 (6H) ISO 2 (6H) ISO 2 (6H)

 A/5 C/2

ISO 529MF
 101/1 Ultra 101/3 Ultra 101/S Ultra HSS-E
 HSS-E HSS-E Satz / набор / set

    

 L l l1 d1 a d P  Арт. Арт.  Арт. 
 127 37  20 16  MF 30 2 28 17140 17159  17175 
 137 37  22.4 18  MF 32 1.5 30.5 17183 17191  17213 
 137 37  22.4 18  MF 32 2 30 17221 50695  17256 
 137 37  22.4 18  MF 33 1.5 31.5 17264 17272  17299 
 137 37  22.4 18  MF 33 2 31 17302 17310  17337 
 144 39  25 20  MF 35 1.5 33.5 17426 17434  17450 
 144 39  25 20  MF 35 2 33 17469 17477  17493 
 144 39  25 20  MF 36 1.5 34.5 17507 17515  17531 
 144 39  25 20  MF 36 2 34 50725 17558  17574 
 149 39  28 22.4  MF 38 1.5 36.5 17582 17590  17612 
 149 39  28 22.4  MF 38 2 36 17620 17639  17655 
 149 39  28 22.4  MF 40  1.5 38.5 17663 17671  17698 
 149 39  28 22.4  MF 40 2 38 17701 50741  17736 
 149 39  28 22.4  MF 42 1.5 40.5 17744 17752  17779 
 149 39  28 22.4  MF 42 2 40 17787 17795  17817 
 165 45  31.5 25  MF 45 1.5 43.5 17825 17833  50768 
 165 45  31.5 25  MF 45 2 43 17868 17876  17892 
 165 45  31.5 25  MF 48 1.5 46.5 17906 17914  17930 
 165 45  31.5 25  MF 48 2 46 17949 17957  17973 
 165 45  31.5 25  MF 50 1.5 48.5 17981 50776  18015 
 165 45  31.5 25  MF 50 2 48 18023 18031  18058

60  0
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107Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

Norm / Стандарт / Norm ISO 529 ISO 529 ISO 529 ISO 529
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance  Сред. класс  Сред. класс

 A/5 D/3.5 C/2

ISO 529W
 101/1 Ultra 101/2 Ultra 101/3 Ultra 101/S Ultra HSS-E
 HSS-E HSS-E HSS-E Satz / набор / set

    

 L l l1 d1 a d Nom. d P(TPI)  Арт. Арт. Арт.  Арт. 
 41 8  2.5 2 1.588 W 1/16 60 1.15 60216 60224 60232  60240 
 44.5 9.5  2.8 2.24 2.381 W 3/32 48 1.85 53066 53074 53082  53104 
 48 11 7 3.15 2.5 3.175 W 1/8 40 2.5 13897 13900 13919  13927 
 53 13 7 4 3.15 3.969 W 5/32 32 3.1 13935 13943 13951  50377 
 58 16 9 5 4 4.763 W 3/16 24 3.6 13978 13986 13994  14001 
 66 19 11 6.3 5 6.35 W 1/4 20 5 50385 14028 14036  14044 
 72 22 13 8 6.3 7.938 W 5/16 18 6.5 14052 14060 14079  14087 
 80 24 15 10 8 9.525 W 3/8 16 7.9 14095 14109 14117  14125 
 85 25  8 6.3 11.113 W 7/16 14 9.2 14133 14141 50393  14168 
 89 29  9 7.1 12.7 W 1/2 12 10.4 14176 14184 14192  14206 
 95 30  11.2 9 14.288 W 9/16 12 12 14214 14222 14230  14249 
 102 32  12.5 10 15.875 W 5/8 11 13.4 14257 14265 14273  14281 
 112 37  14 11.2 19.05 W 3/4 10 16.25 50407 14303 14311  50415 
 118 38  16 12.5 22.225 W 7/8 9 19.25 14338 14346 14354  14362 
 130 45  18 14 25.4 W 1 8 22 14370 14389 14397  14400 
 138 48  20 16 28.575 W 11/8 7 24.5 14419 14427 14435  14443 
 151 51  22.4 18 31.75 W 11/4 7 27.75 14451 50423 14478  14486 
 170 60  28 22.4 38.1 W 11/2 6 33.5 60259 60267 60275  60283 
 187 67  31.5 25 44.45 W 13/4 5 38.5 60291 60305 60313  60321 
 200 70  35.5 28 50.8 W 2 4.5 44.5 60348 60356 60364  60372

D Рус E

101/S Ultra
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G05 
Vergütungsstähle <1000 N/mm², G13 Automa-
tenstähle, G14 Stahlguss <1000 N/mm², G20 
Kupfer, G22 Weichmessing (Ms 63, langspa-
nend), G23 Rotguss, G24 Guss-Zinnbronze

101/S Ultra
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.
сталей <1000 Н/мм², G05 улучш.сталей 
<1000 Н/мм², G13 автомат.сталей, G14 
литых сталей <1000 Н/мм², G20 меди, 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длин.
стружка), G23 красной бронзы, G24 
фосфор. бронзы

101/S Ultra
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G13 free-cutting steels, G14 
cast steels <1000 N/mm², G20 copper, G22 
soft brass (MS 63, long chipping), G23 red 
brass, G24 phosphor bronze
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Norm / Стандарт / Norm ISO 2284 ISO 2284 ISO 2284
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance – – –

 A/5 C/2

ISO 2284G
 101/1 Ultra 101/3 Ultra 101/S Ultra HSS-E
 HSS-E HSS-E Satz / набор / set

    

 L l d1 a d Nom. d P(TPI) mm Арт. Арт.  Арт. 
 59 15 8 6.3 9.728 G 1/8 28 8.7 18872 18880  18902 
 67 19 10 8 13.157 G 1/4 19 11.6 18910 18929  18945 
 75 21 12.5 10 16.662 G 3/8 19 15 18953 18961  18988 
 87 26 16 12.5 20.955 G 1/2 14 19 18996 19003  50873 
 91 26 18 14 22.911 G 5/8 14 20.75 19038 19046  19062 
 96 28 20 16 26.441 G 3/4 14 24.5 19070 19089  19100 
 102 29 22.4 18 30.201 G 7/8 14 28 19119 19127  19143 
 109 33 25 20 33.249 G 1 11 30.5 19151 50881  19186 
 109 33 25 20 37.897 G 11/8 11 35 19194 19208  19224 
 119 36 31.5 25 41.91 G 11/4 11 39.5 19232 19240  19267 
 119 36 31.5 25 44.323 G 13/8 11 41.5 19275 19283  19305 
 125 37 35.5 28 47.803 G 11/2 11 45 19313 19321  19348 
 132 39 35.5 28 53.746 G 13/4 11 51 19356 19364  19380 
 140 41 40 31.5 59.614 G 2 11 57 19399 19402  19429 

D Рус E

101/S Ultra
Speziell geeignet für G01 Baustähle <1000 
N/mm², G03 Einsatzstähle <1000 N/mm², G05 
Vergütungsstähle <1000 N/mm², G13 Automa-
tenstähle, G14 Stahlguss <1000 N/mm², G20 
Kupfer, G22 Weichmessing (Ms 63, langspa-
nend), G23 Rotguss, G24 Guss-Zinnbronze

101/S Ultra
Специально для обработки G01 констр. 
сталей <1000 Н/мм², G03 цемент.
сталей <1000 Н/мм², G05 улучш.сталей 
<1000 Н/мм², G13 автомат.сталей, G14 
литых сталей <1000 Н/мм², G20 меди, 
G22 мягкой латуни (типа ЛС63, длин.
стружка), G23 красной бронзы, G24 
фосфор. бронзы

101/S Ultra
Specific suitable for G01 structural steels 
<1000 N/mm², G03 case hardening steels 
<1000 N/mm², G05 heat treatable steels 
<1000 N/mm², G13 free-cutting steels, G14 
cast steels <1000 N/mm², G20 copper, G22 
soft brass (MS 63, long chipping), G23 red 
brass, G24 phosphor bronze
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Eigenschaften 501 HSS, 502 HSS
Typ 501 HSS ist ein vorgeschlitztes Gewinde-
schneideisen. Seine geschlossene Konstruktion 
garantiert eine präzise Wiederholgenauigkeit. 
Typ 502 HSS ist ein geschlitztes Gewin de-
schneid eisen. Seine offene Konstruktion 
ermög licht eine Feineinstellung.

501 Ultra, 501 Inox
Typ 501 Ultra und Typ 501 Inox sind aus 
hochlegiertem Schnellstahl hergestellt. Mit 
Ultra-Schneideisen können höhere Standzeiten 
als mit Typ HSS erreicht werden.

Typ .../3, ohne Schälanschnitt
Durch diese Schnittgeometrie bleiben die 
Späne in den Spanlöchern. Dies ermöglicht u.a. 
das Gewindeschneiden an einer Schulter.

Typ .../4, mit Schälanschnitt
Durch den angeschliffenen Schälanschnitt wer-
den die Späne nach vorne in die Schneidrich-
tung gefördert. Dadurch wird eine Verstopfung 
der Spanlöcher verhindert und damit kann 
der Drehmoment möglichst niedrig gehalten 
werden. Geeignet für das Gewindeschneiden 
von langen Gewinden.

Anwendungsbereich
Typ HSS für Stahlbearbeitung bis 700 N/mm2 
Typ Ultra für Stahlbearbeitung bis 1000 N/mm2

Typ Inox für rostfreie Stähle bis 1000 N/mm2.
Für die Bearbeitung anderer Werkstoffe wie 
Leichtmetalle, Buntmetalle usw. muss die 
Schnittgeometrie entsprechend angepasst 
werden.

Bemerkungen
Es ist wichtig, dass das Schneideisen beim 
ganzen Schneidprozess in der Flucht des 
zuschneidenden Werkstückes ist, und dass der 
Gewinde-Aussendurchmesser normgerecht 
vorbereitet ist.
Bei den ungeschlitzten Schneideisen ist eine 
Beschichtung für alle schmierenden Werkstoffe 
geeignet. Nitrieren verbessert die Gleiteigen-
schaft und erhöht die Verschleissfestigkeit. Um 
eine gute Zerspanung und lange Standzeiten 
zu erzielen, ist eine optimale Schmierung 
notwendig.

 Properties  501 HSS, 502 HSS
The type 501 HSS is a pre slotted die. His closed 
construction guarantee a precise repetitive 
accuracy.
The type 502 HSS is a slotted die. His open 
construction enable an excellent adjustment.

501 Ultra, 501 Inox
The types 501 Ultra and 501 Inox are manu-
factured out of highly alloyed speed steel. Dies 
Ultra allows a higher tool-life than the types 
out of common HSS.

Type .../3, without grinded spiral point
Because of this cutting geometry the chips 
remain in the chip holes. This makes the thread 
cutting on a shoulder possible. 

Type .../4, with grinded spiral point
Because of the grinded spiral point the chips 
are pushed forward in the cutting direction. An 
obstruction of the chip holes is avoided and the 
torque is low-kept thereby. Suitable for cutting 
long threads.

Application
Type HSS for steel up to 700 N/mm2

Type Ultra for steel up to 1000 N/mm2

Type Inox for stainless steels up to 1000 N/mm2.
For other working material as light alloy, non 
ferrous heavy metals etc. the cutting geometry 
must be adapted.

Remarks
It is important that the die is properly set in 
relation to the work piece and that the thread 
outside diameter is prepared according to 
standard.
Among the non-slotted dies a surface treat-
ment is recommended when working sticky 
materials. Nitriding improves the resistance 
against wear. In order to get a good chip 
removal and to obtain long tool lifes an optimal 
lubrication is necessary.

Свойства 501 HSS, 502 HSS
Тип 501 HSS - с предварительно 
обработанным пазом на боковой 
поверхности, который гарантирует 
точность повторения размеров. Тип 
502 HSS с прорезанным насквозь 
пазом на боковой поверхности, 
что обеспечивает ее точное 
позиционирование в станке.

501 Ultra, 501 Inox
Плашки 501 Ultra и Inox изготовлены 
из высоколегированной 
быстрорежущей стали. Плашки серии 
Ultra обладают стойкостью выше, чем 
HSS.

Тип .../3, без шлифованной заходной 
части
Благодаря такой конструкции стружка 
остается в отверстиях плашки, что 
делает возможным нарезание резьбы 
до уступа.

Тип .../4, со шлифованной заходной 
частью
Благодаря шлифованной заходной 
части стружка всегда находится 
перед инструментом, что снижает 
силы резания, отверстия плашки 
не засоряются. Такие плашки для 
нарезания длинных резьб. 

Области применения
Тип HSS для сталей до 700 Н/мм2

Тип Ultra для сталей до 1000 Н/мм2

Тип Inox для нержавеющих сталей до 
1000 Н/мм2.
Для обработки цвет. материалов 
режущая кромка должна быть 
модифицирована.

Примечания
Очень важно правильно закрепить 
плашку по отношению к детали, 
а также что наружный диаметр 
резьбы обработан соответствующим 
образом. Плашки без прорезанного 
насквозь паза требуют поверхностной 
обработки при обработке вязких 
материалов. Азотирование приводит 
к снижению износа. Для получения 
хорошего отвода стружки и для 
получения большей стойкости 
рекомендуется использовать 
оптимальную СОЖ.

Technischer Support Schneideisen
Тех. поддержка по плашкам
Technical support of the dies 501 502
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Properties 503 HSS, 510 HSS
The type 503 HSS is a automatic thread 
die provided with fixing holes. Their closed 
construction guarantee a precise repetitive 
accuracy.
The type 510 HSS is special manufactured die 
with spiral point on both sides for the MAN-
holder (see page 141). The MAN-holder may 
be applied manually as well as on lathes.

503 Ultra, 503 Ultra Inox
The types 503 Ultra and 503 Inox are manu-
factured out of highly alloyed speed steel. Dies 
Ultra allows a higher tool-life than the types 
out of common HSS.

Typ .../3 without grinded spiral point
Because of this cutting geo metry the chips 
remain in the chip holes. This makes the thread 
cutting on a shoulder possible.

Type .../4, with grinded spiral point
Because of the grinded spiral point the chips 
are pushed forward in the cutting direction. An 
obstruction of the chip holes is avoided and 
the torque is low-kept thereby. Suitable for 
cutting long threads.

Application
Type HSS for steel up to 700 N/mm2

Type Ultra for steel up to 1000 N/mm2

Type Inox for stainless steels up to 1000 N/mm2.
For other working material as light alloy, non 
ferrous heavy metals etc. the cutting geometry 
must be adapted.

Remarks
It is important that the die is properly set in 
relation to the work piece and that the  thread 
outside diameter is prepared according to 
standard.
Among the non-slotted dies a surface treat-
ment is recommended when working sticky 
materials. Nitriding improves the resistance 
against wear. In order to get a good chip re-
moval and to obtain long tool lifes an optimal 
lubrication is necessary.

Свойства 503 HSS, 510 HSS
Тип 503 HSS - плашка для токарных 
автоматов и имеет крепежные 
отверстия. Конструкция плашки 
гарантирует точную повторяемость 
изготавливаемых ими резьб.

Тип 510 HSS - плашки со 
спиральной заходной частью с 
обеих сторон для использования в 
плашкодержателе типа MAN (см.стр. 
141). Плашкодержатель MAN можно 
использовать как при работе вручную, 
так и на станках.

503 Ultra, 503 Ultra Inox
Типы 503 Ultra и 503 Inox 
изготовлены из высоколегированной 
быстрорежущей стали. Плашки Ultra 
обладают большей стойкостью чем 
плашки типа HSS.

Тип .../3, без шлифованной заходной 
части.
Благодаря такой конструкции стружка 
остается в отверстиях плашки, что 
делает возможным нарезание резьбы 
до уступа.

Тип .../4, со шлифованной заходной 
частью
Благодаря шлифованной заходной 
части стружка всегда находится 
перед инструментом, что снижает 
силы резания, отверстия плашки 
не засоряются. Такие плашки для 
нарезания длинных резьб. 

Области применения
Тип HSS для сталей до 700 Н/мм2

Тип Ultra для сталей до 1000 Н/мм2

Тип Inox для нерж. сталей до 1000 Н/мм2.
Для обработки цвет. материалов 
режущая кромка должна быть 
модифицирована.

Примечания
Важно правильно закрепить плашку 
по отношению к детали, а также что 
наруж. диаметр резьбы обработан 
соответствующим образом. Плашки 
без паза требуют поверхностной 
обработки при обработке вязких 
материалов. Азотирование приводит 
к снижению износа. Для получения 
хорошего отвода стружки и для 
получения большей стойкости нужно 
использовать оптимальную СОЖ.

Eigenschaften  503 HSS, 510 HSS
Typ 503 HSS ist ein aufschraubbares 
Automaten-Gewindeschneideisen. Seine 
geschlossene Konstruktion garantiert eine 
präzise Wiederholgenauigkeit.
Typ 510 HSS ist ein speziell hergestelltes Auto-
maten-Gewindeschneideisen mit beidseitigem 
Anschnitt für den MAN-Halter (siehe Seite 
141). Der MAN-Halter kann sowohl von Hand 
wie auch auf Automaten eingesetzt werden.

503 Ultra, 503 Ultra Inox
Typ 503 Ultra und Typ 503 Inox sind aus 
hochlegiertem Schnellstahl hergestellt. Mit 
Ultra-Schneideisen können höhere Standzeiten 
als mit Typ HSS erreicht werden.

Typ .../3, ohne Schälanschnitt
Durch diese Schnittgeometrie bleiben die Spä-
ne in den Spanlöchern. Dies ermöglicht u.a. 
das Gewindeschneiden an einer Schulter.

Typ .../4, mit Schälanschnitt
Durch den angeschliffenen Schälanschnitt wer-
den die Späne nach vorne in die Schneidrich-
tung gefördert. Dadurch wird eine Verstopfung 
der Spanlöcher verhindert und damit kann 
der Drehmoment möglichst niedrig gehalten 
werden. Geeignet für das Gewindeschneiden 
von langen Gewinden.

Anwendungsbereich
Typ HSS für Stahlbearbeitung bis 700 N/mm2 
Typ Ultra für Stahlbearbeitung bis 1000 N/mm2

Typ Inox für rostfreie Stähle bis 1000 /Nmm2.
Für die Bearbeitung anderer Werkstoffe wie 
Leichtmetalle, Buntmetalle usw. muss die 
Schnittgeometrie entspr. angepasst werden.

Bemerkungen
Es ist wichtig, dass das Schneideisen beim 
ganzen Schneidprozess in der Flucht des zu 
schneidenden Werkstückes ist und dass der 
Gewinde-Aussendurchmesser normgerecht 
vorbereitet ist. 
Bei den Automaten-Schneideisen ist eine 
Beschichtung für alle schmierenden Werkstoffe 
geeignet. Nitrieren verbessert die Gleiteigen-
schaft und erhöht die Verschleissfestigkeit. Um 
eine gute Zerspanung und lange Standzeiten 
zu erzielen, ist eine optimale Schmierung 
notwendig. 

503 510

Technischer Support Schneideisen
Support technique des filières
Technical support of the dies
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504 HSS 

Properties

The type 504 HSS is an hexagon 
die. This hexagon die can be used 
to rethread and works without die 
holder. 

Type .../3, without grinded spiral 
point
Because of this cutting geometry 
the chips remain in the chip holes. 
This makes the thread cutting on a 
shoulder possible. 

Application
Type HSS for steel up to 700 N/mm2

 Remarks
The hexagon die is particularly 
recommended to rethread damaged 
and to clean dirty threads.

Eigenschaften

Typ 504 HSS ist ein Sechskant-
Schneideisen. Dieses Sechskant-
Schneideisen ist zum Nachschneiden 
von Gewinden ausgelegt und kann 
ohne Schneideisenhalter verwendet 
werden.

Typ .../3, ohne Schälanschnitt
Durch diese Schnittgeometrie blei-
ben die Späne in den Spanlöchern. 
Dies ermöglicht u.a. das Gewinde-
schneiden an einer Schulter.

Anwendungsbereich
Typ HSS für Stahlbearbeitung bis 
700 N/mm2

Bemerkungen
Das Sechskant-Schneideisen eignet 
sich bestens zum Nachschneiden 
von beschädigten sowie zur Reini-
gung von verschmutzten Gewinden.

Свойства

Тип 504 HSS - шестигранная 
плашка. Может применяться для 
повторной нарезки резьбы и 
работает без плашкодержателя.

Тип .../3, без шлифованной 
заходной части
Благодаря такой конструкции 
стружка остается в отверстиях 
плашки, что делает возможным 
нарезание резьбы до уступа.

Области применения
Тип HSS для сталей до 700 Н/мм2

Примечание
Шестигранные плашки 
рекомендуется использовать для 
восстановления повержденных 
резьб или для чистки грязных 
резьб.
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Norm / Стандарт / Norm DIN 13 DIN 13 DIN 13
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO-6g ISO-6g ISO-6g

 50°/1.8  50°/1.8 50°/1.8

60  0

DIN EN 22568
 501/4 HSS 502/4 HSS 501/4 Inox

   HSS Ultra  
 D E S S d P ≈ Ø Арт.  Арт.  Арт. 
 16 5 3  M 1 0.25 0.97 51411  89893   
 16 5 3  M 1.1 0.25 1.07 24368  89907   
 16 5 3  M 1.2 0.25 1.17 24376  89915   
 16 5 3  M 1.4 0.3 1.36 24384  89923   
 16 5 3  M 1.6 0.35 1.54 24392  89931   
 16 5 3  M 1.7 0.35 1.64 24503  89958   
 16 5 3  M 1.8 0.35 1.74 24511  89966   
 16 5 3 4 M 2 0.4 1.94 51446  89974  89834 
 16 5 3 4 M 2.2 0.45 2.13 24538  89982   
 16 5 3  M 2.3 0.4 2.24 24546  90174   
 16 5 3 4 M 2.5 0.45 2.43 24554  90182  89842 
 16 5 3 4 M 2.6 0.45 2.53 24562  90190   
 20 5 4 4 M 3 0.5 2.92 24570  90204  89850 
 20 5 4  M 3 0.6 2.92 45012   
 20 5 4 4 M 3.5 0.6 3.41 24589  90220   
 20 5 4 4 M 4 0.7 3.9 24597  90239  89869 
 20 7 4  M 4 0.75 3.91 28126   
 20 7 4  M 4.5 0.75 4.4 24600  90255   
 20 7 4 4 M 5 0.8 4.9 24619  90263  89877 
 20 7 4  M 5 0.9 4.91 45047   
 20 7 4 4 M 6 1 5.88 24627  90298  89885 
 25 9 4  M 7 1 6.88 24635  90301   
 25 9 4 4 M 8 1.25 7.86 24643  90417  90328 
 25 9 4  M 9 1.25 8.86 50067  90425   
 30 11 4 4 M 10 1.5 9.85 24651  90433  90336 
 30 11 4  M 11 1.5 10.85 50113  90441   
 38 14 4 4 M 12 1.75 11.83 51454  90468  90344 
 38 18 4 4 M 14 2 13.82 24678  90476  90352 
 45 18 4 4 M 16 2 15.82 24686  90484  90360 
 45 18 4 4 M 18  2.5 17.79 24694  90492  90379 

M
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116 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Norm / Стандарт / Norm DIN 13 DIN 13 DIN 13
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO-6g ISO-6g ISO-6g

 50°/1.8  50°/1.8 50°/1.8

60  0

DIN EN 22568
 501/4 HSS 502/4 HSS 501/4 Inox

   HSS   
 D E S  d P ≈ Ø Арт.  Арт.  Арт. 
 45 18 4  M 20 2.5 19.79 24708  90506  90387 
 55 22 5  M 22 2.5 21.79 24716  90514  90395 
 55 22 5  M 24 3 23.76 24724  90522  90409 
 65 25 5  M 27 3 26.76 24732  90530   
 65 25 5  M 30 3.5 29.73 24740  90549   
 65 25 6  M 33 3.5 32.73 24759  90557   
 65 25 6  M 36 4 35.7 24767  90565   
 75 30 6  M 39 4 38.7 25909  90573   

M

501/4, 502/4
Bis M 2,6 ohne Schälanschnitt
Ab M 3 mit Schälanschnitt

501/3, 502/3
Ohne Schälanschnitt auf Anfrage

501/4, 502/4
До M 2,6 без спиральной заходной части
От M 3 со спиральной заходной частью

501/3, 502/3
Без спиральной заходной части по 
запросу

501/4, 502/4
Up to M 2,6 without spiral point
From M 3 with spiral point

501/3, 502/3
Without spiral point on request

D Рус E
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117Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

Norm / Стандарт / Norm  DIN 13 
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance  ISO-6g 

  50°/1.8 

60  0

DIN EN 22568
   501/4 HSS 
  LH 

 D E S  d P ≈ Ø    Арт. 
 16 5 3  M 1 0.25 0.97 39608 
 16 5 3  M 1.1 0.25 1.07 39616 
 16 5 3  M 1.2 0.25 1.17 39624 
 16 5 3  M 1.4 0.3 1.36 39632 
 16 5 3  M 1.6 0.35 1.54 39640 
 16 5 3  M 1.7 0.35 1.64 39659 
 16 5 3  M 1.8 0.35 1.74 39667 
 16 5 3  M 2 0.4 1.94 39675 
 16 5 3  M 2.2 0.45 2.13 39683 
 16 5 3  M 2.3 0.4 2.24 39691 
 16 5 3  M 2.5 0.45 2.43 39705 
 16 5 3  M 2.6 0.45 2.53 39713 
 20 5 4  M 3 0.5 2.92 39721 
 20 5 4  M 3.5 0.6 3.41 56960 
 20 5 4  M 4 0.7 3.9 39748 
 20 7 4  M 4.5 0.75 4.4 39756 
 20 7 4  M 5 0.8 4.9 39764 
 20 7 4  M 6 1 5.88 39772 
 25 9 4  M 7 1 6.88 39780 
 25 9 4  M 8 1.25 7.86 39799 
 25 9 4  M 9 1.25 8.86 27332 
 30 11 4  M 10 1.5 9.85 39802 
 30 14 4  M 11 1.5 10.85 27340 
 38 14 4  M 12 1.75 11.83 39810 
 38 18 4  M 14 2 13.82 39829 
 45 18 4  M 16  2 15.82 39837

M
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118 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

501/4
Bis M 2,6 ohne Schälanschnitt
Ab M 3 mit Schälanschnitt

501/3
Ohne Schälanschnitt auf Anfrage

Auch geschlitzt als Typ 502/4 
erhältlich 

501/4
До M 2,6 без спиральной заходной части
От M 3 со спиральной заходной частью

501/3
Без спиральной заходной части по 
запросу

Также возможна поставка со сквозным 
пазом как тип 502/4

501/4
Up to M 2,6 without spiral point
From M 3 with spiral point

501/3
Without spiral point on request

It is also available slotted 
as type 502/4

Norm / Стандарт / Norm  DIN 13 
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance  ISO-6g 

  50°/1.8 

60  0

DIN EN 22568
   501/4 HSS 
  LH 

 D E S  d P ≈ Ø    Арт. 
 45 18 4  M 18 2.5 17.79 39845 
 45 18 4  M 20 2.5 19.79 39853 
 55 22 5  M 22 2.5 21.79 48283 
 55 22 5  M 24 3 23.76 48291 
 65 25 5  M 27 3 26.76 48305 
 65 25 5  M 30  3.5 29.73 48313 

M

D Рус E
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119Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

Norm / Стандарт / Norm  DIN 13 
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance  ISO-6g 

  60°/1.5 

60  0

DIN 382
   504/3 HSS 
   

 SW E S  d P ≈ Ø    Арт. 
 18 5 3  M 3 0.5 2.92 10201 
 18 5 4  M 4 0.7 3.9 10202 
 18 7 4  M 5 0.8 4.9 10203 
 18 7 4  M 6 1 5.88 10204 
 21 9 4  M 8 1.25 7.86 10205 
 27 11 4  M 10 1.5 9.85 10206 
 36 14 4  M 12 1.75 11.83 10207 
 36 14 4  M 14 2 13.82 10208 
 41 18 5  M 16 2 15.82 10209 
 41 18 5  M 18 2.5 17.79 10210 
 41 18 5  M 20 2.5 19.79 10211 
 50 22 5  M 22 2.5 21.79 10725 
 50 22 5  M 24 3 23.76 10726 
 60 25 5  M 27 3 26.76 10727 
 60 25 5  M 30 3.5 29.73 10728 
 60 25 6  M 33 3.5 32.73 10729 
 60 25 6  M 36 4 35.7 10730 
 70 30 6  M 39 4 38.7 10731 
 70 30 7  M 42 4.5 41.69 10732 
 85 36 7  M 45 4.5 44.68 10733 
 85 36 7  M 48 5 47.66 10734 
 85 36 8  M 52 5 51.66 10735 

M

SW

504/3
Bis M 2,6 ohne Schälanschnitt
Ab M 3 mit Schälanschnitt

504/3
До M 2,6 без спиральной заходной части
От M 3 со спиральной заходной частью

504/3
Up to M 2,6 without spiral point
From M 3 with spiral point

D Рус E
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120 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Norm / Стандарт / Norm DIN 13 DIN 13
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance 6g 6e

 50°/1.8  50°/1.8

60  0

 503/4 HSS 503/4 HSS 6e

      ≈ Ø ≈ Ø   
 D E S d P 6g 6e Арт.  Арт. 
 16 2 4 M 1.4 0.3 1.36  31542   
 16 2 4 M 1.6 0.35 1.54  31569   
 16 2 4 M 1.7 0.35 1.64  31585   
 16 2 4 M 1.8 0.35 1.74  31607   
 16 2.5 4 M 2 0.4 1.94 1.9 31623  12227 
 12 2.5 4 M 2 0.4 1.94  31615   
 12 3 4 M 2.2 0.45 2.13  31658   
 16 3 4 M 2.2 0.45 2.13  31666   
 16 2.5 4 M 2.3 0.4 2.24  55883   
 12 2.5 4 M 2.3 0.4 2.24  31631   
 16 3 4 M 2.5 0.45 2.43 2.4 31682  11075 
 12 3 4 M 2.5 0.45 2.43  31674   
 16 3 4 M 2.6 0.45 2.53  31704   
 12 3 4 M 2.6 0.45 2.53  31690   
 16 3.5 4 M 3 0.5 2.92 2.89 31712  41025 
 16 4 4 M 3.5 0.6 3.41 3.38 31720  41084 
 16 5 4 M 4 0.7 3.9 3.87 31739  41440 
 20 5 4 M 4.5 0.75 4.4 4.37 31747  44121 
 20 6 4 M 5 0.8 4.9 4.86 31755  28193 
 20 7 4 M 6 1 5.88 5.85 31763  43664 
 25 7 4 M 7 1 6.88 6.85 31771  43699 
 25 9 4 M 8 1.25 7.86 7.83 55875  43729 
 25 9 4 M 9 1.25 8.86  48356   
 30 11 4 M 10 1.5 9.85 9.81 31798  43737 
 35 12 4 M 12 1.75 11.83 11.81 31801  43753 
 35 14 4 M 14 2 13.82  55891   
 45 18 6 M 16 2 15.82  31828   
 55 18 6 M 18 2.5 17.79  48380   
 55 18 6 M 20 2.5 19.79  48410 

M WERKSNORM
Стандарт завода
COMPANY STANDARD

AUTOMATEN
Автоматная
AUTOMATIC

AUTOMATEN
Автоматная
AUTOMATIC
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121Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

503/4
Bis M 2,6 ohne Schälanschnitt
Ab M 3 mit Schälanschnitt

503/4
До M 2,6 без спиральной заходной части
От M 3 со спиральной заходной частью

503/4
Up to M 2,6 without spiral point
From M 3 with spiral point

D F E

60  0

M WERKSNORM
Стандарт завода
COMPANY STANDARD

Norm / Стандарт / Norm  DIN 13 
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance  ISO-6g 

  50°/1.8 

   503/4 Inox 6g 
   

 D E S  d P ≈ Ø    Арт. 
 16 3.5 4  M 3 0.5 2.92 10910 
 16 5 4  M 4 0.7 3.9 10911 
 20 6 4  M 5 0.8 4.9 10912 
 20 7 4  M 6 1 5.88 10913 
 25 9 4  M 8 1.25 7.86 10914 
 30 11 4  M 10 1.5 9.85 10915 
 35 12 4  M 12 1.75 11.83 10916
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122 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

510/3 
Ohne Schälanschnitt
Mit beidseitigem Anschnitt

510/3 
Без спиральной заходной части
Для использования с 2-х сторон

510/3
Without spiral point
To be used from both sides

D Рус E

60  0

M WERKSNORM
Стандарт завода
COMPANY STANDARD

Norm / Стандарт / Norm  DIN 13 
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance  ISO-6g 

  50°/1.8 

   510/3 HSS 
  MAN-держатель 

 D E S  d P ≈ Ø    Арт. 
 12 2.5 4  M 2 0.4 1.94 58459 
 12 3 4  M 2.2 0.45 2.13 58467 
 16 3 4  M 2.5 0.45 2.43 58475 
 16 3.5 4  M 3 0.5 2.92 54542 
 16 5 4  M 4 0.7 3.9 54550 
 20 6 4  M 5 0.8 4.9 54569 
 20 7 4  M 6 1 5.88 54577 
 25 9 4  M 8 1.25 7.86 54585 
 30 11 4  M 10 1.5 9.85 54593 
 35 12 4  M 12  1.75 11.83 54607 

AUTOMATEN
Автоматная
AUTOMATIC
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123Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

Schneideisenhalter MAN
Плашкодержатель MAN
Die-holder MAN

 Grösse Nr. bestehend aus je 1 Schneideisen
 Размер No содержит по 1 плашке каждого размера
 Size No. containing 1 die of each Арт. 

 1 M 4 HSS M 2, M 2,2, M 2,5, M 3, M 4 64920 
 2 M 8 HSS M 3, M 4, M 5, M 6, M 8 54690 
 3 M 12 HSS M 5, M 6, M 8, M 10, M 12 54712 
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124 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Norm / Стандарт / Norm DIN 13 DIN 13
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO-6g ISO-6g

 50°/1.8  50°/1.8

60  0

 501/4 HSS 501/4 LH HSS

 D E S d P  ≈ Ø Арт.  Арт. 
 16 5 4 MF 2 0.25 1.97 24775   
 16 5 4 MF 2.2 0.25 2.17 24783   
 16 5 4 MF 2.5 0.35 2.44 24805   
 20 5 4 MF 3 0.35 2.94 24821   
 20 5 4 MF 3.5 0.35 3.44 51462   
 20 5 4 MF 4 0.5 3.94 24848  49972 
 20 5 4 MF 4.5 0.5 4.43 74101   
 20 5 4 MF 5 0.5 4.92 24856  25267 
 20 5 4 MF 6 0.5 5.92 41378  49336 
 20 7 4 MF 6 0.75 5.9 24864  49344 
 25 9 4 MF 7 0.5 6.93 25283   
 25 9 4 MF 7 0.75 6.9 24872  49409 
 25 9 4 MF 8 0.5 7.92 41483   
 25 9 4 MF 8 0.75 7.9 24880  46698 
 25 9 4 MF 8 1 7.88 24899  41157 
 25 9 4 MF 9 0.75 8.9 64815   
 25 9 4 MF 9 1 8.88 64823   
 30 11 4 MF 10 0.5 9.93 41521   
 30 11 4 MF 10 0.75 9.9 24902  26409 
 30 11 4 MF 10 1 9.88 24910  29327 
 30 11 4 MF 10 1.25 9.86 24929   
 30 11 4 MF 11 0.75 10.91 64831   
 30 11 4 MF 11 1 10.88 64858   
 38 10 4 MF 12 0.5 11.93 48240   
 38 10 4 MF 12 0.75 11.91 48259  29335 
 38 10 4 MF 12 1 11.88 24937  29408 
 38 10 4 MF 12 1.25 11.86 24945   
 38 10 4 MF 12 1.5 11.85 24953  28622 
 38 10 4 MF 13 1 12.88 25674 
 38 10 5 MF 14 0.75 13.91 25682

MF DIN EN 22568
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125Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

Norm / Стандарт / Norm DIN 13 DIN 13
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO-6g ISO-6g

 50°/1.8  50°/1.8

60  0

 501/4 HSS 501/4 LH HSS

 D E S d P ≈ Ø Арт.  Арт. 
 38 10 4 MF 14 1 13.88 24961  29432 
 38 10 4 MF 14 1.25 13.86 51470   
 38 10 4 MF 14 1.5 13.85 24988  29440 
 38 10 5 MF 15 1 14.88 24996  46213 
 38 10 5 MF 15 1.5 14.85 30007  46221 
 45 14 5 MF 16 0.75 15.91 27413   
 45 14 5 MF 16 1 15.88 30015  29459 
 45 14 5 MF 16 1.25 15.87 27421   
 45 14 4 MF 16 1.5 15.85 30023  29467 
 45 14 5 MF 18 0.75 17.91 27510   
 45 14 5 MF 18 1 17.88 30031  46256 
 45 14 5 MF 18 1.5 17.85 58696  49271 
 45 14 5 MF 18 2 17.82 27529   
 45 14 5 MF 20 1 19.88 30058  28754 
 45 14 5 MF 20 1.5 19.85 30066  45942 
 45 14 5 MF 20 2 19.82 27707   
 55 16 5 MF 22 1 21.88 30074   
 55 16 5 MF 22 1.5 21.85 30082  28983 
 55 16 5 MF 22 2 21.82 30090  46264 
 55 16 5 MF 24 1 23.88 30104   
 55 16 5 MF 24 1.5 23.85 30112  29009 
 55 16 5 MF 24 2 23.82 30120  46272 
 55 16 6 MF 25 1 24.88 30139 
 55 16 6 MF 25 1.5 24.85 30147 
 55 16 6 MF 25 2 24.82 30155 
 55 16 6 MF 26 1.5 25.85 28487 
 65 18 6 MF 27 1 26.88 30163 
 65 18 5 MF 27 1.5 26.85 30171 
 65 18 5 MF 27 2 26.82 58718 
 65 18 6 MF 28 1 27.88 30198

MF DIN EN 22568
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126 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Norm / Стандарт / Norm DIN 13 
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO-6g 

 50°/1.8  

60  0

 501/4 HSS 

 D E S d P  ≈ Ø Арт. 
 65 18 5 MF 28 1.5 27.85 30201 
 65 18 5 MF 28 2 27.82 51993 
 65 18 6 MF 30 1 29.88 30228 
 65 18 6 MF 30 1.5 29.85 30236 
 65 18 6 MF 30 2 29.82 30244 
 65 18 6 MF 32 1.5 31.85 30252 
 65 18 6 MF 32 2 31.82 30260 
 65 18 6 MF 33 1.5 32.85 30279 
 65 18 6 MF 33 2 32.82 30287 
 65 18 8 MF 35 1.5 34.85 58726 
 65 18 8 MF 35 2 34.82 28517 
 65 18 8 MF 36 1.5 35.85 28576 
 65 18 8 MF 36 2 35.82 28800 
 75 20 6 MF 38 1.5 37.85 28924 
 75 20 6 MF 38 2 37.82 29017 
 75 20 8 MF 40 1.5 39.85 29777 
 75 20 8 MF 40 2 39.82 29874 
 75 20 8 MF 42 1.5 41.85 44520 
 75 20 8 MF 42 2 41.82 44539 
 90 22 8 MF 45 1.5 44.85 44547 
 90 22 8 MF 45 2 44.82 44555 
 90 22 8 MF 48 1.5 47.85 44563 
 90 22 8 MF 48 2 47.82 44571 
 90 22 8 MF 50 1.5 49.85 44717 
 90 22 8 MF 50 2 49.82 44741 

MF DIN EN 22568

501/4
Bis MF 2,5 ohne Schälanschnitt
Ab MF 3 mit Schälanschnitt

Auch geschlitzt als Typ 502/4 erhältlich 

501/4
До M 2,6 без спиральной заходной части
От M 3 со спиральной заходной частью

Возможно со сквозным пазом как тип 502/4

501/4
Up to MF 2,5 without spiral point
From MF 3 with spiral point

It is also available slotted as type 502/4

D Рус E
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127Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

Norm / Стандарт / Norm DIN 13
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO-6g

 50°/1.8 

60  0

503/4 HSS

 D E S d P ≈ Ø Арт. 
 16 2 4  MF 2 0.25 1.97 31836 
 16 2 4  MF 2.2 0.25 2.17 31844 
 16 3 4  MF 2.5 0.35 2.44 31860 
 16 3 4  MF 3 0.35 2.94 31887 
 16 3 4  MF 3.5 0.35 3.44 31895 
 16 4 4  MF 4 0.5 3.92 31909 
 20 4.5 4  MF 4.5 0.5 4.43 47015 
 20 4.5 4  MF 5 0.5 4.92 31917 
 20 5 4  MF 6 0.5 5.92 57401 
 20 6 4  MF 6 0.75 5.9 31925 
 25 6 4  MF 7 0.75 6.9 31933 
 25 5 4  MF 8 0.5 7.92 32042 
 25 6 4  MF 8 0.75 7.9 31941 
 25 7 4  MF 8 1 7.88 55905 
 25 6 4  MF 9 0.75 8.9 47023 
 25 7 4  MF 9 1 8.88 47104 
 30 7 6  MF 10 0.75 9.9 31968 
 30 7 6  MF 10 1 9.88 31976 
 30 11 4  MF 10 1.25 9.86 47198 
 30 8 4  MF 11 1 10.88 47201 
 35 8 4  MF 12 1 11.88 31984 
 35 10 4  MF 12 1.25 11.86 47252 
 35 12 4  MF 12 1.5 11.85 31992 
 35 8 6  MF 14 1 13.88 55913 
 35 10 4  MF 14 1.25 13.86 47287 
 35 12 4  MF 14 1.5 13.85 32018 
 35 8 6  MF 15 1 14.88 47309 
 35 12 6  MF 15   1.5 14.85 47317

MF

AUTOMATEN
Автоматная
AUTOMATIC

WERKSNORM
Стандарт завода
COMPANY STANDARD
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128 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

503/4
Bis MF 2,5 ohne Schälanschnitt
Ab MF 3 mit Schälanschnitt

Auch mit Schneidegeometrie für Ms58 
erhältlich

503/4
До M 2,6 без спиральной заходной части
От M 3 со спиральной заходной частью
Также возможна геометрия для 
обработки латуни типа ЛС58

503/4
Up to MF 2,5 without spiral point
From MF 3 with spiral point

It is also available with geometry 
for Ms58

D Рус E

Norm / Стандарт / Norm DIN 13
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance ISO-6g

 50°/1.8 

60  0

503/4 HSS

 D E S d P ≈ Ø Арт. 
 45 8 6  MF 16 1 15.88 32026 
 45 12 6  MF 16 1.5 15.85 32034 
 45 8 6  MF 18 1 17.88 47511 
 45 12 6  MF 18 1.5 17.85 47538 
 45 8 6  MF 20 1 19.88 47562 
 45 12 6  MF 20 1.5 19.85 47570

MF

AUTOMATEN
Автоматная
AUTOMATIC

WERKSNORM
Стандарт завода
COMPANY STANDARD
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129Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

Norm / Стандарт / Norm DIN EN 60423
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance 8g

 50°/1.8 

60  0

501/4 HSS
Sub PG

       ≈ Ø
 D E S d P(TPI)  mm Арт. 
 25 9 4 MF 8 1 7.83 84671 
 30 11 4 MF 10 1 9.83 84672 
 38 10 4 MF 12 1.5 11.78 84673 
 45 14 4 MF 16 1.5 15.78 84674 
 45 14 5 MF 20 1.5 19.78 84675 
 55 16 6 MF 25 1.5 24.78 84676 
 65 18 6 MF 32 1.5 31.78 84677 
 75 20 8 MF 40 1.5 39.78 84678 
 90 22 8 MF 50 1.5 49.78 84679 
 105 22 8 MF 63 1.5 62.78 84680 

MF DIN EN 22568

501/4
Mit Schälanschnitt

501/4
Со спиральной заходной частью

501/4
With spiral point

Richtwerte/Стандартные размеры/Standard value

Pg 7 = MF 12 x 1,5
Pg 9 = MF 12 x 1,5 (*16 x 1,5)
Pg 11 = MF 16 x 1,5
Pg 13,5 = MF 20 x 1,5
Pg 16 = MF 20 x 1,5 (*25 x 1,5)
Pg 21 = MF 25 x 1,5 (*32 x 1,5)
Pg 29 = MF 32 x 1,5 (*40 x 1,5)
Pg 36 = MF 40 x 1,5 (*50 x 1,5)
Pg 42 = MF 50 x 1,5 (*63 x 1,5)
Pg 48 = MF 63 x 1,5

* bei maximalem Kabeldurchmesser / при макс. диаметре кабеля  / with the maximum diameter of cable

D Рус E
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130 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

DIN EN 22568

Norm / Стандарт / Norm ANSI B 1.1
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2A

 50°/1.8

D Рус E

501/4 HSS

501/4
Bis 4 - 40 UNC ohne Schälanschnitt
Ab 5 - 40 UNC mit Schälanschnitt

Auch geschlitzt als Typ 502/4 erhältlich 

501/4
До 4 - 40 UNC без спиральной заход. части
С 5 - 40 UNC со спиральной заход.частью

Возможна поставка со сквоз. пазом как 
тип 502/4

501/4
Up to 4 - 40 UNC without spiral point
From 5 - 40 UNC with spiral point

It is also available slotted as type 502/4

UNC

 D E S d Nom. d P(TPI) ≈ Ø Арт. 
 16 5 3 1.854 1 - 64 UNC 1.79 30732 
 16 5 3 2.184 2 - 56 UNC 2.12 30740 
 16 5 3 2.515 3 - 48 UNC 2.44 30759 
 16 5 3 2.845 4 - 40 UNC 2.76 30767 
 20 5 4 3.175 5 - 40 UNC 3.09 30775 
 20 7 4 3.505 6 - 32 UNC 3.41 30783 
 20 7 4 4.166 8 - 32 UNC 4.07 30791 
 20 7 4 4.826 10 - 24 UNC 4.71 30805 
 20 7 4 5.486 12 - 24 UNC 5.37 30813 
 20 7 4 6.35 1/4 - 20 UNC 6.22 30821 
 25 9 4 7.938 5/16 - 18 UNC 7.8 54496 
 30 11 4 9.525 3/8 - 16 UNC 9.37 30848 
 30 11 4 11.112 7/16 - 14 UNC 10.95 30856 
 38 14 4 12.7 1/2 - 13 UNC 12.52 30864 
 38 14 4 14.288 9/16 - 12 UNC 14.1 30872 
 45 18 4 15.875 5/8 - 11 UNC 15.68 30880 
 45 18 4 19.05 3/4 - 10 UNC 18.84 30899 
 55 22 5 22.225 7/8 - 9 UNC 22 30902 
 55 22 5 25.4 1” - 8 UNC 25.16 30910 
 65 25 5 28.575 1 1/8 - 7 UNC 28.31 44903 
 65 25 5 31.75 1 1/4 - 7 UNC 31.49 44911 
 65 25 6 34.925 1 3/8 - 6 UNC 34.63 44954 
 75 30 6 38.1 1 1/2 - 6 UNC 37.8 44989 

60  0
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131Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

Norm / Стандарт / Norm ANSI B 1.1
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance -2A

 50°/1.8

D Рус E

501/4 HSS

501/4
Bis 3 - 56 UNF ohne Schälanschnitt
Ab 4 - 48 UNF mit Schälanschnitt

Auch geschlitzt als Typ 502/4 erhältlich 

501/4
До 3-56 UNF без спиральной заход. части
С 4-48 UNF со спиральной заход.частью

Возможна поставка со сквоз. пазом как 
тип 502/4

501/4
Up to 3 - 56 UNF without spiral point
From 4 - 48 UNF with spiral point

It is also available slotted as type 502/4

UNF

 D E S d Nom. d P(TPI) ≈ Ø Арт. 
 16 5 3 1.524 0 - 80 UNF 1.47 30929 
 16 5 3 1.854 1 - 72 UNF 1.8 30937 
 16 5 3 2.184 2 - 64 UNF 2.12 30945 
 16 5 3 2.515 3 - 56 UNF 2.44 30953 
 16 5 3 2.845 4 - 48 UNF 2.77 30961 
 20 5 4 3.175 5 - 44 UNF 3.1 54518 
 20 5 4 3.505 6 - 40 UNF 3.42 30988 
 20 7 4 4.166 8 - 36 UNF 4.08 30996 
 20 7 4 4.826 10 - 32 UNF 4.73 31003 
 20 7 4 5.486 12 - 28 UNF 5.38 31011 
 20 7 4 6.35 1/4 - 28 UNF 6.24 54526 
 25 9 4 7.938 5/16 - 24 UNF 7.82 31038 
 30 11 4 9.525 3/8 - 24 UNF 9.41 31046 
 30 11 4 11.112 7/16 - 20 UNF 10.98 31054 
 38 10 4 12.7 1/2 - 20 UNF 12.56 31062 
 38 10 4 14.288 9/16 - 18 UNF 14.14 31070 
 45 14 4 15.875 5/8 - 18 UNF 15.73 31089 
 45 14 5 19.05 3/4 - 16 UNF 18.89 31097 
 55 16 5 22.225 7/8 - 14 UNF 22.05 31100 
 55 16 6 25.4 1” - 12 UNF 25.21 31119 
 65 18 6 28.575 1 1/8 - 12 UNF 28.38 45535 
 65 18 6 31.75 1 1/4 - 12 UNF 31.55 45527 
 65 18 8 34.925 1 3/8 - 12 UNF 34.73 45551 
 75 20 6 38.1 1 1/2 - 12 UNF 37.9 45578 

DIN EN 22568

60  0
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132 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

 D0* D0*
 D E maxi mini S d P(TPI) Арт.  Арт. 
 25 9 7.617 7.525 4 1/16 - 27 NPT/NPTF 51799  27030 
 30 11 9.962 9.87 4 1/8 - 27 NPT/NPTF 30589  27065 
 38 14 13.215 13.129 4 1/4 - 18 NPT/NPTF 30597  27138 
 45 14 16.635 16.549 5 3/8 - 18 NPT/NPTF 30600  27146 
 45 18 20.703 20.617 5 1/2 - 14 NPT/NPTF 30619  27154 
 55 22 26.018 25.932 6 3/4 - 14 NPT/NPTF 30627  27162 
 65 25 32.561 32.475 6 1 - 11 1/2 NPT/NPTF 30635  27197 

Norm / Стандарт / Norm ANSI B 1.20.1 ANSI B 1.20.1
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance – –

 50°/2.5 50°/2.5

501/4
Mit Schälanschnitt

Auch geschlitzt als Typ 502/4
mit Schälanschnitt 

501/4
Со спиральной заходной частью

Возможна поставка со сквоз. пазом как 
тип 502/4

501/4
With spiral point

It is also available slotted as type 502/4
with spiral point

 501/4 HSS 501/4 HSS
 NPT NPTF

D Рус E

NPT
NPTF

D0*
Aussendurchmesser D0 am Beginn des 
Aussen gewindes. Die Gewindelänge des 
Schneideisens entspricht der Gewindelänge des 
Aussengewindes.

NPT
Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde. Verbin-
dung mit Dichtmittel. Gewindekegel: 1:16, 
1/2 Kegelwinkel: 1°47’23” nach ANSI B 1.20.1.

NPTF
Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde. Verbin-
dung ohne Dichtmittel. Gewinde kegel: 1:16, 
1/2 Kegelwinkel: 1°47’23” nach ANSI B 1.20.3.

D0*
Диаметр D0 - основной наружный 
диаметр начала резьбы. Длина резьбы - 
длина наружной резьбы

NPT
Американская трубная коническая 
резьба. Конус резьбы: 1:16, 1/2 угол 
конуса: 1°47’23” по стандарту ANSI B 
1.20.1.

NPTF
Американская трубная коническая 
резьба. Конус резьбы: 1:16, 1/2 угол 
конуса: 1°47’23” по стандарту ANSI B 
1.20.3.

D0*
Major diameter D0 at the beginning of the 
external thread. The thread length corresponds 
to the thread length of the external thread.

NPT
American tapered pipe thread. With dryseal 
material. Thread taper: 1:16, 1/2 taper angle: 
1°47’23” according to ANSI B 1.20.1.

NPTF
American tapered pipe thread. Without dryseal 
material. Thread taper: 1:16, 1/2 taper angle: 
1°47’23” according to ANSI B 1.20.3.

DIN EN 22568

60  0
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   ≈ Ø
 D E S d Nom. d P(TPI) mm Арт. 
 16 5 3 1.587 W 1/16  60 1.51 30295 
 16 5 3 2.381 W 3/32 48 2.3 30309 
 20 5 4 3.175 W 1/8 40 3.09 30317 
 20 7 4 3.969 W 5/32 32 3.88 30325 
 20 7 4 4.762 W 3/16 24 4.66 30333 
 20 7 4 5.556 W 7/32 24 5.46 54445 
 20 7 4 6.35 W 1/4 20 6.24 30341 
 25 9 4 7.983 W 5/16 18 7.82 30368 
 30 11 4 9.525 W 3/8 16 9.4 30376 
 30 11 4 11.113 W 7/16 14 10.98 30384 
 38 14 4 12.7 W 1/2 12 12.56 30392 
 38 14 4 14.288 W 9/16 12 14.14 25895 
 45 18 4 15.876 W 5/8 11 15.72 30406 
 45 18 5 19.051 W 3/4 10 18.89 30414 
 55 22 5 22.226 W 7/8 9 22.1 30422 
 55 22 5 25.4 W 1   8 25.27 30430 

Norm / Стандарт / Norm BS 84
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance Сред. класс

 50°/1.8

501/4
Bis W 3/32 ohne Schälanschnitt
Ab W1/8 mit Schälanschnitt

Auch geschlitzt als Typ 502/4 erhältlich 

501/4
До W 3/32 без спиральной заход. части
С W1/8 со спиральной заход.частью

Возможна поставка со сквоз. пазом как 
тип 502/4

501/4
Up to W 3/32 without spiral point
From W1/8 with spiral point

It is also available slotted as type 502/4

501/4 HSS

D Рус E

W DIN EN 22568
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134 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Norm / Стандарт / Norm DIN EN ISO 228 DIN EN ISO 228
Toleranzklasse / Допуск / Class of tolerance A A

 50°/1.8  50°/1.8

 501/4 501/4 LH
 HSS HSS

G

501/4
Mit Schälanschnitt

Auch geschlitzt als Typ 502/4 erhältlich 

501/4
Со спиральной заходной частью

Возможна поставка со сквоз. пазом 
как тип 502/4

501/4
With spiral point

It is also available slotted as type 502/4

D Рус E

  ≈ Ø
 D E S d Nom. d P(TPI) mm Арт.  Арт. 
 30 11 4 9.728 G 1/8 28 9.62 30449  47678 
 38 10 4 13.157 G 1/4 19 13.03 30457  47732 
 45 14 4 16.662 G 3/8 19 16.54 30465  47708 
 45 14 5 20.995 G 1/2 14 20.81 30473  47767 
 55 16 5 22.991 G 5/8 14 22.77 30481  47783 
 55 16 6 26.441 G 3/4 14 26.3 54453  47805 
 65 18 6 30.201 G 7/8 14 30.06 30503  47848 
 65 18 6 33.249 G 1 11 33.07 30511  47872 
 75 20 6 37.897 G 1 1/8 11 37.72 54461 
 75 20 8 41.91 G 1 1/4 11 41.73 30538 
 90 22 8 44.323 G 1 3/8 11 44.14 30546 
 90 22 8 47.803 G 1 1/2 11 47.62 30554 
 90 22 10 53.746 G 1 3/4 11 53.57 30562 
 90 22 12 59.614 G 2 11 59.43 30570 

DIN EN 24231
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manigley

610

Inhalt
Je 1 Satz Schneideisen zu 7 Stück, 
Typ 501 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

Содержание
Каждый набор состоит из 7 плашек,
тип 501 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

Content
One set of dies of 7 pieces, 
type 501 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

Арт. 54695

610

Inhalt
Je 1 Satz Sechskant-Schneideisen zu 7 Stück, 
Typ 504 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

Contenu
Каждый набор состоит из 7 шестигранных 
плашек, тип 504 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

Content
One set of hexagonal dies of 7 pieces, 
type 504 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

Арт. 54710
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136 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

manigley

Ein weiterer Manigley-Service:
Wir kontrollieren Ihre Gewinde-Lehrdorne 
und -Lehrringe auf unseren Messmaschinen. 
Sie erhalten diese mit einem Prüfprotokoll 
zurück.

Дополнительный сервис компании Manigley.
Мы можем контролировать Ваши резьбовые 
калибры на наших установках и Вы 
получаете их обратно с сертификатом 
калибровки.
An additional Manigley service:
We control your gauges on our measuring 
machines. You get them back with a measu-
ring report.

-Service

12332_manigley_katalog2013_inh-rus.indd   13612332_manigley_katalog2013_inh-rus.indd   136 06.02.2014   10:15:1806.02.2014   10:15:18



137Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

12332_manigley_katalog2013_inh-rus.indd   13712332_manigley_katalog2013_inh-rus.indd   137 06.02.2014   10:15:1906.02.2014   10:15:19



138 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Toleranzklasse
Допуск ISO (6H) ISO (6H) ISO (6g) ISO (6g)
Class of tolerance
Lehrentyp Gut Gut/Ausschuss Gut Ausschuss
Тип калибра ПР ПР / НЕПР ПР НЕПР
Type of gauge go go/no go go no go

 701 703 704 714

    
    
    
 d P Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 M 1 0.25 42315  27359  34878  17345 
 M 1.2  0.25 42366  44938  34894  17353 
 M 1.4 0.3 42382  45640  34908  17361 
 M 1.6 0.35 29858  45624  34916  17388 
 M 1.7 0.35 57398  45616  36307   
 M 1.8 0.35 42390  45969  34940  17396 
 M 2 0.4 29939  44776  34959  17418 
 M 2.2 0.45 29971  44970  34967  19860 
 M 2.3 0.4 41823  55328  36323   
 M 2.5 0.45 40436  46868  34983  20117 
 M 2.6 0.45 42420  46078  34991  20184 
 M 3 0.5 42439  28525  35009  20192 
 M 3.5 0.6 42463  48763  35017  20206 
 M 4 0.7 40584  49670  35025  22209 
 M 4.5 0.75 40657  57843  35033  22217 
 M 5 0.8 40665  63649  35041  22225 
 M 6 1 57231  63703  56480  22241
 M 7 1 40479  63762  35068  22268 
 M 8 1.25 42528  63819  35076  22284 
 M 10 1.5 42552  63878  35084  22306 
 M 11 1.5 42560  63924  35092  22314 
 M 12 1.75 42587  63959  35106  22322 
 M 14 2 42609  64009  35114  22330 
 M 16 2 40959  64068  35122  22349

M DIN
ISO 1502
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Toleranzklasse
Допуск ISO (6H) ISO (6H) ISO (6g) ISO (6g)
Class of tolerance
Lehrentyp Gut Gut/Ausschuss Gut Ausschuss
Тип калибра ПР ПР / НЕПР ПР НЕПР
Type of gauge go go/no go go no go

 701 703 704 714

    
    
    
 d P Арт.  Арт.  Арт.  Арт. 
 M 18 2.5 29785  64114  35130  22365 
 M 20 2.5 41041  64165  35149  22373 
 M 22 2.5 29793  64238  35157  22381 
 M 24 3 41092  64289  35165  22403 
 M 27 3 41106  64335  35173  22411 
 M 30 3.5 41122  64394  35181  22438 
 M 33 3.5 29807  64440  56499  22446 
 M 36 4 29815  64491  35203  22454 
 M 39 4 41297  64556  35211  26875 
 M 42 4.5 29823  64602  56502  26883 
 M 45 4.5 29831  64653  35238  26891 
 M 48 5 51950  64726  35246  26905 
 M 52  5 29866  64777  25259  36129

M DIN
ISO 1502
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140 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Toleranzklasse
Допуск ISO (6G) ISO (6e) ISO (6e)
Class of tolerance
Lehrentyp Gut/Ausschuss Gut Ausschuss
Тип калибра ПР / НЕПР ПР НЕПР
Type of gauge go/no go go no go

 703 704 714

   
   
   
 d P Арт.  Арт.  Арт. 
 M 2 0.4 31879     
 M 2.2 0.45 33049     
 M 2.5 0.45 33332  39411  71503 
 M 3 0.5 33340  39438  71504 
 M 3.5 0.6 33359  39446  71505 
 M 4 0.7 33367  39454  71506 
 M 5 0.8 33383  39470  71508 
 M 6 1 33391  39489  71509 
 M 8 1.25 33413  39500  71511 
 M 10 1.5 33421  39519  71512 
 M 12 1.75 35998  39527  71513

M DIN
ISO 1502

6G
Entspricht einem positiven Grundabmass und 
eignet sich für Oberflächenschutz, mit den heute 
gebräuchlichen Schichtdicken. Für den Flanken-
duchmesser ist die mögliche Schichtdicke gleich 
1/4 des zugehörigen Grundmasses.

6e
Entspricht einem grösseren negativen Grund-
abmass für dicke galvanische Schutzschicht. 
Für den Flankendurchmesser ist die mögliche 
Schichtdiche gleich 1/4 des zugehörigen 
Grundabmasses.

6G
Соответствует позитивному основному 
размеру и подготовлен к нанесению 
дополнительного покрытия. Возможно 
нанесение покрытия толщиной до 1/4 
основного размера.

6e
Соответствует негативному основному 
размеру и подготовлен к нанесению 
дополнительного покрытия. Возможно 
нанесение покрытия толщиной до 1/4 
основного размера.

6G
Corresponds to a positive basic size and is 
appropriated for standard surface coating. For 
the pitch diameter the possible coat size can be 
up to 1/4 of the basic size.

6e
Corresponds to a negative basic size and is 
appropriated for electroplaiting coating. For the 
pitch diameter the possible coat size can be up 
to 1/4 of the basic size

D Рус E
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Toleranzklasse
Допуск ISO (6H) ISO (6g) ISO (6g)
Class of tolerance
Lehrentyp Gut/Ausschuss Gut Ausschuss
Тип калибра ПР / НЕПР ПР НЕПР
Type of gauge go/no go go no go

 703 704 714

   
   
   
 d P Арт.  Арт.  Арт. 
 MF 2 0.25 28886  35262   
 MF 2.2 0.25 29033  35270   
 MF 2.5 0.35 29084  35297  44504 
 MF 3 0.35 29173  35319  44512 
 MF 3.5 0.35 29246  35327  44598 
 MF 4 0.5 28312  35335  44601 
 MF 4.5 0.5 28428  35343  44628 
 MF 5 0.5 27847  35351  44636 
 MF 6 0.75 27901  56510  44962 
 MF 7 0.75 27960  35378  44997 
 MF 8 0.75 28010  35386  45004 
 MF 8 1 25615  35408  45055 
 MF 9 0.75 40835  39535   
 MF 9 1 40916  39543  49263 
 MF 10 0.75 25305  35394  49352 
 MF 10 1 46493  35416  49360 
 MF 10 1.25 46582  35521  49557 
 MF 11 0.75 25445  39551   
 MF 11 1 25542  39578  49654 
 MF 12 1 27634  35424  49662 
 MF 12 1.25 27111  56529  49697 
 MF 12 1.5 47686  35556  49719 
 MF 14 1 47759  35432  49727 
 MF 14 1.25 47902  35548  49735 
 MF 14 1.5 47961  35564  49778 

MF DIN
ISO 1502
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Toleranzklasse
Допуск ISO (6H) ISO (6g) ISO (6g)
Class of tolerance
Lehrentyp Gut/Ausschuss Gut Ausschuss
Тип калибра ПР / НЕПР ПР НЕПР
Type of gauge go/no go go no go

 703 704 714

   
   
   
 d P Арт.  Арт.  Арт. 
 MF 15 1 48607  35440  49824 
 MF 15 1.5 48666  35572  49859 
 MF 16 1 48712  35459  49891 
 MF 16 1.5 48798  35580  50709 
 MF 17 1.5 46140  39586   
 MF 18 1 45063  35467  50970 
 MF 18 1.5 45144  35599  51225 
 MF 18 2 45209  40150  51802 
 MF 20 1 45268  35475  51977 
 MF 20 1.5 45322  35602  51985 
 MF 20 2 45403  40509  53090 
 MF 22 1 49484  35483  54917 
 MF 22 1.5 49549  35610  54925 
 MF 22 2 49212  40568  54933 
 MF 24 1 46299  35491  54941 
 MF 24 1.5 48364  35629  54968 
 MF 24 2 48496  35785  55077 
 MF 25 1 44792  35505  55085 
 MF 25 1.5 44857  35637  55298 
 MF 25 2 48046  35793  55301 
 MF 26 1.5 48151  40606  55352 
 MF 27 1 47120  40827  55638 
 MF 27 1.5 47236  35645  55646 
 MF 27 2 47333  35807  57312 
 MF 28 1 47414  41033  57320 

MF DIN
ISO 1502
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Toleranzklasse
Допуск ISO (6H) ISO (6g) ISO (6g)
Class of tolerance
Lehrentyp Gut/Ausschuss Gut Ausschuss
Тип калибра ПР / НЕПР ПР НЕПР
Type of gauge go/no go go no go

 703 704 714

   
   
   
 d P Арт.  Арт.  Арт. 
 MF 28 1.5 40444  35653  57339 
 MF 28 2 42641  35815  57347 
 MF 30 1.5 41068  35661  57444 
 MF 30 2 34061  35823  57460 
 MF 32 1.5 46345  56537  57479 
 MF 32 2 41351  35831   
 MF 33 1.5 40614  35688  57509 
 MF 33 2 41750  56553  36471 
 MF 35 1.5 41548  56545  57533 
 MF 35 2 42617  35866   
 MF 36 1.5 35254  35718  57878 
 MF 36 2 41939  35874  57886 
 MF 38 2 42730  35726   
 MF 40 1.5 56936  35734  57940 
 MF 40 2 57681  35890  57959 
 MF 42 1.5 42021  35742   
 MF 42 2 42781  35904  57983 
 MF 45 1.5 42145  35750   
 MF 45 2 42242  35912  58297 
 MF 48 1.5 57088  35769   
 MF 48 2 42331  35920  58394 
 MF 50 1.5 41424  35777   
 MF 50 2 41718  35939   

MF DIN
ISO 1502

12332_manigley_katalog2013_inh-rus.indd   14312332_manigley_katalog2013_inh-rus.indd   143 06.02.2014   10:15:2006.02.2014   10:15:20



144 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Norm / Стандарт / Norm ANSI/ASME B1.2 ANSI/ASME B1.2 ANSI/ASME B1.2
Toleranzklasse
Допуск 2B 2A 2A
Class of tolerance
Lehrentyp Gut/Ausschuss Gut Ausschuss
Тип калибра ПР / НЕПР ПР НЕПР
Type of gauge go/no go go no go

 703 704 714

   
   
   
 p* d Nom. d Арт.  Арт.  Арт. 
 0.397 1.854 1 - 64 UNC 34479  43338  67865 
 0.454 2.184 2 - 56 UNC 34487  43346  67873 
 0.529 2.515 3 - 48 UNC 34495  43354  67881 
 0.635 2.845 4 - 40 UNC 34509  43362  67903 
 0.635 3.175 5 - 40 UNC 34517  43389  67911 
 0.794 3.505 6 - 32 UNC 34525  43397  67938 
 0.794 4.166 8 - 32 UNC 34541  43400  67946 
 1.058 4.826 10 - 24 UNC 56448  43419  67954 
 1.058 5.486 12 - 24 UNC 34568  43435  67962 
 1.27 6.35 1/4 - 20 UNC 34576  43443  67970 
 1.411 7.938 5/16 - 18 UNC 34584  43451  67989 
 1.588 9.525 3/8 - 16 UNC 34592  43478  67997 
 1.814 11.113 7/16 - 14 UNC 34606  43486  68004 
 1.954 12.7 1/2 - 13 UNC 34614  43494  68012 
 2.117 14.288 9/16 - 12 UNC 34622  43508   
 2.309 15.875 5/8 - 11 UNC 34630  43516  68039 
 2.54 19.05 3/4 - 10 UNC 34649  43524  68047 
 2.822 22.225 7/8 - 9 UNC 34657  43656  68055 
 3.175 25.4 1 - 8 UNC 34665  43966  68063 
 3.629 28.575 1 1/8 - 7 UNC 35513  43974   
 3.629 31.75 1 1/4 - 7 UNC 35696  44423   
 4.233 34.925 1 3/8 - 6 UNC 35882  44431   
 4.233 38.1 1 1/2 - 6 UNC 35947  44458   
 5.08 44.45 1 3/4 - 5 UNC 35955  44466   
 5.644 50.8 2 - 4.5 UNC 35971  44474 

p* = Steigung in mm / шаг в мм / pitch in mm  

UNC ANSI/ASME
B1.2
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 703 704 714

UNF ANSI/ASME
B1.2

Norm / Стандарт / Norm ANSI/ASME B1.2 ANSI/ASME B1.2 ANSI/ASME B1.2
Toleranzklasse
Допуск 2B 2A 2A
Class of tolerance
Lehrentyp Gut/Ausschuss Gut Ausschuss
Тип калибра ПР / НЕПР ПР НЕПР
Type of gauge go/no go go no go

   
   
   
 p* d Nom. d Арт.  Арт.  Арт. 
 0.318 1.524 0 - 80 UNF 34673  46353  68152 
 0.353 1.854 1 - 72 UNF 34681  46361  68160 
 0.397 2.184 2 - 64 UNF 56456  46388  68179 
 0.454 2.515 3 - 56 UNF 34703  46647  68187 
 0.529 2.845 4 - 48 UNF 34711  46655  68195 
 0.577 3.175 5 - 44 UNF 34738  46663  68209 
 0.635 3.505 6 - 40 UNF 31852  46671  68217 
 0.706 4.166 8 - 36 UNF 34746  46795  68225 
 0.794 4.826 10 - 32 UNF 34754  46809  68233 
 0.907 5.486 12 - 28 UNF 34762  46876  68241 
 0.907 6.35 1/4 - 28 UNF 34770  46884  68268 
 1.058 7.938 5/16 - 24 UNF 34789  46892  68276 
 1.058 9.525 3/8 - 24 UNF 34797  46930  68284 
 1.27 11.112 7/16 - 20 UNF 34800  46973  68292 
 1.27 12.7 1/2 - 20 UNF 34819  46981  68306 
 1.411 14.288 9/16 - 18 UNF 34827  47031  68314 
 1.411 15.875 5/8 - 18 UNF 34835  47139  68322 
 1.588 19.05 3/4 - 16 UNF 34843  47449  68330 
 1.814 22.225 7/8 - 14 UNF 34851  47465  68349 
 2.117 25.4 1 - 12 UNF 56472  47503  68357 
 2.117 28.575 1 1/8 - 12 UNF 57789  47546   
 2.117 31.75 1 1/4 - 12 UNF 57797  47554   
 2.117 34.925 1 3/8 - 12 UNF 57819  47996   
 2.117 38.1 1 1/2 - 12 UNF 57835  48208 

p* = Steigung in mm / шаг в мм / pitch in mm  
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 703 704 

G DIN EN
ISO 228-2

Norm / Стандарт / Norm DIN EN ISO 228-2 DIN EN ISO 228-2 
Toleranzklasse
Допуск – – 
Class of tolerance
Lehrentyp Gut/Ausschuss Gut 
Тип калибра ПР / НЕПР ПР 
Type of gauge go/no go go 

   
   
   
 p* d Nom. d P Арт.  Арт. 
 0.907 9.728 G 1/8 28 27448  36188 
 1.337 13.157 G 1/4 19 27472  36196 
 1.337 16.662 G 3/8 19 27502  56618 
 1.814 20.995 G 1/2 14 27553  36218 
 1.814 22.911 G 5/8 14 27596  36226 
 1.814 26.441 G 3/4 14 27677  36234 
 1.814 30.201 G 7/8 14 27731  36242 
 2.309 33.249 G 1 11 27774  36250 
 2.309 37.897 G 1 1/8 11 27871  36269 
 2.309 41.91 G 1 1/4 11 28029  36277 
 2.309 44.323 G 1 3/8 11 28185  36285 
 2.309 47.803 G 1 1/2 11 28223  36293 
 2.309 53.746 G 1 3/4 11 28266  36315 
 2.309 59.614 G 2 11 28347  36331 
 2.309 65.71 G 2 1/4 11 28398  56626 
 2.309 75.184 G 2 1/2 11 28592  36358 
 2.309 81.534 G 2 3/4 11 28673  36366 
 2.309 87.884 G 3 11 28827  36374 

p* = Steigung in mm / шаг в мм / pitch in mm
P = Gänge/1“ / число заходов /1“ / threads/1“  
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m
an

ig
le

y
Kassetten / Наборы / Boxes
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Gewindebohrer / Метчики / Taps

 Арт. Typ / type  DIN 371 / 376 Inhalt / Что входит / Content 

 12228 105/4 1 M 3 - M 12 Ultra   

 12230 105/4 1 M 3 - M 12 Ultra - Vap   

 12271 131/3 2 M 3 - M 12 Ultra   

 12273 131/3 2 M 3 - M 12 Ultra - Vap   

 12275 105/4 1 M 3 - M 12 Progress   

 12276 131/3 2 M 3 - M 12 Progress   

 12980 105/4 1 M 3 - M 12 Performance   

 12981 131/3 2 M 3 - M 12 Performance   

 12282 105/3 3 M 3 - M 12 Ultra - GG   

Gewindebohrer mit Bohrer / Метчики и сверла / Taps with Drill

 Арт. Typ / type  DIN 371 / 376 Inhalt / Что входит / Content 

 12229 105/4 1 M 3 - M 12 Ultra   

 12231 105/4 1 M 3 - M 12 Ultra - Vap   

 12272 131/3 2 M 3 - M 12 Ultra   

 12274 131/3 2 M 3 - M 12 Ultra - Vap   

 12277 105/4 1 M 3 - M 12 Progress   

 12278 131/3 2 M 3 - M 12 Progress   

 12982 105/4 1 M 3 - M 12 Performance   

 12983 131/3 2 M 3 - M 12 Performance   

 12283 105/3 3 M 3 - M 12 Ultra - GG   

Gewindebohrer mit Bohrer / Метчики и сверла / Taps with Drill

 Арт. Typ / type  DIN 371 / 376 Inhalt / Contenu / Content 

 12232 105/4 -105/4 1 M 3 - M 12 Ultra   

 12233 105/4 -131/3 1 / 2 M 3 - M 12 Ultra   

 12234 131/3 -131/3 2 M 3 - M 12 Ultra   

 12241 105/4 -105/4 1 M 3 - M 12 Ultra - Vap   

 12242 105/4 -131/3 1 / 2 M 3 - M 12 Ultra - Vap  

 12243 131/3 -131/3 2 M 3 - M 12 Ultra - Vap  

 12279 105/4 -105/4 1 M 3 - M 12 Progress   

 12280 105/4 -131/3 1 / 2 M 3 - M 12 Progress  

 12281 131/3 -131/3 2 M 3 - M 12 Progress   

 12990 105/4 -105/4 1 M 3 - M 12 Performance  

 12992 105/4 -131/3 1 / 2 M 3 - M 12 Performance   

 12291 131/3 -131/3 2 M 3 - M 12 Performance   

1 =    2 =   1 / 2 =

m
an

ig
le

y
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Gewindebohrer-Sortiment / Наборы метчиков / Tap range

805

Inhalt
je 1 Satz Gewindebohrer zu 3 Stück, 
Typ 101 HSS, ISO 529, M3, M4, M5, M6, M8, 
M10, M12

Что входит
по 1 ручному набору из 3 метчиков тип 101 
HSS, ISO 529, M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

Content
1 set of taps of 3 pieces of each size, 
type 101 HSS, ISO 529, M3, M4, M5, M6, 
M8, M10, M12

Арт. 54763

806

Inhalt
je 1 Satz Gewindebohrer zu 3 Stück, 
Typ 101 HSS, ISO 529;
je 1 Stück rundes, geschlossenes Schneideisen 
Typ 501 HSS, DIN 223, M3, M4, M5, M6, M8, 
M10, M12;
je 1 Stück Windeisen Typ 822, Grösse 1, 2;
je  1 Stück Schneideisenhalter, Typ 801, 
Grösse 2, 3, 4, 5, 7

Что входит
по 1 ручному набору из 3 метчиков тип 101 
HSS, ISO 529;
по 1 круглой плашке тип 501 HSS, 
DIN 223, M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12;
по 1 держателю для метчиков тип 822, 
размеры 1, 2;
по 1 плашкодержателю тип 801, размеры 2, 3, 
4, 5, 7

Content
1 set of taps of 3 pieces of each size, type 101 
HSS, ISO 529;
1 button die, type 501 HSS, DIN 223, M3, M4, 
M5, M6, M8, M10, M12;
1 adjustable tap wrench, type 822, size 1, 2;
1 die-holder, type 801, size 2, 3, 4, 5, 7
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807

Inhalt
je 1 Satz Gewindebohrer zu 3 Stück, 
Typ 101 HSS, ISO 529;
je 1 Stück rundes, geschlossenes Schneideisen 
Typ 501 HSS, DIN 223, M3, M4, M5, M6, M8, 
M10, M12, M14, M16, M18, M20;
je 1 Stück verstellbares Windeisen Typ 822, 
Grösse 1, 3;
je 1 Stück Schneideisenhalter, Typ 801, 
Grösse 2, 3, 4, 5, 7, 9

Что входит
по 1 ручному набору из 3 метчиков тип 101 
HSS, ISO 529;
по 1 круглой плашке тип 501 HSS, 
DIN 223, M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, 
M14, M16, M18, M20;
по 1 держателю для метчиков тип 822, 
размеры 1, 3;
по 1 плашкодержателю тип 801, размеры 2, 3, 
4, 5, 7, 9

Content
1 set of taps of 3 pieces of each size, 
type 101 HSS, ISO 529;
1 button die type 501 HSS, DIN 223, M3, M4, 
M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18, 
M20;
1 adjustable tap wrench, type 822, size 1, 3;
1 die-holder, type 801, size 2, 3, 4, 5, 7, 9

Арт. 74322
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 Für Gewindebohrer / для метчиков / for taps 
  Grösse  Metrisch   
  размер  Метрич.   
 Арт. Size  Metrical UNC + UNF Gaz 
 36811 0 2 – 3.55 M 1 – M 4.5 No. 0 – No. 8  
 56677 1   2.5 – 5.6 M 3 – M 7 No. 4 – 1/4‘‘  
 36838 2   4.5 – 8 M 6 – M 12 No. 12 – 1/2‘‘ G 1/8 – 1/4 
 36846 3   5 – 12.5 M 6 – M 22   1/4‘‘ – 7/8‘‘ G 1/8 – 3/8 
 36854 4   8 – 16 M 10 – M 30   1/2‘‘ – 11/8‘‘ G 1/4 – 3/4 
 36862 5 12.5 – 22.4 M 22 – M 42   7/8‘‘ – 11/2‘‘ G 1/2 – 11/8 
 36870 6 20 – 40 M 36 – M 68 13/8‘‘ – 2‘‘ G  1 – 2

822 Windeisen verstellbar
 Держатель для метчиков
 Tap wrenches adjustable

Typ / тип 822
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  Grösse Schneideisen Für Gewinde / для резьбы / for threads 
  размер Плашка / Die        
 Арт. size No. D x H M W MF G BSF UNC UNF 
 36641 1 16 x 5 1 – 2.6 1/16‘‘– 3/32‘‘ 1 – 2.6   No. 1 – 3 No. 0 – 3 
 56650 2 20 x 5 3 – 4 1/8‘‘– 5/32‘‘ 3 – 4   No. 4 – 8 No. 4 – 8 
 36668 3 20 x 7 4.5 – 6 3/16‘‘– 1/4‘‘ 4.5– 6  1/4‘‘ No. 10 – 1/4‘‘ No. 10 – 1/4‘‘ 
 36676 4 25 x 9 7 – 9 5/16‘‘ 7 – 9  5/16‘‘ 5/16‘‘ 5/16‘‘ 
 36684 5 30 x 11 10 – 11 3/8‘‘– 7/16‘‘ 10 – 11 1/8 3/8‘‘– 7/16‘‘ 3/8‘‘– 7/16‘‘ 3/8‘‘– 7/16‘‘ 
 36692 6 38 x 10   12 – 15 1/4   1/2‘‘– 9/16‘‘ 
 36706 7 38 x 14 12 – 14 1/2‘‘– 9/16‘‘   1/2‘‘– 9/16‘‘ 1/2‘‘– 9/16‘‘  
 36714 8 45 x 14   16 – 20 3/8 – 1/2   5/8‘‘– 3/4‘‘ 
 36722 9 45 x 18 16 – 20 5/8‘‘– 3/4‘‘   5/8‘‘– 3/4‘‘ 5/8‘‘– 3/4‘‘  
 36730 10 55 x 16   22 – 26 5/8 – 3/4   7/8‘‘– 1‘‘ 
 36749 11 55 x 22 22 – 24 7/8‘‘– 1‘‘   7/8‘‘– 1‘‘ 7/8‘‘– 1‘‘  
 36757 12 65 x 18   27 – 36 7/8 – 1    
 36765 13 65 x 25 27 – 36 11/8‘‘– 11/4‘‘      
 36773 14 75 x 20   38 – 42 11/8 – 11/4    
 36781 15 75 x 30 39 – 42 11/2‘‘– 15/8‘‘      
 56669 16 90 x 22   45 – 50 13/8 – 2    
 36803 17 90 x 36 45 – 52 11/4‘‘– 2‘‘      

801 Schneideisenhalter DIN 223
 Porte-filière DIN 223
 Die-holder DIN 223

Typ / type 801
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Die  Praxis zeigt, dass die Dynamik der Spindel- und Achsantriebe einer Maschine 
Synchronisationsfehler beim Gewindeschneiden erzeugt. Zudem bestehen Mi-
krounterschiede zwischen gerechnetem Vorschub und tatsächlichem Gewinde-
bohrer. Diese Unterschiede sind minimal, doch sie führen zu Verspannungen und 
zu erstaunlich hohen Druckkräften auf die Gewindebohrerflanken. Die Folge sind 
Flankenabrieb, kurze Standzeiten und nicht lehrenhaltige Gewinde. SYNCHRO-
FLEX Spannfutter mit axialer und radialer Mikrokompensation gleichen die mi-
nimalen Unterschiede zwischen dem von der Steuerung berechneten Vorschub 
und tatsächlichem Gewindebohrer aus und kompensieren Lageabweichungen.

Практика показывает, что растет динамика ошибок синхронизации приводов 
шпинделя и осей при резьбонарезании. Также существует микроразница 
между расчетной подачей и фактической на метчике. Эта разница 
минимальна, но она ведет к защемлению метчика, к повышенному давлению 
на режущую часть метчика. А это ведет к повышенному износу, пониженной 
стойкости и к получению не точной резьбы. Патроны SYNCHROFLEX  с осевой 
и радиальной микрокомпенсацией выравнивают эту минимальную разницу 
подач и компенсируют отклонения в положении инструмента.

The  CNC machine can only do it’s best to move mass in response to electronic 
impulse. The laws of physics still apply and every machine has it’s limits. Any 
discrepancy at all increases the required thrust or tension and torque, reducing 
tap life and thread quality proportionally. SYNCHROFLEX cushions the differences 
between the computer feed rate and the actual. Compensating for these minimal 
differences both axial and radial.

Die Resultate sind:
• Garantiert verdoppelte Standzeit der Gewindebohrer
• Bessere Gewindequalität
• Höhere Prozessicherheit dank geringer Bruchgefahr
• Weniger Stillstandzeiten
Versuchsmessung eines Gewindebohrerherstellers:
Druckmessung  auf die Gewindebohrerflanken, 10 
Gewinde M6 in Aluminium mit hohem Siliziumge-
halt, Gewindetiefe 3 x D, 1000 U/min.

Результаты применения таких патронов:
• стойкость метчика увеличена более чем на 100%:
• улучшилось качество резьбы
• увеличилось производство благодаря снижению 
кол-ва поломок метчиков
• снижение времени простоев
Независимый тест производителем метчиков:
Условия теста: Измерение давления на метчике, 10 
резьб M6 в сплаве Al-Si с повышенным содержанием 
Si, глубина резьбы 3 x d, 1000 об/мин.

The results are:
• Tap life has been increased by over 100%
• Thread quality improved
• Increased production due to less tap breakage
• Fewer down times
Independent test by tap manufacturer:
Thrust  test 1:10 holes, M6 R45-AL, 2 Flute tap (3XD), 
AL7075 at 1000 RPM. Graph illustrates the final hole 
tapped by each tap driver

Gewindetiefe/Глубина резьбы/Depth
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Tapmatic SFT50
Wettbewerber/Конкурент/Competitor 1
Wettbewerber/Конкурент/Competitor 2
Starres Futter/Жесткий патрон/Rigid Tap Holder  
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Das  patentierte Flexteil des Futters gleicht Lageabwei-
chungen im Mikrobereich radial wie axial aus, was einen 
Flankendruck vermeidet und das erforderliche Schneidmo-
ment wesentlich verringert. Einzig SYNCHROFLEX basiert auf 
dem computerberechneten, präzise gefertigten «Flexor» mit 
dem genau definierten Mikroausgleich in axialer wie radialer 
Richtung.
• Gleichbleibendes Schneideverhalten über die gesamte Lebensdauer.
• Ein genauer, gleichbleibender Anschnittdruck.
• Geringste Belastung, zuverlässige, berechenbare, lange 

Standzeit unter verschiedenen Einsatzbedingungen und 
damit hohe Prozessicherheit.

• Hervorragende Resultate mit Standard-Gewindebohrer – es ist 
nicht erforderlich, spezielle NC-Gewindebohrer einzusetzen.

Запатентированная часть патрона выравнивает 
отклонения положения инструмента в микроразмерах 
как в радиальном направлении, так и в аксиальном, что 
позволяет снизить давление на инструмент и снизить 
крутящий момент. 
Единственный в мире патрон Synchroflex использует на 
компьтере расчитанную систему компенсации в осевом и 
радиальном направлениях «Flexor».
• предсказуемый процесс резания на протяжении всей 

стойкости инструмента.
• постоянная и предсказуемая сила врезания.
• независимые тесты показали, что Synchroflex влияет 

на снижение удара и сил резания больше, чем любой 
другой патрон в мире.

• были получены отличные результаты при обработке 
различных материалов различными метчиками.

The patented double Flexure of the tap holder compensates both 
axially and radially for the unavoidable discrepancies between 
the machines programmed  RPM, feed and traverse and the exact 
thread pitch and precise hole location. SYNCHROFLEX utilizes a 
patented computer generated, precisely manufactured Flexor with 
exactly defined cushion in axial and radial direction.
• Predictable  cut behaviour throughout the entire life of the tool.
• Consistent and predictable tap starting force.
• Independent tests show that Synchroflex exerts lower thrust and 

torque forces than any other holder on the market.
• Outstanding results with all types of materials and taps.

Patentierter  Mikrokompensator aus einer für die NASA 
entwickelten Speziallegierung.

Запатентированный микрокомпенсаторв из спец. 
сплава, разработанного для NASA.

Patented double Flexure is manufactured from a special 
Alloy developed by NASA.

Genau definierter  Mikroausgleich der SYNCHROFLEX 
Futter bei steigendem Flankendruck.

Точно определенное микровыравнивание 
патроном при повышении давления на инструмент.

A progressively higher tap starting force for each 0.025 
of deflection is predictable and consistent throughout 
the life of the tool. Max. deflection up to 0.5 mm.

Handelsübliche  Softfutter verwenden Kunststoff-
teile für Minimalausgleich und Anschnitt. Kunststoff 
verformt sich plastisch, womit ein Mikroausgleich nicht 
mehr gegeben ist.

Некоторые патроны используют пластиковые детали 
для компенсации. С течением времени пластик 
деформируется и микровыравнивание исчезает.

Plastic  parts used in other tap holders for minimum 
cushion. Plastic deforms with which the minimum  
cushioning disappears.
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Für die Bearbeitung von normal zerspanbaren Werkstoffen sowie Leicht- 
und Buntmetallen.

Для обработки хорошо обрабатываемых материалов, а также цветных 
материалов.

For the working of normal removing materials as light metals and non-
ferrous metals.

MANLUB Fe Al Cu

  1 kg (Арт. 55972)
  5 kg (Арт. 55980)
10 kg auf Anfrage / по запросу / on request
20 kg auf Anfrage / по запросу / on request

m
an

ig
le

y

MANLUB Ni Für die Bearbeitung von schwer zerspanbaren Werkstoffen.

Для обработки труднообрабатываемых материалов.

For the working of materials with difficult removing properties.

  1 kg (Арт. 55999)
  5 kg (Арт. 56286)
10 kg auf Anfrage / по запросу / on request
20 kg auf Anfrage / по запросу / on request

Schneidöl / Масло для резания / Cutting oil
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HSS
HSS  is a world wide spread techni-
cal term for a tungsten-molybdenum 
alloyed high-speed steel with a high 
tenacy and a good cutting ability.

ULTRA or HSSE
Under  ULTRA or also called HSSE, 
we understand a high vanadium- or 
cobald-alloyed tungsten-molybdenum 
high-speed steel with an excellent wear-
ing resistance.

AERO
A  tap with a special cutting geometry 
out of highly-alloyed, pression-resisting 
high speed steel for the manufacturing 
of NI-based alloys and all high-tensile 
materials.

GG machine tap
A  tap with a special cutting geometry, 
nitrated, for the working of grey cast iron 
and similar short-chipping materials.

VAP Steam oxydated
In a water steam atmosphere of 530° C 
we manufacture  an oxyde layer which 
prevents cold welding extensively.

NIT Nitriding
Increase  of nitrogene of the tools sur-
face in a tenifer bath at approximately 
550°C, 0.02 mm depth. Hardness = 1100 
HV.
Improved friction properties and an 
increased wearing resistance.

TIN coating (Titanium nitrade)
Titanium,  evaporated at approximately 
500°C.
Hardness =2200 HV.
Coat thickness = 0.002 mm.
Extremely wear- resp. abraison-resistant.
Very good friction properties.

TiCN coating
Similar procedure to the TIN coating.
Titanium-carbon-nitride coating, vapour-
deposited in the PVD process at approximately 
500°C.
Hardness = 3000 HV.
Coat thickness = 0.002 - 0.003 mm.
In comparison to the TIN coating the  
tool life is prolonged once more and  
the cutting speed is increased.

HSS
HSS  - мировое обозначение 
быстрорежущей стали на основе 
вольфрама и молибдена с 
высокой вязкостью и хорошей 
обрабатываемостью.

ULTRA или HSSE
Под ULTRA или HSSE понимается 
быстрорежущая сталь HSS, но с 
высоким содержанием кобальта 
или ванадия, отличается высокой 
стойкостью.

AERO
Метчик со специальной геометрией из 
высоколегированной ударопрочной 
быстрорежущей стали, для обработки 
Ni сплавов, и др. жаропрочных 
сплавов.

Метчик типа GG
Метчик со спец. геометрией, 
азотированная поверхность, для 
обработки чугунов.

Упрочнение паром VAP
Поверхность упрочняется в 
специальном паровом аппарате на 530 
градусах С. 

Азотирование NIT
Повышение азотированного слоя в 
специальной ванне при тем. 550 гр. 
С, глубина слоя 0,02мм. Твердость 
1100 по Виккерсу

Покрытие TIN
Нанесение покрытия при 500 гр. C.
Твердость = 2000 HV.
Глубина слоя: 0,002 мм.
Отличная стойкость против износа, 
абразии. Очень хорошее трение.

Покрытие TiCN
Походая процедура что и нанесение 
TIN.
PVD покрытие при 500 гр. C. 
Твердость = 3000 HV. 
Глубина слоя: 0,002 до 0.003 мм.
По сравнению с TIN покрытие 
TICN придает больше стойкости, и 
инструмент может работать на более 
высоких скоростях.

HSS
HSS ist ein weltverbreiteter Fachbegriff  für 
einen Wolfram-Molyb dän legierten Schnellstahl 
mit hoher Zähigkeit und gu ter Schneid-
haltigkeit.

ULTRA oder HSSE
Unter  ULTRA oder auch HSSE genannt, 
versteht man einen hoch vanadin- oder 
kobaltlegierten Wolfram-Molybdän-
schnell  stahl mit ausgezeichnetem 
Verschleisswiderstand.

AERO
Ein Gewindebohrer mit speziel-
ler Schneid-geometrie, hergestellt 
aus höchstlegiertem, druckfestem  
Hochleistungs schnell stahl, für die Ver-
arbeitung von Ni-Basislegierungen und 
allen hoch  warmfesten Werkstoffen.

GG Maschinengewindebohrer
Ein  Gewindebohrer mit spezieller 
Schneidgeometrie, nitriert, zur Verarbei-
tung von Grauguss und ähnlich spanen-
den Werk stoffen.

VAP Dampfanlassen (Vaporisieren)
In einer  Wasserdampfatmosphäre auf 
530° C erzeugen wir eine Oxidschicht. 
Diese verhindert weitgehend eine Kalt-
schweissung.

NIT Nitrieren
Stickstoffanreicherung  im Teniferbad bei 
ca. 550°C, 0,02 mm tief. Härte = 1100 HV.
Verbesserte Gleiteigenschaften und erhöhte 
Verschleiss festig keit.

TIN-Beschichtung
Bei ca. 500°C in der Vakuumkammer aufge-
dampftes Titan.
Härte = 2000 HV.
Schichtdicke 0,002 mm.
Sehr verschleiss- resp. abriebfest.
Sehr gute Gleiteigenschaften.

TiCN-Beschichtung
Ähnliches  Verfahren wie TIN-Beschich-
tung.
Bei ca. 500°C im PVD-Verfahren aufgedampfte 
Titan-Car bo n-Nitritschicht.
Härte = 3000 HV.
Schichtdicke = 0,002–0,003 mm.
Im Vergleich zur TIN-Beschichtung wird die 
Standzeit noch mals verlängert und die Schnitt-
geschwindigkeit erhöht.

Technische Erläuterungen Технич.объяснения Technical Explanations
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Tabelle für blank, vaporisierte und nitrierte Gewindebohrer / Таблица режимов для обыч., упроч.                      
 Werkstoffe / Материал / Material Vc м/мин Drehzahl in Um. pro Min. für metr. ISO-Gewinde /  

    1 1.1 1.2 1.4 1.6 1.8 2 2.2 2.5 3  

  Baustähle <1000 N/mm²
 G01 Конструкционнные стали <1000 N/mm² 12 3820 3472 3183 2728 2387 2122 1910 1736 1528 1273 
  Structural steels <1000 N/mm²
  Baustähle >900 N/mm²
 G02 Конструкционнные стали >900 N/mm² 8 2546 2315 2122 1819 1592 1415 1273 1157 1019 849 
  Structural steels >900 N/mm²
  Einsatzstähle <1000 N/mm²
 G03 Цементируемые стали <1000 N/mm² 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  Case hardening steels <1000 N/mm²
  Einsatzstähle >900 N/mm² 
 G04 Цементируемые стали >900 N/mm² 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Case hardening steels > 900 N/mm² 
  Vergütungsstähle <1000 N/mm² 
 G05 Улучшенные стали <1000 N/mm² 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Heat treatable steels <1000 N/mm² 
  Vergütungsstähle >900 N/mm²  
 G06 Улучшенные стали >900 N/mm² 4 1273 1157 1061 909 796 707 637 579 509 424 
  Heat treatable steels >900 N/mm² 
  Nitrierstähle
 G07 Азотируемая сталь 4 1273 1157 1061 909 796 707 637 579 509 424 
  Nitriding steels 
  Werkzeugstähle
 G08 Инструментальная сталь 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Carbon tool steels 
  Hitzebeständige Stähle
 G09 Теплостойкая сталь 4 1273 1157 1061 909 796 707 637 579 509 424 
  Heat resisting steels 
  Rostfreie Cr-Stähle, geschwefelt
 G10 Нержавеющая сталь Cr-содержащая 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Cr stainless steels, sulphured 
  Rostfreie Cr-Stähle, ferritisch und martensit.
 G11 Cr-содер. нерж. сталь (феррит. и мартенсит.) 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Cr stainless steels, ferritic and martensitic 
  Rostfreie Cr-Ni Stähle, austenitisch
 G12 Cr-Ni нерж. сталь (аустенит.) 5 1592 1447 1326 1137 995 884 796 723 637 531 
  Cr-Ni stainless steels, austenitic 
  Automatenstähle
 G13 Автоматная сталь 14 4456 4051 3714 3183 2785 2476 2228 2026 1783 1485 
  Free-cutting steels 
  Stahlguss <1000 N/mm²
 G14 Литая сталь <1000 N/mm² 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  Cast steels <1000 N/mm² 
  Stahlguss >900 N/mm²
 G15 Литая сталь >900 N/mm² 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Cast steels >900 N/mm² 
  Temperguss
 G16 Ковкий чугун 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  Malleable cast iron 
  Gusseisen mit Kugelgraphit (Sphäroguss)
 G17 Чугун на основе шаровидного графита 12 3820 3472 3183 2728 2387 2122 1910 1736 1528 1273 
  Nodular graphite cast iron
  Gusseisen mit Lamellengraphit (Grauguss)
 G18 Серый чугун 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  Lamellar graphite cast iron (grey cast iron)
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                 и азотир.метчиков / Chart for taps without coating, steam oxydated and nitrided
            Частота вращения для метчиков метр. резьбы ISO / Number of rev. per min. for metr. ISO threads

 3.5 4 4.5 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 39 42 45 48

1091 955 849 764 637 477 382 318 273 239 212 191 174 159 141 127 116 106 98 91 85 80

728 637 566 509 424 318 255 212 182 159 141 127 116 106 94 85 77 71 65 61 57 53

909 796 707 637 531 398 318 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

364 318 283 255 212 159 127 106 91 80 71 64 58 53 47 42 39 35 33 30 28 27

364 318 283 255 212 159 127 106 91 80 71 64 58 53 47 42 39 35 33 30 28 27

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

364 318 283 255 212 159 127 106 91 80 71 64 58 53 47 42 39 35 33 30 28 27

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

455 398 354 318 265 199 159 133 114 99 88 80 72 66 59 53 48 44 41 38 35 33

1273 1114 990 891 743 557 446 371 318 279 248 223 203 186 165 149 135 124 114 106 99 93

909 796 707 637 531 398 318 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

909 796 707 637 531 398 318 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66

1091 955 849 764 637 477 382 318 273 239 212 191 174 159 141 127 116 106 98 91 85 80

909 796 707 637 531 398 318 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66
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Tabelle für blank, vaporisierte und nitrierte Gewindebohrer / Таблица режимов для обыч., упроч.                      
 Werkstoffe / Материал / Material Vc м/мин Drehzahl in Um. pro Min. für metr. ISO-Gewinde /  

    1 1.1 1.2 1.4 1.6 1.8 2 2.2 2.5 3  

  Gusseisen mit Vermikulargraphit
 G19 Высокопрочный чугун 12 3820 3472 3183 2728 2387 2122 1910 1736 1528 1273 
  Vermicular graphite cast iron
  Kupfer
 G20 Медь 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  Copper
  Hartmessing (Ms 58, kurzspanend)
 G21 Тв. латунь (Типа ЛС58, кор. стружка) 20 6366 5787 5305 4547 3979 3537 3183 2894 2546 2122 
  Hard brass (Ms 58, short chipping)
  Weichmessing (Ms 63, langspanend)
 G22 Мягкая латунь (типа ЛС63, длин.стружка) 18 5730 5209 4775 4093 3581 3183 2865 2604 2292 1910 
  Soft brass (MS 63, long chipping)
  Rotguss
 G23 Красная бронза 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  Red brass
  Guss-Zinnbronze
 G24 Фосфорная бронза 12 3820 3472 3183 2728 2387 2122 1910 1736 1528 1273 
  Phosphor bronze
  Aluminium-Knetlegierungen
 G25 Сплавы из алюминия, чистый алюминий 15 4775 4341 3979 3410 2984 2653 2387 2170 1910 1592 
  Wrought alloy of aluminium
  Aluminium-Gusslegierungen Si 0.5% – 5%
 G26 Сплавы Al-Si, где Si 0.5% – 5% 20 6366 5787 5305 4547 3979 3537 3183 2894 2546 2122 
  Aluminium cast alloy Si 0.5% – 5%
  Aluminium-Gusslegierungen Si 5% – 10%
 G27 Сплавы Al-Si, где Si 5% – 10% 20 6366 5787 5305 4547 3979 3537 3183 2894 2546 2122 
  Aluminium cast alloy Si 5% – 10%
  Aluminium-Gusslegierungen Si >10%
 G28 Сплавы Al-Si, где Si >10% 20 6366 5787 5305 4547 3979 3537 3183 2894 2546 2122 
  Aluminium cast alloy Si >10 %
  Magnesium-Knetlegierungen
 G29 Чистый магний 15 4775 4341 3979 3410 2984 2653 2387 2170 1910 1592 
  Wrought alloy of magnesium
  Magnesium-Gusslegierungen
 G30 Сплавы магниевые 20 6366 5787 5305 4547 3979 3537 3183 2894 2546 2122 
  Cast alloy of magnesium
  Nickellegierungen
 G31 Никелевые сплавы 4 1273 1157 1061 909 796 707 637 579 509 424 
  Alloy of nickel
  Titan und Titanlegierungen
 G32 Титан и титановые сплавы 4 1273 1157 1061 909 796 707 637 579 509 424 
  Titanium and alloy of titanium
  Ferro-Tic
 G33 Ferro-Tic 4 1273 1157 1061 909 796 707 637 579 509 424 
  Ferro-Tic
  Thermoplaste Kunststoffe
 G34 Термопластовые материалы/синтетика 20 6366 5787 5305 4547 3979 3537 3183 2894 2546 2122 
  Thermoplastic compounds/synthetics
  Hochfeste Feinkornbaustähle
 G35 Высокопроч. констр. мелкозернистые стали 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  High strength structural steels fine grained
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                 и азотир.метчиков / Chart for taps without coating, steam oxydated and nitrided
            Частота вращения для метчиков метр. резьбы ISO / Number of rev. per min. for metr. ISO threads

 3.5 4 4.5 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 39 42 45 48

1091 955 849 764 637 477 382 318 273 239 212 191 174 159 141 127 116 106 98 91 85 80

909 796 707 637 531 398 318 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66

1819 1592 1415 1273 1061 796 637 531 455 398 354 318 289 265 236 212 193 177 163 152 141 133

1637 1432 1273 1146 955 716 573 477 409 358 318 286 260 239 212 191 174 159 147 136 127 119

909 796 707 637 531 398 318 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66

1091 955 849 764 637 477 382 318 273 239 212 191 174 159 141 127 116 106 98 91 85 80

1364 1194 1061 955 796 597 477 398 341 298 265 239 217 199 177 159 145 133 122 114 106 99

1819 1592 1415 1273 1061 796 637 531 455 398 354 318 289 265 236 212 193 177 163 152 141 133

1819 1592 1415 1273 1061 796 637 531 455 398 354 318 289 265 236 212 193 177 163 152 141 133

1819 1592 1415 1273 1061 796 637 531 455 398 354 318 289 265 236 212 193 177 163 152 141 133

1364 1194 1061 955 796 597 477 398 341 298 265 239 217 199 177 159 145 133 122 114 106 99

1819 1592 1415 1273 1061 796 637 531 455 398 354 318 289 265 236 212 193 177 163 152 141 133

364 318 283 255 212 159 127 106 91 80 71 64 58 53 47 42 39 35 33 30 28 27

364 318 283 255 212 159 127 106 91 80 71 64 58 53 47 42 39 35 33 30 28 27

364 318 283 255 212 159 127 106 91 80 71 64 58 53 47 42 39 35 33 30 28 27

1819 1592 1415 1273 1061 796 637 531 455 398 354 318 289 265 236 212 193 177 163 152 141 133

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40
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Werkstoffe / Материал / Material Vc м/мин Drehzahl in Um. pro Min. für metr. ISO-Gewinde /  

    1 1.1 1.2 1.4 1.6 1.8 2 2.2 2.5 3  

  Baustähle <1000 N/mm²
 G01 Констр. сталь <1000 N/mm² 22 7003 6366 5836 5002 4377 3890 3501 3183 2801 2334 
  Structural steels <1000 N/mm²
  Baustähle >900 N/mm²
 G02 Констр. сталь >900 N/mm² 12 3820 3472 3183 2728 2387 2122 1910 1736 1528 1273 
  Structural steels >900 N/mm²
  Einsatzstähle <1000 N/mm²
 G03 Цемент.сталь <1000 N/mm² 20 6366 5787 5305 4547 3979 3537 3183 2894 2546 2122 
  Case hardening steels <1000 N/mm²
  Einsatzstähle >900 N/mm²
 G04 Цемент.сталь >900 N/mm² 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  Case hardening steels >900 N/mm²
  Vergütungsstähle <1000 N/mm²
 G05 Улучшенная сталь <1000 N/mm² 14 4456 4051 3714 3183 2785 2476 2228 2026 1783 1485 
  Heat treatable steels <1000 N/mm²
  Vergütungsstähle >900 N/mm²
 G06 Улучшенная сталь >900 N/mm² 8 2546 2315 2122 1819 1592 1415 1273 1157 1019 849 
  Heat treatable steels >900 N/mm²
  Nitrierstähle
 G07 Азотируемая сталь 8 2546 2315 2122 1819 1592 1415 1273 1157 1019 849 
  Nitriding steels
  Werkzeugstähle
 G08 Инстр.сталь 9 2865 2604 2387 2046 1790 1592 1432 1302 1146 955 
  Carbon tool steels
  Hitzebeständige Stähle
 G09 Теплостойкая сталь 7 2228 2026 1857 1592 1393 1238 1114 1013 891 743 
  Heat resisting steels
  Rostfreie Cr-Stähle, geschwefelt
 G10 Нержавеющая сталь Cr-содержащая 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  Cr stainless steels, sulphured
  Rostfreie Cr-Stähle, ferritisch und martensit.
 G11 Cr-содер. нерж. сталь (феррит. и мартенсит.) 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  Cr stainless steels, ferritic and martensitic
  Rostfreie Cr-Ni Stähle, austenitisch
 G12 Cr-Ni нерж. сталь (аустенит.) 8 2546 2315 2122 1819 1592 1415 1273 1157 1019 849 
  Cr-Ni stainless steels, austenitic
  Automatenstähle
 G13 Автомат.сталь 24 7639 6945 6366 5457 4775 4244 3820 3472 3056 2546 
  Free-cutting steels
  Stahlguss <1000 N/mm²
 G14 Литая сталь <1000 N/mm² 16 5093 4630 4244 3638 3183 2829 2546 2315 2037 1698 
  Cast steels <1000 N/mm²
  Stahlguss >900 N/mm²
 G15 Литая сталь >900 N/mm² 8 2546 2315 2122 1819 1592 1415 1273 1157 1019 849 
  Cast steels >900 N/mm²
  Temperguss
 G16 Ковкий чугун 16 5093 4630 4244 3638 3183 2829 2546 2315 2037 1698 
  Malleable cast iron
  Gusseisen mit Kugelgraphit (Sphäroguss)
 G17 Чугун на основе шаровид.графита 16 5093 4630 4244 3638 3183 2829 2546 2315 2037 1698 
  Nodular graphite cast iron 
  Gusseisen mit Lamellengraphit (Grauguss)
 G18 Серый чугун 14 4456 4051 3714 3183 2785 2476 2228 2026 1783 1485 
  Lamellar graphite cast iron (grey cast iron)

Tabelle für hartstoffbeschichtete Gewindebohrer / Таблица режимов для метчиков с покрытием /          
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169Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

            Частота вращения для метчиков метр. резьбы ISO / Number of rev. per min. for metr. ISO threads

 3.5 4 4.5 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 39 42 45 48

2001 1751 1556 1401 1167 875 700 584 500 438 389 350 318 292 259 233 212 195 180 167 156 146

1091 955 849 764 637 477 382 318 273 239 212 191 174 159 141 127 116 106 98 91 85 80

1819 1592 1415 1273 1061 796 637 531 455 398 354 318 289 265 236 212 193 177 163 152 141 133

909 796 707 637 531 398 3.18 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66

1273 1114 990 891 743 557 446 371 318 279 248 223 203 186 165 149 135 124 114 106 99 93

728 637 566 509 424 318 255 212 182 159 141 127 116 106 94 85 77 71 65 61 57 53

728 637 566 509 424 318 255 212 182 159 141 127 116 106 94 85 77 71 65 61 57 53

819 716 637 573 477 358 286 239 205 179 159 143 130 119 106 95 87 80 73 68 64 60

637 557 495 446 371 279 223 186 159 139 124 111 101 93 83 74 68 62 57 53 50 46

909 796 707 637 531 398 318 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66

909 796 707 637 531 398 318 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66

728 637 566 509 424 318 255 212 182 159 141 127 116 106 94 85 77 71 65 61 57 53

2183 1910 1698 1528 1273 955 764 637 546 477 424 382 347 318 283 255 231 212 196 182 170 159

1455 1273 1132 1019 849 637 509 424 364 318 283 255 231 212 189 170 154 141 131 121 113 106

728 637 566 509 424 318 255 212 182 159 141 127 116 106 94 85 77 71 65 61 57 53

1455 1273 1132 1019 849 637 509 424 364 318 283 255 231 212 189 170 154 141 131 121 113 106

1455 1273 1132 1019 849 637 509 424 364 318 283 255 231 212 189 170 154 141 131 121 113 106

1273 1114 990 891 743 557 446 371 318 279 248 223 203 186 165 149 135 124 114 106 99 93

                 Chart for taps with hard material coating
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170 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

 Werkstoffe / Материал / Material Vc м/мин Drehzahl in Um. pro Min. für metr. ISO-Gewinde /  

    1 1.1 1.2 1.4 1.6 1.8 2 2.2 2.5 3  

  Gusseisen mit Vermikulargraphit
 G19 Высокопрочный чугун 16 5093 4630 4244 3638 3183 2829 2546 2315 2037 1698 
  Vermicular graphite cast iron 
  Kupfer
 G20 Медь 16 5093 4630 4244 3638 3183 2829 2546 2315 2037 1698 
  Copper 
  Hartmessing (Ms 58, kurzspanend)
 G21 Тв. латунь (Типа ЛС58, кор. стружка) 35 11141 10128 9284 7958 6963 6189 5570 5064 4456 3714 
  Hard brass (Ms 58, short chipping) 
  Weichmessing (Ms 63, langspanend)
 G22 Мяг. латунь (типа ЛС63, длин. стружка) 33 10504 9549 8754 7503 6565 5836 5252 4775 4202 3501 
  Soft brass (MS 63, long chipping) 
  Rotguss
 G23 Красная бронза 18 5730 5209 4775 4093 3581 3183 2865 2604 2292 1910 
  Red brass 
  Guss-Zinnbronze
 G24 Фосфорная бронза 21 6685 6077 5570 4775 4178 3714 3342 3038 2674 2228 
  Phosphor bronze 
  Aluminium-Knetlegierungen
 G25 Сплавы из алюминия, чистый алюминий 24 7639 6945 6366 5457 4775 4244 3820 3472 3056 2546 
  Wrought alloy of aluminium 
  Aluminium-Gusslegierungen Si 0.5% – 5%
 G26 Сплавы Al-Si, где Si 0.5% – 5% 26 8276 7524 6897 5911 5173 4598 4138 3762 3310 2759 
  Aluminium cast alloy Si 0.5% – 5% 
  Aluminium-Gusslegierungen Si 5% – 10%
 G27 Сплавы Al-Si, где Si 5% – 10% 26 8276 7524 6897 5911 5173 4598 4138 3762 3310 2759 
  Aluminium cast alloy Si 5% – 10% 
  Aluminium-Gusslegierungen Si >10%
 G28 Сплавы Al-Si, где Si >10% 26 8276 7524 6897 5911 5173 4598 4138 3762 3310 2759 
  Aluminium cast alloy Si >10% 
  Magnesium-Knetlegierungen
 G29 Чистый магний 24 7639 6945 6366 5457 4775 4244 3820 3472 3056 2546 
  Wrought alloy of magnesium 
  Magnesium-Gusslegierungen
 G30 Сплавы магниевые 26 8276 7524 6897 5911 5173 4598 4138 3762 3310 2759 
  Cast alloy of magnesium 
  Nickellegierungen
 G31 Никелевые сплавы 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Alloy of nickel 
  Titan und Titanlegierungen
 G32 Титан и титановые сплавы 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Titanium and alloy of titanium 
  Ferro-Tic
 G33 Ferro-Tic 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Ferro-Tic 
  Thermoplaste Kunststoffe
 G34 Термопластовые материалы 20 6366 5787 5305 4547 3979 3537 3183 2894 2546 2122 
  Thermoplastic compounds/synthetics 
  Hochfeste Feinkornbaustähle
 G35 Высокопроч. констр. мелкозернистые стали 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  High strength structural steels fine grained

Tabelle für hartstoffbeschichtete Gewindebohrer / Таблица режимов для метчиков с покрытием /          
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171Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

            Частота вращения для метчиков метр. резьбы ISO / Number of rev. per min. for metr. ISO threads

 3.5 4 4.5 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 39 42 45 48

1455 1273 1132 1019 849 637 509 424 364 318 283 255 231 212 189 170 154 141 131 121 113 106

1455 1273 1132 1019 849 637 509 424 364 318 283 255 231 212 189 170 154 141 131 121 113 106

3183 2785 2476 2228 1857 1393 1114 928 796 696 619 557 506 464 413 371 338 309 286 265 248 232

3001 2626 2334 2101 1751 1313 1050 875 750 657 584 525 477 438 389 350 318 292 269 250 233 219

1637 1432 1273 1146 955 716 573 477 409 358 318 286 260 239 212 191 174 159 147 136 127 119

1910 1671 1485 1337 1114 836 668 557 477 418 371 334 304 279 248 223 203 186 171 159 149 139

2183 1910 1698 1528 1273 955 764 637 546 477 424 382 347 318 283 255 231 212 196 182 170 159

2365 2069 1839 1655 1379 1035 828 690 591 517 460 414 376 345 307 276 251 230 212 197 184 172

2365 2069 1839 1655 1379 1035 828 690 591 517 460 414 376 345 307 276 251 230 212 197 184 172

2365 2069 1839 1655 1379 1035 828 690 591 517 460 414 376 345 307 276 251 230 212 197 184 172

2183 1910 1698 1528 1273 955 764 637 546 477 424 382 347 318 283 255 231 212 196 182 170 159

2365 2069 1839 1655 1379 1035 828 690 591 517 460 414 376 345 307 276 251 230 212 197 184 172

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

1819 1592 1415 1273 1061 796 637 531 455 398 354 318 289 265 236 212 193 177 163 152 141 133

909 796 707 637 531 398 318 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66

                  Chart for taps with hard material coating
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172 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Tabelle für hartstoffbeschichtete Gewindebohrer / Таблица режимов для метчиков с покрытием /          
 Werkstoffe / Материал / Material Vc м/мин Drehzahl in Um. pro Min. für metr. ISO-Gewinde /  

    1 1.1 1.2 1.4 1.6 1.8 2 2.2 2.5 3  

  Baustähle <1000 N/mm²
 G01 Констр. сталь <1000 N/mm² 28 8913 8102 7427 6366 5570 4951 4456 4051 3565 2971 
  Structural steels <1000 N/mm²
  Baustähle >900 N/mm²
 G02 Констр. сталь >900 N/mm² 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Structural steels >900 N/mm²
  Einsatzstähle <1000 N/mm²
 G03 Цемент.сталь <1000 N/mm² 12 3820 3472 3183 2728 2387 2122 1910 1736 1528 1273 
  Case hardening steels <1000 N/mm²
  Einsatzstähle >900 N/mm²
 G04 Цемент.сталь >900 N/mm² 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Case hardening steels >900 N/mm²
  Vergütungsstähle <1000 N/mm²
 G05 Улучшенная сталь <1000 N/mm² 12 3820 3472 3183 2728 2387 2122 1910 1736 1528 1273 
  Heat treatable steels <1000 N/mm²
  Vergütungsstähle >900 N/mm² 
 G06 Улучшенная сталь >900 N/mm² 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Heat treatable steels >900 N/mm²
  Nitrierstähle
 G07 Азотируемая сталь 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  Nitriding steels
  Werkzeugstähle
 G08 Инстр.сталь 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  Carbon tool steels
  Hitzebeständige Stähle
 G09 Теплостойкая сталь 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Heat resisting steels
  Rostfreie Cr-Stähle, geschwefelt
 G10 Нержавеющая сталь Cr-содержащая 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  Cr stainless steels, sulphured
  Rostfreie Cr-Stähle, ferritisch und martensit.
 G11 Cr-содер. нерж. сталь (феррит. и мартенсит.) 10 3183 2894 2653 2274 1989 1768 1592 1447 1273 1061 
  Cr stainless steels, ferritic and martensitic
  Rostfreie Cr-Ni Stähle, austenitisch
 G12 Cr-Ni нерж. сталь (аустенит.) 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Cr-Ni stainless steels, austenitic
  Automatenstähle
 G13 Автомат.сталь 25 7958 7234 6331 5684 4974 4421 3979 3617 3183 2653 
  Free-cutting steels
  Stahlguss <1000 N/mm²
 G14 Литая сталь <1000 N/mm² 28 8913 8102 7427 6366 5570 4951 4456 4051 3565 2971 
  Cast steels <1000 N/mm²
  Stahlguss >900 N/mm²
 G15 Литая сталь >900 N/mm² 6 1910 1736 1592 1364 1194 1061 955 868 764 637 
  Cast steels >900 N/mm²
  Temperguss
 G16 Ковкий чугун
  Malleable cast iron
  Gusseisen mit Kugelgraphit (Sphäroguss) 
 G17 Чугун на основе шаровид.графита 12 3820 3472 3183 2728 2387 2122 1910 1736 1528 1273 
  Nodular graphite cast iron 
  Gusseisen mit Lamellengraphit (Grauguss)
 G18 Серый чугун
  Lamellar graphite cast iron (grey cast iron)
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173Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

                  Chart for taps with hard material coating
            Частота вращения для метчиков метр. резьбы ISO / Number of rev. per min. for metr. ISO threads

 3.5 4 4.5 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 39 42 45 48

2546 2228 1981 1783 1485 1114 891 743 637 557 495 446 405 371 330 297 270 248 229 212 198 186

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

1091 955 849 764 637 477 382 318 273 239 212 191 174 159 141 127 116 106 98 91 85 80

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

1091 955 849 764 637 477 382 318 273 239 212 191 174 159 141 127 116 106 98 91 85 80

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

909 796 707 637 531 398 318 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66

909 796 707 637 531 398 318 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

909 796 707 637 531 398 318 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66

909 796 707 637 531 398 318 265 227 199 177 159 145 133 118 106 96 88 82 76 71 66

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

2274 1989 1768 1592 1326 995 796 633 568 497 442 398 362 332 295 265 241 221 204 189 177 166

2546 2228 1981 1783 1485 1114 891 743 637 557 495 446 405 371 330 297 270 248 229 212 198 186

546 477 424 382 318 239 191 159 136 119 106 95 87 80 71 64 58 53 49 45 42 40

1091 955 849 764 637 477 382 318 273 239 212 191 174 159 141 127 116 106 98 91 85 80
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174 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-5465

Tabelle für hartstoffbeschichtete Gewindebohrer / Таблица режимов для метчиков с покрытием /          
 Werkstoffe / Материал / Material Vc м/мин Drehzahl in Um. pro Min. für metr. ISO-Gewinde /  

    1 1.1 1.2 1.4 1.6 1.8 2 2.2 2.5 3  

  Gusseisen mit Vermikulargraphit
 G19 Высокопрочный чугун 12 3820 3472 3183 2728 2387 2122 1910 1736 1528 1273 
  Vermicular graphite cast iron
  Kupfer
 G20 Медь 14 4456 4051 3714 3183 2785 2476 2228 2026 1783 1485 
  Copper
  Hartmessing (Ms 58, kurzspanend)
 G21 Тв. латунь (Типа ЛС58, кор. стружка)
  Hard brass (Ms 58, short chipping)
  Weichmessing (Ms 63, langspanend)
 G22 Мяг. латунь (типа ЛС63, длин. стружка) 30 9549 8681 7958 6821 5968 5305 4775 4341 3820 3183 
  Soft brass (MS 63, long chipping)
  Rotguss
 G23 Красная бронза
  Red brass
  Guss-Zinnbronze
 G24 Фосфорная бронза 20 6366 5787 5305 4547 3979 3537 3183 2894 2546 2122 
  Phosphor bronze
  Aluminium-Knetlegierungen
 G25 Сплавы из алюминия, чистый алюминий 25 7958 7234 6631 5684 4974 4421 3979 3617 3183 2653 
  Wrought alloy of aluminium
  Aluminium-Gusslegierungen Si 0.5% – 5%
 G26 Сплавы Al-Si, где Si 0.5% – 5% 20 6366 5787 5305 4547 3979 3537 3183 2894 2546 2122 
  Aluminium cast alloy Si 0.5% – 5%
  Aluminium-Gusslegierungen Si 5% – 10%
 G27 Сплавы Al-Si, где Si 5% – 10%
  Aluminium cast alloy Si 5% – 10%
  Aluminium-Gusslegierungen Si >10%
 G28 Сплавов Al-Si, где Si >10%
  Aluminium cast alloy Si >10%
  Magnesium-Knetlegierungen
 G29 Чистый магний 20 6366 5787 5305 4547 3979 3537 3183 2894 2546 2122 
  Wrought alloy of magnesium
  Magnesium-Gusslegierungen
 G30 Сплавы магниевые
  Cast alloy of magnesium
  Nickellegierungen
 G31 Никелевые сплавы 4 1273 1157 1061 909 796 707 637 579 509 424 
  Alloy of nickel
  Titan und Titanlegierungen
 G32 Титан и титановые сплавы 4 1273 1157 1061 909 796 707 637 579 509 424 
  Titanium and alloy of titanium
  Ferro-Tic
 G33 Ferro-Tic
  Ferro-Tic
  Thermoplaste Kunststoffe
 G34 Термопластовые материалы
  Thermoplastic compounds/synthetics
  Hochfeste Feinkornbaustähle
 G35 Высокопроч. констр. мелкозернистые стали
  High strength structural steels fine grained
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175Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru

                  Chart for taps with hard material coating
            Частота вращения для метчиков метр. резьбы ISO / Number of rev. per min. for metr. ISO threads

 3.5 4 4.5 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 39 42 45 48

1091 955 849 764 637 477 382 318 273 239 212 191 174 159 141 127 116 106 98 91 85 80

1273 1114 990 891 743 557 446 371 318 279 248 223 203 186 165 149 135 124 114 106 99 93

2728 2387 2122 1910 1592 1194 955 796 682 597 531 477 434 398 354 318 289 265 245 227 212 199

1819 1592 1415 1273 1061 796 637 531 455 398 354 318 289 265 236 212 193 177 163 152 141 133

2274 1989 1768 1592 1326 995 796 663 568 497 442 398 362 332 295 265 241 221 204 189 177 166

1819 1592 1415 1273 1061 796 637 531 455 398 354 318 289 265 236 212 193 177 163 152 141 133

1819 1592 1415 1273 1061 796 637 531 455 398 354 318 289 265 236 212 193 177 163 152 141 133

364 318 283 255 212 159 127 106 91 80 71 64 58 53 47 42 39 35 33 30 28 27

364 318 283 255 212 159 127 106 91 80 71 64 58 53 47 42 39 35 33 30 28 27
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176 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-54650
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177Тел./Факс: (495) 223-4039 (многокан.)  · info@dwl-e.ru · www.dwl-e.ru
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178 ООО «ДВЛ-Инжиниринг» · Москва · Россия · Тел.: (495) 585-0665, 585-54650

Umstellung der Kennzeichnung     
für Gewindebohrer mit Metrischem ISO-Gewinde

Die Herausgabe der DIN EN 22857 ersetzt die DIN 802, Teil 1, die damit zurück-
gezogen wurde.
Diese Europäische Norm legt die Fertigungstoleranzen für den Gewindeteil von 
Gewindebohrern fest, die zur Herstellung von metrischen ISO-Gewinden mit 
Toleranzfeld 4H bis 8H und 4G bis 6G verwendet werden.
Eine wesentliche Änderung in der DIN EN 22857 gegenüber DIN 802, Teil 1, ist die 
Umstellung der Kennzeichnung der Gewindebohrer nach Anwendungsklassen. Sie 
wurde dem internationalen Standard angeglichen.
Die folgende Gegenüberstellung zeigt die Zusammenhänge von DIN EN 22857 zu 
der zurückgezogenen DIN 802, Teil 1, für die Toleranzfelder mit unterschiedlichen 
Anwendungen der Gewindebohrer.

Mit dem Katalog 1997 wurde die Kennzeichnung der Gewindebohrer auf die DIN 
EN 22857 umgestellt unter Hinzufügung der für eine Übergangszeit zugelassenen 
Toleranzklasse des Gewindebohrers nach der zurückgezogenen DIN 820, Teil 1.
Die erfolgt, um in der Anwendung eine einwandfreie Zuordnung des Gewinde-  
bohrers zu gewährleisten.
Beispiel:
M 10 für Toleranzfeld des zu schneidenden Muttergewindes 6H
nach DIN 22857   M 10 ISO 2
nach DIN 802, Teil 1 zurückgezogen M 10-6H 
Für die weitere Kennzeichnung gilt unverändert DIN 2197 und wird wie bisher 
genauso angewandt. In der Übergangszeit werden Gewindebohrer mit neuer als 
auch mit der bisherigen Kennzeichnung geliefert.
Beispiel:
M 12 x 1,5-ISO 2 (6H)
Die Kennzeichnung der nicht von der DIN EN 22857 erfassten Toleranzlagen wie 
z.B. 7G, 8G und die X-Toleranzlagen erfolgt unverändert nach der  zurückgezogenen 
DIN 802, Teil 1. Hierzu ist eine neue Norm in Vorbereitung.
Beispiel:
M 10 mit zusätzlichem Aufmass für Toleranzfeld 6H des zu schneidenden Mutter-
gewindes. 
M 10-6HX

DIN EN 22857

Anwendungsklasse                  
des Gewindebohrers

Toleranzfeld                       
des zu schneidenden 

Muttergewindes

DIN 802, Teil 1
(zurückgezogen)

Toleranzklasse                            
des Gewindebohrers

Benennung      Kennzeichnung

Klasse 1           ISO 1

Klasse 2           ISO 2

Klasse 3           ISO 3

     –              –

4H     5H

4G     5G       6H

            6G     7H      8H

 7G      8H

4H

6H

6G

7G
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Стандарт DIN EN 22857 заменяет DIN 802, часть 1.
Этот Европейский стандарт показывает допуска на изготовление 
резьбовой части метчиков, которая нарезает метрические резьбы с 
допусками от 4H до 8H и от 4G до 6G.
Изменения стандарта DIN EN 22857 по сравнению с DIN 802, часть 
1, коснулась таблицы соотношения допусков на резьбу изделий и 
допусков на метчики. Таблицы ниже покажут Вам, как правильно 
выбрать метчик в соответствии со стандартами DIN EN 22857 и DIN 
802,    часть 1,  в зависимости от допусков обрабатываемых резьб.

DIN EN 22857

Класс метчиков Допуск на внутреннюю 
резьбу детали

DIN 802, часть 1
(выкладка)

Допуск на метчик

Catégorie 1            ISO 1

Catégorie 2            ISO 2

Catégorie 3            ISO 3

     –              –

4H     5H

4G     5G       6H

            6G     7H      8H

 7G      8H

4H

6H

6G

7G

Описание, как правильно выбирать метчик 
в зависимости от допуска нарезаемой 
метрической резьбы по ISO

В старом каталоге 1997 года, мы указывали только класс метчика по 
стандарту DIN EN 22857, но в этом каталоге мы указываем и допуск 
по DIN 802, часть 1, что должно помочь Вам избежать ошибок в 
выборе инструмента.
Например:
M 10 для нарезания внутренней резьбы 6H
по DIN 22857 нужен метчик   M 10 ISO 2
по DIN 802, часть 1 нужен метчик  M 10-6H
Стандарт  DIN 2197 все еще действует для обозначения метчиков.
В будущем в период перевода стандартов мы будем поставлять 
метчики с двойным описанием.
Например:
M 12 x 1,5-ISO 2 (6H)
Для докусков, которые не указаны в DIN   EN 22 857, как например: 
7G, 8G и X, все остается по прежнему, как в DIN 802, часть 1.
Например:
M 10 с увеличенным допуском 6H   M 10-6HX
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DIN EN 22857

Application class                    
of the taps

Tolerance field                       
of the internal            
screw thread

DIN 802, part 1
(withdrawn)

Tolerance class                            
of the taps

Class 1           ISO 1

Class 2           ISO 2

Class 3           ISO 3

     –              –

4H     5H

4G     5G       6H

            6G     7H      8H

 7G      8H

4H

6H

6G

7G

Conversion of the designation    
for taps with metrical ISO thread

The issue of the DIN EN 22 857 replaces the DIN 802, part 1 which has been 
with drawn.
The European standard indicates the tolerance of manufacturing for the thread 
part of taps, which is for producing metrical ISO threads with tolerance 4H up to 
8H and 4G up to 6G.
The essential changement of the DIN EN 22 857 compared with the DIN 802, part 
1, is the conversion of the designation for taps as per application classes. They were 
adapted to the international standard. The following table shows you the connec-
tion of DIN EN 22 857 with the withdrawn DIN 802, part 1, for the tolerance field 
with different applications of the taps.

With the catalogue 1997 we took over the designation of the taps according to 
the DIN EN 22857, but during the transition periode we will add also the tolerance 
classes of taps as per withdrawn DIN 802, part 1. This will guarantee the faultless 
assign of the tap in the application.
Example:
M 10 for tolerance field of the internal screw thread 6H
as per DIN 22857   M 10 ISO 2
as per DIN 802, part 1 (withdrawn) M 10 – 6H
For the further designation the DIN 2197 ist still valid and is applied unchanged. 
During the transition period the taps will be delivered with new as also old desi-
gnation.
Example:
M 12 x 1,5-ISO 2 (6H)
The tolerance class which are not registered in the DIN EN 22857 as for example 
7G, 8G and the X-tolerances remain unchanged as per withdrawn DIN 802, part 1. 
Concerning this, a new standard is in preparation.
Example:
The designation of a internal screw thread M 10 with additional oversize for 
tolerance 6H:
M 10-6HX
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